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Winkelskala Kihimittelpumpe

Doppel-Schnellspannschraubstock DSS

H Metallbau

W Maschinenbau
M Gerdtebau

W Schlossereien

B Schmieden

N Rohrleitungsbau
B Kesselbau

u Behilterbau Schnellspannhebel
W Installateure

N Spenglereien

B KFZWerletitten  MKS 250 RLSS-N

N Baugewerbe R i
B T haft Abb. mit Universalsockel

B Berufsschulen (SUPER-SET-AKTION / Sonderzubehér)
B Lehrwerkstétten
W Heimwerkstatten

Sternspanngriff Materialanschlag

Zentrale Maschinenlagerung
Spdnewanne

Winkelschnellspanner WSS

Universalsockel

Geniales Konzept fiir die flexible Fertigung

MKS RLSS-N Metallkreissagen sind eine

ideale Losung fiir den variablen Einzel- oder
Kleinserienschnitt von Stangenmaterial. Die
Maschinen bieten zwei Drehzahlstufen fiir
harte und weiche Werkstoffe. Der Getriebekopf
ist innerhalb von Sekunden auf einen neuen
Gehrungswinkel einstellbar - dank einer
zentral angeordneten Maschinenlagerung mit
Winkelschnellspanner.

Glatter, nahezu gratfreier Schnitt

Die prazise gelagerte Antriebsachse sorgt fiir
einen prazisen Rundlauf des Sdgeblattes und
ein glattes Schnittbild. Das Werkstiick wird
mit dem Doppel-Schnellspannschraubstock an
beiden Seiten der Schnittstelle gespannt und
nahezu gratfrei durchschnitten.

MaRgeschneiderte BaugréRen

MKS RLSS-N Metallkreissdgen sind in drei

BaugréRen fiir einen Schnittbereiche von 95x55  m Flexible Gehrungseinstellung - Getriebe- Kiihlsystem mit Membranpumpe

mm, 100x70 mm oder 115x70 mm lieferbar. kopf und/oder Schraubstock schwenkbar

Besonders interessant: SUPER-SET-AKTION. B Schnitttiefe exakt begrenzbar - mit
Schnitttiefenanschlag

B Leistungsstark - zweistufiger

Technisch und wirtschaftlich optimale
Lésung: Kiihimittelférderung mittels

Gutes Handling, hohe Leistung mechanischer Membranpumpe unter

B Hohe Genauigkeit bei Serienschnitt - mit Antriebsmotor 40/80 UpM Nutzung der Antriebsachse des
Stangensperre und Materialanschlag B Laufruhig und langlebig - Qualititsgetriebe Elektromotors. Membranpumpen

B Rasche Gehrungseinstellung mit einem mit Olbad fir Dauerschmierung sparen Energie, sind wartungsfrei,
Hebelgriff - mit Winkelschnellspanner B Optimale Kiihlung - Kithimittelkreislauf- guBerst langlebig und fiir hohe

und Winkelskala 45-0-45° system mit Membranpumpe, Dosierventil Dauerbeanspruchung geeignet.

und Ricklauffilter
Nullspannungsausldsung

Die Nullspannungsauslésung einer Maschine ist ein Sicher- Nullspannungsausldsung - Mégliche Ursachen:
heitsmechanismus. Er verhindert das unkontrollierte Wiederan- B Netzstromausfall oder -abschaltung

laufen des Maschinenantriebs bei Stromwiederkehr, z.B. nach B Ansprechen einer vorgeschalteten Netzstromsicherung
einem Stromausfall. B Ansprechen eines Motorschutzschalters

Bei Spannungsabfall wird der Starttaster automatisch deak- W Not-Aus-Taster betatigt

tiviert. Er muss fiir den Weiterbetrieb nach Strom-wiederkehr MW Starttaster defekt

erneut betdtigt werden. W Kabelbruch
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B Kompakt - KithImittelbehalter in Spanewanne integriert

B Stabile Schnittfiihrung - mit ERGO-Bedienhebel

B Sicher - selbstschlieRender Sageblattschutz,
Dauerschalter, Not-Aus, Nullspannungsausldsung,
CE-konform

Gut ablesbare Winkelskala £45° fiir
prazise Einstellung des Schnittwinkels

Spanewanne mit KithImittelbehdlter,
Abb. Riicklauffilter und Dosierventil

MKS 315 RLSS-N
Abb. mit Stahlblech-Sockel
(SUPER-SET-AKTION / Sonderzubehér)

Metall-Kreissigemaschinen | MKS250 | MKS300 | MKS 315

Technikdaten
Schnittbereich max. mm 95x55 100x70 115x70
Sageblatt-AufRRendurchmesser mm 250 300 315
Sageblatt-Innendurchmesser mm 32 32 32
SUPER-SET-AKTION Schraubstockspannweite max. mm 100 105 120
Plug &g Play_Ausstattung mit groﬂem Schnittwinkel ° 45-0-45 45-0-45 45-0-45
Preisvorteil: Drehzahlstufe 1 UpM 40 40 40
o Drehzahlstufe 2 UpM 80 80 80
B Robuster Universal- bzw. Motorleistung Drehzahlstufe 1 w 950 1.100 1.500
Stahlblech-Sockel Motorleistung Drehzahlstufe 2 W 1.320 1.500 2.200
B Materialstander mit Leichtlaufrolle Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60
i " ) Einlaufhéhe fir Rollbahnen mm 1.010 1.010 1.030
B Qualitats-Sdgeblatt aus hochwertigem Linge mm 300 1475 1475
Schnellarbeitsstahl HSS/DMo5 Breite mm 830 1.000 1.000
B Hochwirksames Kiihimittelkonzentrat, Héhg mm 755 1.150 1.150
verdiinnbar 1:10, 5 Liter Gewicht ke 83 38 150

MKS RLSS-N Serienausstattung

Abbildung: MKS RLSS-N Metall-Kreissagemaschine [ = L
SUPER-SET-AKTION Materialauflage mit Laufrolle - - u
Stangensperre mit Materialanschlag u u u
MKS 300 RLSS-N WSS Winkelschnellspanner/Winkelskala L] u L}
Schnitttiefenanschlag verstellbar u u u
DSS Doppel-Schnellspannschraubstock L] u L]
Kreissageblatter (ACHTUNG: Nicht im | zahn- |zahne-|  Bestell- UVPin€ Schnellspannhebel n n n
Lieferumfang enthalten!) s S L ST spannbacke(n) verstellbar [~ [~ n
HSS/DMo5 250x2,5x32 mm 4 200 78204 91,50 Hochleistungsantrieb n n ]
HSS/DMo5 250x2,5x32 mm 5 160 78206 91,50 Getriebe mit Olbad-Dauerschmierung ] ] [ ]
HSS/DMo5 250x2,5x32 mm 6 128 78207 91,50 Kiihlsystem mit Membranpumpe n n ]
HSS/DMo5 300x2,5x32 mm 4 220 78212 134,00 ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung n n [ ]
HSS/DMo5 300x2,5x32 mm 5 180 78213 134,00  Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff u u u
HSS/DMo5 300x2,5x32 mm 6 160 78214 134,00 Sageblattschutz selbstschlieRend ] [ ] | ]
HSS/DMo5 300x2,5x32 mm 8 120 78215 134,00 Not-Aus/NuHspannungsauslﬁsung ] n ]
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 3 300 78216 147,00  Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] [ ] L]
HSS/DMoS 315x2,5x32 mm 4 200 78217 14700 B
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 5 200 78218 147,00 MKS RLSS-N Serienausstattung ] ] Y m
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 6 160 78219 147,00 Universal- bzw. Stahlblech-Sockel ] n [ ]
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 8 120 78220 147,00 Materialstiander fiir Meta”kreisségen | | | ] [ |
Qualitats-Sageblatt HSS/DMo5 u u ]
KahImittelkonzentrat 1:10, 5 Liter u u u
) Bestell- | UVPin€
MKS RLSS-N Sonderzubehér T AN VYIS MKS RLSS-N Serienausstattung 78025 78026 78027
Universalsockel fiir MKS 250/300 78096 376,00 | [N e e e
Stahlblechsockel fiir MKS 315/350 78098 * 376,00 SUPER-SET-AKTION 78020 78021 78022
Materialstander fiir Metallkreissagen 78094 299,00 UVP in € exkl. MwSt. 2.085,00 2.470,00 3.370,00

* = ELMAG-Spezialprogramm
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MKS 315/350 PROFI /-L L

MKS 315  MKS 350
DA 315 350
Qi 32 32

W W Metallbau
55 W Maschinenbau

“ M Gerdtebau

Hochleistungsgetriebe mit .. = Schlossereien

Olbad-Dauerschmierung : ;;P;‘rrrlll:if:: <bau
G UpM  40/80  40/80 Sageblattschutz _ERCO__ [l
R i Behilterb
/-L 20/40 20/40 selbstschlieRend - Schaltelemente :I:st:ll:{e::le
(@) 0° 100 110 T\ zentral angeordnet m Spenglereien

Sageblattdurchmesser ® KFZ-Werkstatten

45° 90 30 fiir groRen Schnittbereich m Karosseriebau
a 0° 90 100 = Baugewerbe
45° 80 85

SSS Schnellspannschraubstock
=]y o° 140x70  155x80 mit Antigrat-Werkstiickhalter
45° 70x85 90x85

Verstellbare Material-
auflage mit Laufrolle

Sternspanngriff
Schnellspannhebel

Spdnewanne mit
WSS Winkelschnellspanner

MKS 350 PROFI
Abb. mit Stahlblech-Sockel
(Sonderzubehér)

Antigrat-Werkstiickhalter fiir sicheres
Spannen und gratarmen Schnitt

MKS PROFI-Modelle

Prazisions-Kreissagen fiir Stahl, Nichteisen-
metalle, Gussprofile und Kunststoffe.

B Kompakt - KithImittelbehalter in Spanewanne
integriert

Bl Stabile Schnittfihrung - ERGO-Bedienhebel
mit Sicherheits-Dauerschalter und
automatischer Riickstellung

B Sicher - selbstschlieRender Schutz,
Dauerschalter, Not-Aus,
Nullspannungsauslésung, CE-konform

B Verstellbare Materialauflage mit Laufrolle

B Nahezu gratfreier Schnitt - prazise
Getriebekopf- und Sageblattlagerung

B Hochste Wiederholgenauigkeit - Stangen- g
sperre mit verstellbarem Materialanschlag

B Rasche Winkeleinstellung mit einem Hebelgriff -
mit Winkelschnellspanner und Winkelskala

B Flexible Gehrungseinstellung - Getriebekopf und/
oder Schraubstock 45-0-45° schwenkbar

B Schnitttiefe mittels Einstellschraube genau begrenzbar

MetaII Kreissagemaschinen | MKS315 | MKS315 | MKS350 | MKS 350

Technikdaten ___________PROFI___PROF-L___PROFI __PROFIL_

Schnlttberelch max. mm 140x70 140x70 155x80 155x80

st . . . ) Sdgeblatt-AuRendurchmesser mm 315 315 350 350
B Kraftiges, beidseitiges Spannen mit nur einer Hebel- Ségeblatt-Innendurchmesser mm 32 32 32 32
drehung - Schnellspannschraubstock mit Spannhebel Schraubstockspannweite max. | mm 190 190 190 190
und Antigrat-Werkstuckhalter Schnittwinkel ° 45-0-45 | 45-0-45 | 45-0-45 | 45-0-45
B Leistungsstark - zweistufiges Antriebsaggregat Drehzahlstufe 1 UpM 40 20 40 20
.. \ Drehzahlstufe 2 UpM 80 40 80 40
fur harte und weiche Werkstoffe Motorleistung Drehzahistufe 1 W 1.500 1320 1.800 1.500
B Laufruhig und langlebig - Hochleistungsgetriebe Motorleistung Drehzahlstufe 2 W 2.200 1.910 2.400 2.200
mit Olbad fir Dauerschmierung Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
W Optimale Sageblattkiihlung - Kiihimittelkreislaufsystem Einiaufhohe fir Rollbahnen 1.030 1.030 1.030 1.030
. \ \ . \ Lange mm 1.475 1.475 1.475 1.475
mit Membranpumpe, Dosierventil und Riicklauffilter Breite mm 1.000 1.000 1.000 1.000
— , , Hohe mm 1.150 1.150 1.200 1.200
Kreissageblatter (ACHTUNG: Nicht | zahn- [zshne-|  Bestell- UVPin€ Gewicht ke 170 170 210 210
imLieferumfangenthatiend L pumer ex, Mot jlhKs PROF Serienausstattung
HS5/DMo5 315x2,5x32mm 3 300 78216 147,00 = 'MKS PROFI Metall-Kreissagemaschine u u L] )
HSS/DMo5 315x2,5x32mm 4 240 78217 147,00 Materialauflage mit Laufrolle n n ~ =
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 5 200 78218 147,00 Stangensperre mit Materialanschlag ™ ™ ™ ™
HSS/DMo5 315x2,5x32mm 6 160 78219 147,00 WSS Winkelschnellspanner/Winkelskala u u L] ]
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 8 120 78220 147,00  schnitttiefenanschlag verstellbar n n ] n
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 4 280 78221 173,00 5SS Schnellspannschraubstock n n ] n
HSS/DMo5 350x2,5x32mm 6 180 78222 173,00 schnellspannhebel n n [~ n
HSS/DMo5 350x2,5x32mm 8 140 78223 173,00 spannbacke verstellbar n n = [~
g Ur Vergiitung Antigrat-Werkstiickhalter [ u u u
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 3 300 78282 207,00 Hochleistungsantrieb n ~ n n
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 4 240 78277 197,00 | Getriebe mit Olbad-Dauerschmierung n n [~ n
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 5 200 78281 207,00 Kijhlsystem mit Membranpumpe - n n
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 6 160 78278 197,00  iihlsystem mit Elektropumpe n n -
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 4 280 78279 228,00  ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung n n n n
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 5 220 78283 218,00  sjcherheits-Dauerschalter am Handgriff n n n n
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 6 180 78280 228,00 | sageblattschutz selbstschlieRend n n ~ [~
5 T Not-Aus/Nullspannungsauslésung L] L] u u
, estell- UVPin€ Werkzeug/Betriebsanleitung/CE " u u u
e L R S S—
Stahlblechsockel fiir MKS 315/350 78098 *376,00 | MKS PROFI Serienausstattung 78033 78034 78035 78036
Materialstander fiir Metallkreissagen 78094 299,00 UVPin € exkl. MwSt. *2.690,00 *2.760,00 *2.875,00 *2.915,00
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VM 315 VM350

H Metallbau _. By |
W Maschinenbau
DA 315 350 W Anlagenbau Zentrales Bedienpanel .
0D 32 32 : g;';ll:seis;:ﬁigeslau - Netzschalter I/0 :I | :
- Drehzahlschalter 1/0/2 = C
@ UpM 33/66  36/72 B esselban - Kiihlmittelpumpe 0/1 < R
/-L 17/34  18/36 W KFZ-Werkstitten - Not-Aus y o
o o 100 120 .= g:ﬂngs:ﬁgribea" . |
45° an 100 120 . ; "
60° 4n 80 90 | - Getriebekopf Materialauflage 1.000 mm mit =
schwenkbar, zwei Laufrollen i
o o 90 100 Winkelsperren |
45° an 90 90
60° 70 90

3 o 135x80  170x90
45° 4n 100x80  125x90
60° <n  80x7@##®30x90

Materialauflage
mit Laufrolle

Standard-
schraubstock
mit Antigrat-

Werkstiick-
halter

SSS mit Schnellspannhebel,
Antigrat-Werkstiickhalter

| cks | Stahlblechsockel
[ __ERGO__| Spéanewanne

315

IS Kuhimittelbehalter

VM 350
VM 315-L VM 350-L

VM 315-L / VM 350-L

W 17/34 bzw. 18/36 UpM - ideale Drehzahl-
modelle fiir INOX/NIRO/Edelstahl und

VM-Modelle
Robuste, manuell bedienbare

Vertikal-Kreissagen fiir Hand- harte Werkstoffe
werk, Gewerbe und Industrie.
B Praziser Schnitt - vertikale
Schwalbenschwanzfuhrung des Ségekopfes Metall-Kreissdgemaschinen VM 315 VM 315 VM 350 VM 350
B Vertikalhub bzw. Schnitttiefe genau einstellbar Technikdaten I T
= ; f ; f ; P Schnittbereich max. mm 135x80 135x80 170x90 170x90
B Hochste Wlederholgenawgkelt bei Serl_enschnltt Sageblatt-AuRendurchmesser mm = e =R =
Stangensperre mit verstellbarem Materialanschlag Sageblatt-Innendurchmesser mm 32 32 32 32
B Rasche Winkeleinstellung - schwenkbarer Getriebe- Schraubstockspannweite max. mm 160 160 185 185
kopf mit Winkelskala, Winkelsperren bei 45-0-45-60°  Schnittwinkel ° 45-0-60 | 45-0-60 | 45-0-60 | 45-0-60
B Leistungsstark - ideal dimensionierter Antrieb mit g:sg;:::gﬂ: ; Egm 22 ;Z ;g ;2
zwei Drehzahlstufen fiir harte und weiche Werkstoffe Motorleistung Drehzahlstufe 1 W 1.300 1.320 1.900 1.500
B Laufruhig und langlebig - Hochleistungsgetriebe Motorleistung Drehzahlstufe 2 w 1.800 1.910 2.500 2.200
mit Olbad fiir Dauerschmierung g.eﬁzsgﬁqzu?glgreiﬁbuehnz V/Hz 400;?8—50 400453—60 400‘;33—60 400;33—50
B Stets sauberes Sageblatt - mit Spanerdumer L;;: one T =0 hanen 500 &0 iAED N
B Optimale Sageblattkiihlung - Kithlsystem mit Breite mm 650 650 1.000 1.000
Elektropumpe, Dosierventil und Riicklauffilter Héhe mm 1.700 1.700 1.850 1.850
= Kuhimittelbehaiter im Maschinensockel integriert
B Komfortable Bedienung - ERGO-Bedienhebel VM Metall-Kreissagemaschine . . . .
B Sicher - mit Sdgeblattschutz, Dauerschalter, Materialauflage mit Laufrolle u u = >
Not-Aus, Nullspannungsauslésung, CE-konform Materialauflage mit zwei Laufrollen - - L] L
Stangensperre mit Materialanschlag u ] ] ]
VM 315 und VM 315-L GKS Getriebekopf schwenkbar L} L] L] u
. . Winkelskala und Winkelsperren ] ] u ]
B Schnittbereich max. 135x80 mm Vertikalhub/Schnitttiefe einstellbar u u u u
B Sdgeblattdurchmesser 315 mm SSS Schnellspannschraubstock u u - -
M Antrieb 1.300/1.800 W bzw. 1.320/1.910 W gchngllsgar;-lnhegel | [ ] - -
H tandardschraubstock - - L u
B Zwei Drehzahlstufl.an 33/66 bzvy. 17/34 UpM Antigrat-Werkstiickhalter - - . .
W Verstellbare Materialauflage mit Laufrolle Hochleistungsantrieb n n " "
W Kraftiges, beidseitiges Spannen mit nur einer Hebel- Getriebe mit Olbad-Dauerschmierung u u n L)
drehung - Schnellspannschraubstock mit Schnell- gﬂhlSVStem msit Eli‘itfopumpe U U u u
i _ i panerdumer Sageblattreinigung u ] ] ]
spannhebel und Antigrat-Werkstiickhalter Zentrales Bedienpanel = = = =
VM 350 und VM 350-L ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung u u u u
Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff u u u u
W Schnittbereich max. 170x90 mm Sageblattschutz selbstschlieRend u u u u
MW Sé&geblattdurchmesser 350 mm got';ﬁ::S/':\lullfp?nm;nsgsauslﬁsung L L u L
; tahlblechsockel und Spanewanne L} u u u
| Antr]eb 1.900/2.500 W bzw. 1.500/2.200 W T L e . . = =
B Zwei Drehzahlstufen 36/72 bzw. 18/36 UpM Bestelldaten
B Materialauflage 1.000 mm mit zwei Laufrollen VM Serienausstattung 78037 78046 78038 78039
B Standardschraubstock mit Antigrat-Werkstiickhalter ~ UVPin € exkl. Mwst. *4.615,00 | * 4.960,00 | *6.320,00 @ *6.605,00

Sonderausfiihrung auf Anfrage: Pneumatischer Schraubstock mit FuRpedal,

* = ELMAG-Spezialprogramm VM 315 mit Pneumatik-, VM 350 mit Pneumatik- oder Hydrauliksteuerung.




Halbautomatischer Schneidezyklus

A0 Al al

METALL-KREISSAGEMASCHINEN

VS 31573507370 P/H/L

Zentrales Industriepanel
DA 315 350 370 - Netzschalter 1/0
Wi 32 32 32 - Drehzahlschalter 1/0/2
- Not-Aus
& upm 33/66 36/72 25/50 - Folientasten fiir Start/Stopp/
L 17/34 18/36 12/25 Kihimittelpumpe/Séagekopf Auf/
Sagekopf Ab/Reset/Memory/
O o 100 120 120 Alarmfunktionen
45° 100 120 120 - Kontrolllampen
60° 30 90 - - SDS Schnittdrucksteuerung
stufenlos
(| 0° 90 100 100
45° 90 90 100
60° 70 30 - - '
/43 o 135x80 170x90 170x100
45° 100x80 125x90 130x100
60° 70x80 90x30 - Materialauflage

315P 350P

370H

mit Laufrolle

Schnellspannzylinder

P oderH

Zyklusstart ab Bedienpanel
Material fixieren / Spanner zu
Sdgeblattantrieb ein

Getriebekopf absenken / Schneiden
Sdgeblattantrieb aus

Getriebekopf anheben / Riickstellen
Werkstiick I6sen / Spanner auf

Kithimittelbehalter

VS-Modelle
Moderne, halbautomatische Vertikalkreissagen

mit pneumatischem oder hydraulischem Schnell-
spannschraubstock, Automatikvorschub und Schnitt-

drucksteuerung. Halbautomatischer
Schneidezyklus mit hoher Durchsatzleistung.

Schnitttiefe mit Schaltnoppen einstellbar
Rasche Winkeleinstellung - schwenkbarer
Getriebekopf mit Winkelskala und -sperren
Beidseitiges Spannen - Schnellspannschraub-
stock mit Antigrat-Werkstiickhalter
Leistungsstark - Hochleistungsmotor mit zwei
Drehzahlstufen fiir harte/weiche Materialien
Laufruhig und langlebig - Qualitatsgetriebe
mit Olbad fiir Dauerschmierung

Vorschub jederzeit optimierbar - mit stufen-
los einstellbarer Schnittdrucksteuerung
Optimale Sageblattkiihlung - Kithlsystem mit
Elektropumpe, Dosierventil und Riicklauffilter
Spanerdumer fiir Sdgeblattreinigung

Héchste Wiederholgenauigkeit - Stangen-
sperre mit verstellbarem Materialanschlag
Sicher - Sageblattschutz/Schutzgitter, Not-
Aus, Nullspannungsauslésung, CE-konform

VS 315 P bis VS 350 PL

Halbautomatisches Pneumatiksystem mit
Schnellspann- und Getriebekopfzylinder
Winkelsperren bei 45-0-45-60°

VS 370 H und VS 370 HL

Hydrauliksystem mit hohem Spanndruck
Winkelsperren bei 45-0-45°

VS 315Pund VS 315 PL

Schnittbereich max. 135x80 mm

VS 350 P bis VS 370 HL

Schnittbereich max. 170x100 mm
Materialauflage mit zwei Laufrollen

Spdnewanne

Stahlblechsockel

Metall-Kreissagemaschinen
Technikdaten
Schnittbereich max.

Sageblatt-AuRen-@ mm
Sageblatt-Innen-@ mm
Schraubstockspannweite max. mm

Schnittwinkel °
Drehzahlstufe 1 UpM
Drehzahlstufe 2 UpM
Motorleistung Drehzahlstufel =~ W
Motorleistung Drehzahlstufe2 = W
Netzspannung/-frequenz

BT e
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__ Getriebekopfzylinder

Getriebekopf
schwenkbar

Kiihlsystem
bis 350-PL
H-AUTO P

Schaltnoppen
Vertikalhub

370 H/HL

H-AUTOH

Stangensperre
mit verstellbarem
Materialanschlag

VS315P
Halbautomatische
Kreissagemaschine

mit Pneumatiksystem und
Schnittdrucksteuerung

VS L-Modelle

Langsame Drehzahl und hohes
Drehmoment fiir INOX/NIRO/
Edelstahl und harte Werkstoffe.

| vs315 | vs315 | vs350 | vS350 | V5370 | V5370

135x80
315
32
160
45-0-60
33
66
1.300
1.800

PL
135x80
315
32
160
45-0-60
17
34
1.320
1.910

170x100 = 170x100

350
32
185
45-0-60
36
72
1.900
2.500

PL HL

170x100 = 170x100
350 370 370
32 32 32
185 185 185
45-0-60 = 45-0-45 = 45-0-45
18 25 12
36 50 25
1.500 1.900 1.500
2.200 2.500 2.200

V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60

Einlaufhéhe fir Rollbahnen | mm 900 900 908 908 908 908
Lange mm | 1.500 1.500 2.640 2.640 2.640 2.640
Breite mm 650 650 1.200 1.200 1.200 1.200
Héhe mm | 2.000 2.000 1.850 1.850 1.850 1.850
Gewicht kg 300 300 500 500 500 500
VS Serienausstattung ... . .
VS Metall-Kreissdagemaschine L) u u u u ]
H-AUTO P Pneumatik halbautomatisch u L u u - -
H-AUTO H Hydraulik halbautomatisch - - - - [ n
Spdnerdumer Sdgeblattreinigung u u u u u u
Materialauflage mit Laufrolle ] ] - - - -
Materialauflage mit zwei Laufrollen - - u u [ ] ]
Stangensperre mit Materialanschlag L) L) u u u u
GKS Getriebekopf schwenkbar u L) [ [ ] [ n
Winkelskala und Winkelsperren u u u u u ]
Vertikalhub/Schnitttiefe einstellbar u L] u L u ]
SSS Schnellspannschraubstock L) u u u u u
Antigrat-Werkstiickhalter L) u u ] [ ] ]
SSP Schnellspanner pneumatisch L] L] u u - -
SSH Schnellspanner hydraulisch - = - - ] ]
Hochleistungsantrieb/Olbadgetriebe u u ] u u u
Zentrales Bedienpanel u u n ] ] n
Folienpanel mit Betriebsindikatoren L) L - - - -
SDS Schnittdrucksteuerung L) u u u u ]
Kiihlsystem mit Elektropumpe u u u u ] ]
Sageblattschutz u L] - - - -
Schutzgitter feststehend - - ] ] ] ]
Not-Aus/Nullspannungsauslésung u u u u [ ] ]
Stahlblechsockel und Spanewanne L) L L] u u u
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] [ ] [ ] ] ] [ ]
Bestelldaten .
VS Serienausstattung 78040 78041 78070 78071 78075 78076

UVP in € exkl. MwSt.

*7.000,00 *7.205,00 *9.565,00 *9.935,00 *12.375,00 *12.715,00
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VA 3157370 /-L - CNC-Vollautomaten hydraulisch

VA315  VA370
OA 315 370
0i SENNETINE
© upMm 33/66  25/50 “m
/-L 17/34 12/25
o o 100 120 VA 370 “ﬂ_
45° 90 120 Sagevollautomat hydraulisch -
60° 80 - - 9 Sageprogramme, je 99 Einzelschritte
o o 90 100 - Stiickzéhler fiir 891 Schnittpositionen 370
45° 80 100 - Flexible Schnittprogrammierung
60° 70 -
3 o 120x80 170x100
45° 80x80 130x100
60° 80x70 -
VA-Modelle

Vollautomatische Industrie-Kreissagen fiir rationelle
Serienverarbeitung von Stangen- und Biindelmateri-
al aus Stahl, Nichteisenmetallen und Kunststoffen.
Vollstandiger Schneidezyklus mit hoher Durchsatz-
leistung nach Eingabe des Werkstiickmales.

B Hoher Spanndruck - Hydrauliksystem V-AUTO H

B Einfache Materialzufuhr - breite Materialauflage
mit drei Laufrollen, Lange 1.500 mm

B Hohe Positioniergenauigkeit - Referenzpunkt des
Materialwagens einfach einstellbar

B Rasche Schnittwinkeleinstellung - schwenkbarer
Getriebekopf GKS mit Winkelskala und -sperren

B Schnitttiefe mit Schaltnoppen prazise einstellbar

B Beidseitiges Spannen - Materialwagen- und Schnell-
spannschraubstock mit Antigrat-Werkstuckhalter

B Leistungsstark - ideal dimensioniertes Antriebs-
aggregat mit zwei Drehzahlstufen

B Laufruhig und langlebig - Hochleistungsgetriebe
mit Olbad fiir Dauerschmierung

B Optimale Sageblattkiihlung - Kithlsystem mit
Elektropumpe, Dosierventil und Ricklauffilter

B Stets sauberes Sdgeblatt - mit Spanerdumer

B Stufenlos einstellbare Schnittdrucksteuerung

VA 315 und VA 315-L

B CNC1-Steuerung, ideal fiir Einzel- und Serien-
produktion - MaR eingeben, Zyklus starten

B Materialwagenvorschub max. 500 mm

B Rasche Gehrung - Winkelsperren bei 45-0-45-60°

VA 370 und VA 370-L

B CNC9-Steuerung, ideal fiir flexible Einzel-, Klein-
und GroRserienproduktion - 9 Schnittprogramme,
je 99 GleichmafRschnitte

VA L-Modelle \

Niedrige Drehzahl und hohes Dreh-
moment fiir INOX/NIRO/Edelstahl

und harte Werkstoffe.

Metall-Kreissagemaschinen CNC

B Materialwagenvorschub max. 600 mm

B Winkelsperren bei 45-0-45°

Kreissageblatter (ACHTUNG: Nicht

im Lieferumfang enthalten!)

Zahn-
teilung

Zahne-
anzahl

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwSt.

HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 3 300 78216 147,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 4 240 78217 147,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 5 200 78218 147,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 6 160 78219 147,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 8 120 78220 147,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 4 280 78221 173,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 6 180 78222 173,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 173,00

HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 3 300 78282 207,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 4 240 78277 197,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 5 200 78281 207,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 6 160 78278 197,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 4 280 78279 228,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 5 220 78283 218,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 6 180 78280 228,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

Technikdaten . L L |
Schnittbereich max. mm 120x80 120x80 170x100 = 170x100
Sageblatt-AuRendurchmesser mm 315 315 370 370
Sageblatt-Innendurchmesser mm 32 32 32 32
Schraubstockspannweite max. mm 120 120 185 185
Schnittwinkel ° 45-0-60 | 45-0-60 = 45-0-45 | 45-0-45
Materialwagenvorschub max. mm 500 500 600 600
Drehzahlstufe 1 UpM 33 17 25 12
Drehzahlstufe 2 UpM 66 34 50 25
Motorleistung Drehzahlstufe 1 W 1.300 1.320 1.900 1.500
Motorleistung Drehzahlstufe 2 W 1.800 1.910 2.500 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz ' 400/50-60 400/50-60 400/50-60  400/50-60
Lange mm 2.500 2.500 3.500 3.500
Breite mm 1.000 1.000 1.200 1.200
Héhe mm 2.000 2.000 1.900 1.900
Gewicht kg 550 550 900 900
VA Metall-Kreissagemaschine CNC u L u u
V-AUTO H Hydraulik vollautomatisch u u u ]
CNC1-Steuerung (EinzelmaRe) n ] ] [
CNC9-Steuerung (9 Ségeprogramme) - - ] L
Spdnerdumer Sdgeblattreinigung L) u u u
Materialauflage mit drei Laufrollen u ] ] ]
Materialwagen mit Schraubstock L] u L ]
GKS Getriebekopf schwenkbar u u u ]
Winkelskala und Winkelsperren u u u u
Vertikalhub/Schnitttiefe einstellbar L) L] u u
SSS Schnellspannschraubstock u ] ] ]
SSH Schnellspanner hydraulisch L] u L] u
Antigrat-Werkstiickhalter u ] ] ]
Hochleistungsantrieb/Olbadgetriebe u u u u
Zentrales Bedienpanel u ] n ]
SDS Schnittdrucksteuerung u u u u
Kiihlsystem mit Elektropumpe u L u ]
Sageblattschutz ] ] = >
Schutzgitter feststehend - - ] [
Schutzbiigel Sicherheitsabschaltung L) L) u u
Not-Aus/Nullspannungsauslésung L] u L u
Stahlblech-Sockel/Spanewanne [ ] [ ] [ ] n
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE [ ] ] ] ]

ELMAG

Powered by Quality

| VA315 | VA315 | VA370 | VA370

Bestelldaten

VA Serienausstattung
UVP in € exkl. MwSt.

78028

78029
*16.415,00 * 16.555,00* 22.295,00 * 22.625,00

78077 78078




METALL-KREISSAGEMASCHINEN

TA 400 /-S

TA 400

%
0D 32
- Sageblattschutz
@ UpM 3.000 selbstschlieRend
o o 140
45° 130
o o 110
45° 100 Getriebekopfteller
1 o 180x100  Mit Winkelskala

45° 150x100

Spannbreite und
-tiefe einstellbar

Spannbacken
Teflon

Materialspanner

Antigrat-Werkstiickhalter

Kiihlsystem

400

400-S

Winkelspanner

High-Speed fiir Alu

Hochgeschwindigkeits-
Metallkreissagen fiir super-
glatte Schnittflachen. Speziell
geeignet fir Aluminium, Leicht-
metall-Legierungen und Kunststoff.
Sehr robuste Ausfiihrung fiir den
Dauerbetrieb in Gewerbe und Industrie.

B Ideal fiir Stangenmaterial - verstell-
bare Materialauflage mit Laufrolle

B Schnittbereich max. 180x100 mm,
Sageblattdurchmesser 400 mm

B Nahezu gratfreier Schnitt - prazise

Getriebekopf- und Sdgeblattlagerung

Hochste Wiederholgenauigkeit bei

Serienschnitt - stabile Stangensperre

mit verstellbarem Materialanschlag

Rasche Schnittwinkeleinstellung -

schwenkbarer, prazise gelagerter

Getriebekopfteller mit Winkelskala

und -spanner

Genaue Schnitttiefe - mit Einstell-

schraube fiir Vertikalhub

B Sicheres, beidseitiges Spannen fiir
gratarmen Schnitt - Materialspanner
und Antigrat-Werkstiickhalter mit
verstellbarer Spannbreite

B Oberflachenschonend - breite
Spannbacken aus Teflon

B Leistungsstark - kraftiger Antriebs-
motor 2.200 W mit hoher Drehzahl
3.000 UpM

B |deale Antriebsart - laufruhiger
Hochleistungs-Keilriemenantrieb

TA 400 Sonderzubehdr

Stahlblechsockel fiir TA 400
Materialstander fiir Metallkreissagen

Alu-Sageblatt NEG 400x3,6x32 mm, 96 Zahne, 2 NL 10 mm, TK63

ERGO-Bedienhebel mit
__Sicherheits-Dauerschalter

Membran-
| pumpe

- Not-Aus

TA 400

B Optimale Sageblattkiihlung -
Kiithlsystem mit Membranpumpe,
Dosierventil und Ricklauffilter

B Betriebssicher - Keilriemenantrieb,
Schutzgehause, selbstschlieRender
Sageblattschutz, Not-Aus, Null-
spannungsausldsung, CE-konform

TA 400

B Stabile Schnittfiihrung - ERGO-
Bedienhebel mit Dauerschalter
und automatischer Riickstellung

TA 400-S
B Halbautomatisches Handling -

Materialspanner und Antigrat-Werk-

stiickhalter pneumatisch (MAP)

B Spanndruck optimierbar - Spann-
druckregler SDR zur Anpassung der
Spannkraft an den Werkstoff

B Hochste Sicherheit - mit schwenk-
barem Schutzgehduse

B Einfache Bedienung - Startimpuls
mittels Zweihandtaster

Bestell- UVPin €

nummer | exkl. MwSt.
78055 * 410,00
78094 * 299,00
78056 * 243,00

Schutzgehduse
der Schneideeinheit

Zentrales Bedienpanel

- Netzschalter 1/0

- Betriebskontrolllampe
- Drehzahlschalter 1/0/2
- Spanndruckregler SDR
- Zweihandtaster Start
- Reset-Taster

Manuelle Leichtmetallsage,
Abb. mit Stahlblech-Sockel
(Sonderzubehér)

ELMAG
ok ko
PREMIUM

M Leichtmetallbau
M Fassadenbau

M Fensterbau

M Isolierbetriebe
B Spenglereien

W Maschinenbau

r— B Anlagenbau
il

Stangensperre
mit verstellbarem
Materialanschlag

TA 400-S

Manuelle Leichtmetallsdge
mit Spannpneumatik (MAP),
Abb. mit Stahlblech-Sockel
(Serienausstattung)

Metall-Kreissdagemaschinen TA 400 TA 400
Technikdaten | S _
Schnittbereich max. mm 180x100 | 180x100
Sdgeblatt-AuRRendurchmesser  mm 400 400
Sdgeblatt-Innendurchmesser | mm 32 32
Schraubstockspannweite max. mm 220 220
Schnittwinkel ° 45-0-45 45-0-45
Drehzahl UpM 3.000 3.000
Motorleistung W 2.200 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
Einlaufhéhe fiir Rollbahnen mm 860 860
Lange mm 1.500 1.500
Breite mm 1.000 1.000
Héhe mm 900 1.600
Gewicht kg 160 210
TA Alu-Metall-Kreissagemaschine L] u
Materialauflage mit Laufrolle L] u
Stangensperre mit Materialanschlag u u
Getriebekopfteller schwenkbar L] L)
Winkelskala und -spanner u "
Schnitttiefenanschlag verstellbar u u
Materialspanner manuell u -
Antigrat-Werkstiickhalter manuell L] -
ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung u -
Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff L] -
MAP Materialspanner pneumatisch - u
Antigrat-Werksttickhalter pneumatisch - u
Teflonspannbacken L] u
Hochleistungs-Riemenantrieb u L)
Zentrales Bedienpanel - u
SDR Spanndruckregler - ]
Kiihlsystem mit Membranpumpe u u
Sdgeblattschutz selbstschlieRend u u
Schutzgehduse Riemenantrieb u u
Schutzgehduse Schneideeinheit = u
Not-Aus/Nullspannungsauslésung u u
Stahlblech-Sockel = L)
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u
Bestelldaten

TA 400 Serienausstattung 78050 78051
UVP in € exkl. MwSt. *2.905,00 | * 6.015,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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TA 400-A - CNC-Vollautomat Leichtmetall

TA 400-A
400 m Leichtmetallbau
0__ 32 = leoharbetriabe
G UpM  3.000 = Agonban
o o 130
| 0 110 Materialauflage
C3J o 180x100 1.500 mm

Zentrales Bedienpanel

- Steuerung mit
Funktionstasten

- Spanndruckregler

- Start

- Reset

- Not-Aus

Schaltschrank
- Netzschalter
- Elektrik

TA 400-A

Moderne, vollautomatische High-
Speed-Metallkreissdge fiir Einzelschnitt

und rationelle Serienfertigung. Ideale
Ablangmaschine fiir Stangen- und
Biindelmaterial aus Aluminium, Leichtmetall-
Legierungen und Kunststoff. Vollstandiger
Schneidezyklus mit hoher Durchsatzleistung
nach Eingabe des WerkstiickmaRes.

B CNC1-Steuerung fir einfache

Bedienung - MalR eingeben, Zyklus starten

Schnittbereich max. 180x100 mm

Sageblattdurchmesser 400 mm

Einstellbarer Spanndruck - Pneumatik-

system V-AUTO P

B Nahezu gratfreier Schnitt - hochprazise
Getriebekopf- und Sageblattlagerung

B Einfache Materialzufuhr - breite Material-
auflage mit drei leichtgdngigen Lauf-
rollen, Lange 1.500 mm

B Hohe Positioniergenauigkeit - Referenz-

punkt des Materialwagens und Zuschnitt-

lange prazise einstellbar

Materialwagenvorschub max. 600 mm

Genaue Schnitttiefe - mit Einstell-

schraube fiir Vertikalhub

W Sicheres Spannen beiderseits der Schnitt-
stelle - mit Materialwagenschraubstock
und Antigrat-Werkstiickhalter

B Oberflachenschonend - breite Spann-
backen aus Teflon

W Leistungsstark - Antriebsmotor 2.200 W
mit hoher Drehzahl 3.000 UpM

W Ideale Antriebsform - laufruhiger
Hochleistungs-Keilriemenantrieb

TA 400-A Sonderzubehéor

Alu-Sageblatt NEG 400x3,6x32 mm), 96 Zdhne, 2 NL 10 mm, TK63

Schutzabdeckung
des Materialwagens

Schutzgehduse
der Schneideeinheit

Gute Ubersicht - zentrales Bedien-
panel mit SPS-Steuerung

Spanndruck optimierbar - Spann-
druckregler zur Anpassung der
Spannkraft an den Werkstoff
Optimale Sageblattkiihlung -
Kiihlsystem mit Membranpumpe,
Dosierventil und Ricklauffilter
Betriebssicher - Keilriemenantrieb als
Sicherheitskupplung bei Uberlast,
Schutzabdeckung des Materialwagens,
Schutzgehaduse der Schneideeinheit,
Schutzbiigel, Not-Aus, Nullspannungs-
auslésung, CE-konform

Hochwertige Gewerbe- und Industrie-
ausfiihrung

Vollautomatischer Schneidezyklus

A d

Zyklusstart ab Steuerungspanel
Materialwagen vor / Zufiihren auf MaR
Material fixieren / Spanner zu
Sdgeblattantrieb ein

KihImittelpumpe ein / Schmieren
Getriebekopf absenken / Schneiden
Materialwagen riick / Riickstellen auf MaR
Cetriebekopf anheben / Riickstellen
Sageblattantrieb / KiihImittelpumpe aus
Werkstiick I6sen / Spanner auf
Zykluswiederholung

Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
78056 * 243,00

ELMAG

Powered by Quality

Hubzylinder
pneumatisch

V-AUTO P
CNC1
Kiihlsystem

Spannzylinder
pneumatisch

Schutzbiigel

Robustes
_ Stahlblechgehduse

TA 400-A

CNC-gesteuerter, pneumatischer
Sagevollautomat

Alu-Metall-Kreissdgemaschine CNC | TA400
Technikdaten

Schnittbereich max. mm 180x100
Sageblatt-AuRendurchmesser mm 400
Sdgeblatt-Innendurchmesser mm 32
Schraubstockspannweite max. mm 180
Schnittwinkel ° 0
Drehzahl UpM 3.000
Motorleistung w 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Lange mm 3.800
Breite mm 1.600
Hohe mm 1.700
Gewicht kg 510

TA 400-A Alu-Metall-Kreissagemaschine
V-AUTO P Pneumatik vollautomatisch
CNC1-Steuerung (EinzelmaRe)
Materialauflage mit drei Laufrollen
Materialwagen mit Schraubstock
Vertikalhub/Schnitttiefe einstellbar
MAP Materialspanner pneumatisch
Antigrat-Werkstiickhalter pneumatisch
Teflonspannbacken
Hochleistungs-Riemenantrieb
Zentrales Bedienpanel

SDR Spanndruckregler

Kiihlsystem mit Membranpumpe
Schutzabdeckung Materialwagen
Schutzgehduse Schneideeinheit
Schutzbiigel
Not-Aus/Nullspannungsauslésung
Stahlblech-Sockel/Spanewanne
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

TA 400-A Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

78053
*17.745,00



METALL-TRENNMASCHINEN o | ELMAG
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TV 300 /TV 350

TV 300 TV 350 Metall-Trennmaschinen TV 300 TV 350
300 350 Technikdaten .
25,4 25,4 Trennbereich max. mm 140x80 140x90
Trennscheiben-AuRendurchmesser mm 300 350
© UpM 5.400 4.300 Trennscheiben-Innendurchmesser mm 25,4 25,4
O 0° 100 120 Schraubstockspannweite max. mm 190 190
45° 90 105 Trennwinkel ° 45-0-45 45-0-45
R Drehzahl UpM 5.400 4.300
O 42, gg 19058 Motorleistung w 4.000 5.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
d oo 140x80  140x90 Linge mm 830 830
45° 100x70 100x30 Breite mm 900 1.025
Hohe mm 880 900
Gewicht kg 115 145

.
High-Speed fiir den

TV Metall-Trennmaschine L] u
extraglatten Schnitt Stangensperre mit Materialanschlag ] [ ]
. . . WSS Winkelschnellspanner/Winkelskala L] L]
Moderne Trennschleifmaschinen fiir das Trenntiefenanschlag verstellbar = =
Ablangen von Stangenmaterialien wie Trennschleifschraubstock u [
Rund- und Formrohre, Formprofile und EllgiElf:?:t‘lf:g"sesi'f:mz’antrieb = =
Vollmaterialien aus Stahl, INOX/NIRO/ ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung = =
Edelstahl, Guss- und Nichteisenmetalle. Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff n n
Ideal fir den Indoor-Einsatz, auch fiir Trennscheibenschutz selbstschlieRend [ ] u
Outdoor unter geschiitzten Bedingungen, Schutzabdeckung Riemenantrieb . .
N Not-Aus/Nullspannungsauslésung u ]
z.B. auf GroRbaustellen fiir das rasche Werkzeug/Betriebsanleitung/CE - -
Trennen von Bau- und Armierungseisen. Bestelldaten
TV Serienausstattung 78064 78065
UVP in € exkl. MwSt. *1.980,00 * 2.180,00

TV 300 / TV 350 Sonderzubehor Bestell- UVPin€

nummer | exkl. MwSt.

TV 350 Stahlblechsockel fiir TV 300 78068 * 454,00

’ Stahlblechsockel fiir TV 350 78069 * 485,00
Abg'sr,',“t zltat'l'(g'ecz's°c'ge'h,_ ) Trennschleifscheibe 300x3,5x25,4 mm firTV300 78060 46,00
und >ageblatt{>onderzubenor Trennschleifscheibe 350x4,0x25,4mm fiirTV350 78061 60,00

JEPSON Trennschleifer

ORIGINAL
JEPSON
9515
DA 355
25,4 JEPSON Trennschleifer ‘ 9515
Technikdaten ...
© upM 3.500 Schnitt- bzw. Trennbereich max. mm 200x75
O o 115 Trennscheiben-AuRendurchmesser mm 355
45° 100 Trennscheiben-Innendurchmesser mm 25,4
o 0 115 Schnitt- bzw. Trennwinkel (Schraubstock) ° 0-45
45° 102 Drehzahl UpM 3.500
., Motorleistung W 2.500
oo 200x75 Netzspannung/-frequenz V/Hz = 230/50-60
i 155x102 Gewicht kg 17
45 100x85 JEPSON Trennschleifer Serienausstattung
JEPSON Trennschleifer u
JEPSON Trennschleifscheibe Metall 355x25,4 mm ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u
Bestelldaten
JEPSON Trennschleifer Serienausstattung 78330
UVP in € exkl. MwSt. * 336,00

Ein JEPSON sollte es sein

JEPSON Trennschleifer stehen fiir ein perfektes
Technikdesign und eine hochwertige, besonders langlebige
Ausfiihrung. Die hervorragenden Zerspanungseigenschaften
der grol dimensionierten JEPSON Trennschleifscheiben,

das praktische Schnellspannsystem und nicht zuletzt ein
optimales Verhdltnis zwischen hoher Antriebsleistung

und geringem Transportgewicht machen den JEPSON
Trennschleifer 9515 zum begehrten Mitnahmegerat fiir
Installateure, Monteure, Baugewerbe- und Kundendienst- Leichtes Mitnahmegerdt - Ausstattung mit
Mitarbeiter. Transportsicherung, Gewicht nur 17 kg

464 Sonderausfiihrung auf Anfrage: SSS Schnellspannschraubstock,
Pneumatischer Schraubstock mit FuRpedal.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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JEPSON Hand Dry Cutter & Super Hand Dry Cutter

8230 8320  Perfektes Schneiden ohne Kiihlung
230 320 Hand Dry Cutter sind High-Tech-Metallkreisségen B Sehr gutes Handling - rutschfester

254 254 fiir den manuell gefiihrten Zuschnitt von ERGO-Softgrip und leichtes, schlagfestes
82 120 Rohren, Profilen, Blechen und Gittern aus Stahl Gehduse
G upM 3700 2600 1700 und Nichteisenmetallen sowie von Kunst- und B Rasche Schnitttiefeneinstellung
o o 67 84x5 120 Verbundwerkstoffen (z.B. Sandwichpaneele). B Optimale Schnittfiihrung - Gleitfih-
45° 42 56x4 - B Weltweit tausendfach praxisbewshrt rungsmarken und stufenlos einstellbare
O o 67xs 845 120 m Kiihimittelfreier, nahezu gratfreier Langsfihrung
457 42x4  56x4 Schnitt - Schneidenwerkstoff mit hoher B Praktisch und sauber - mit Spanebehadlter oder
L 0 6710 8410 120 VerschleiRfestigkeit, 5-fach nach scharfbar Abscheider

45°  42x8  56x8 B Gepriifte Sicherheit - Sdgeblatt-

abdeckung, selbstschlieRender
Sageblattschutz, Sicherheitsschalter,
CE-konform

2

8200/42

8320/84

8230/48

Héchste Prazision -
HDC 8230 auf Fiihrungsschiene
- Sonderzubehér

Sonderzubehdr Fiihrungsschiene
fiir SHDC 8320 mit zwei Verbindungsklemmen

JEPSON Hand Dry Cutter | 8200 | 8230 | 8230 | 8320
Schnltttlefe max. mm 120
Sageblatt-AuRendurchmesser mm 200 230 230 320
Sageblatt-Innendurchmesser mm 20 25,4 25,4 25,4
Schragschnittwinkel ° = 0-45 0-45 =
Drehzahl UpM 3.700 2.600 2.600 1.700
Motorleistung w 1.700 1.700 1.700 1.800
Netzspannung/-frequenz V/Hz = 230/50-60 230/50-50 230/50-60 230/50-60
. L Kabelldnge m 5

Werkzeugfreie Hartmetall-Sageblatt Gewicht/mit Sageblatt kg 6,3 7 1 7 1 8 4/9 5

Tiefeneinstellung
JEPSON Hand Dry Cutter u
JEPSON Cermet-Sageblatt 200 mm, 42 Zdhne L] - - -
TANITEC HM-Sageblatt THT 230 mm, 48 Zahne - L) - -
TANITEC HM-Sageblatt LBS 230 mm, 60 Zahne - - u -
TANITEC HM-Sageblatt THT 320 mm, 84 Zahne - - - ]

Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
JEPSON Hand Dry Cutter Serienausstattung 78391 78380 78387 78370
UVP in € exkl. MwSt. * 409,00 * 503,00 *523,00 @ *1.200,00

Hand Dry Cutter ‘ Bestell- VP in €

, ey s , Sonderzubehor nummer | exkl. MwSt.
Stabiler Schnitt in SelbstschlieRender Fiihrungsschiene fir HDC 8230 (600-1.200 mm) 78386 * 336,00
jeder Lage Sdgeblattschutz Fiihrungsschiene 1.400 mm fiir SHDC 8320 mit zwei Verbindungsklemmen 78372 * 237,00



JEPSON DRY CUTTER

JEPSON Dry Cutter

9410 ND 9430 9435 Dry Cutter - hochprazise Profimaschinen
255 305 355 Echt cooles Design. Jeder Handgriff ist B Mindestens fiinfmal schneller als
90 i 254 25,4 254 logisch und sitzt. Dry Cutter erméglichen Kleinbandsagen
© upM 1.600 1.400  1.400 den kiihimittelfreien Zuschnitt von Rohren ™ Optimale Schnittfihrung und sicheres
o o 70 115 140 und Profilen aus Stahl, NE-Metallen sowie Handling - Ergo-Handgriff mit
45°an 60 n 85 102 von Kunst- und Verbundwerkstoffen. Sicherheitsverriegelung
o o 70 100 125 Indoor in der Werkstatt oder B Einfache Sdgeblattmontage - mit
a5t 60w 85 80 Montageabteilung und Outdoor bei Spindelfixierung
— o 100x70 160x85  155x105 Serviceeinsitzen. W Gepriifte Sicherheit - groRe
45° 4n 60x60 . 85x85  100x75 Sageblattabdeckung, selbstschlieRender

B Bewdhrte Dry Cutter-Technologie fiir den
perfekten, schnellen, nahezu gratfreien
Schnitt

B Hochbestandiges Sageblatt fir
effizienten, nahezu funkenfreien
Schnitt - fiinffach nachschleifbar

Sageblattschutz, Sicherheits-
verriegelung, CE-konform

W |deale Mitnahmegerate mit
Transportsicherung

MW Einzelmodelle als Aktions-Sets
erhaltlich

Dry Miter Cutter PREMIUM Super

Dry Cutter

PREMIUM Dry Cutter

Dry Miter Premium Premium
Cutter Dry Cutter | Super

Technikdaten . 9410ND 9430 9435 |
Schnittbereich max. mm 100x70 160x85 155x105
Sageblatt-AuRendurchmesser mm 255 305 355
Sageblatt-Innendurchmesser mm 25,4 25,4 25,4
Schnittwinkel (Getriebekopf) ° 45-0-45 - -
Schnittwinkel (Schraubstock) ° - 0-45 0-45
Drehzahl UpM 1.600 1.400 1.400
Motorleistung W 1.500 2.000 2.400
Netzspannung/-frequenz V/Hz 230/50-60 230/50-60 230/50-60
Gewicht kg 19 23 25 P
EPSON Dry Cutter Serienausstattung Spannsystem Thinfix Seannsystem .
JEPSON HM-Sageblatt 255x2,0x25,4 mm, 60 Zahne . - - Diinnwandprofile
JEPSON HM-Sé&geblatt 305x2,2x25,4 mm, 60 Zahne = L) = -
JEPSON HM-S&geblatt 355x2,2x25,4 mm, 90 Zdhne - - ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u L] L]
EPSON Dry Cutter AKTIONS-SET a
JEPSON HM-Sageblatt 305x2,2x25,4 mm, 60 Zdhne - L] -
JEPSON HM-Sé&geblatt 355x2,2x25,4 mm, 90 Zahne - - 20O u
Bestelldaten
JEPSON Dry Cutter Serienausstattung 78353 78300 78301
UVP in € exkl. MwSt. * 921,00 * 795,00 * 984,00 v
JEPSON Dry Cutter AKTIONS-SET - 78302 78303 AKTIONS-SET
UVP in € exkl. MwSt. - *936,00 @ *1.195,00 Dry Cutter 9430 und 9435

JEPSON Dry Cutter Bestell- UVPin€

Ein zusatzliches Hartme-

Montagestdnder und Spannsysteme nummer | exkl. MwSt. tall-Sageblatt

9410/9430/9435  JEPSON Spannsystem THINFIX * 65,50 Montagestinder . .
9430/9435 JEPSON Spannsystem Diinnwandprofile 78321 * 271,00 g gibt es jetzt zum
9430/9435 JEPSON Montagestander Premium Dry Cutter 78305 * 231,00 Vorzugs-UVP.

Super Dry Cutter: Leistungsvergleich Super Dry Cutter: Schnittanzahl

Rohrwerkstoff | Abmessungen | Schnittanzahl | Sigeblatt
Schnittzeit S ca. 20 2,6 Baustahl @ 35x2 mm 1.100-1.200 355 mm, 90 Z
Werkzeugwechsel S ca. 20 ca.8 Baustahl @ 40x3 mm 500-600 355mm, 72 Z

- 5 Baustahl @ 40x4 mm 250-300 355 mm, 60 Z

Nachschleifdurchgange Anz.
Schnitte je Durchgang Anz. 20-30 900-1.000 Edelstahl (INOX) @ 40x1 mm 100-150 355 mm, 90 Z
Schnitte je Lebensdauer Anz. 20-30 5.400-6.000 Gusseisen (SML) @ 50x4 mm 50-100 355 mm, 60 Z SML
Schnitteinzelkosten € ca. 0,08 ca. 0,06 Angaben ohne Gewahr.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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TB100 TB125 TB150
13 13 13
0,65 0,65 0,90
(_, m/min 45 30-80 30-63
(@) 0° 100 122 150
45° W 60 95 90
60° n - 63 65
(| 0° 100 122 140
45° W 60 95 90
60° w - 63 65
3 0° 150x100 122x122 150x140
45° . 100x60  95x95  100x90
60° n - 63x63 65x70

TB 100

| TB100 | TB125 | TB150

Vario Vario

Metall-Bandsdgemaschine

Technikdaten [ ]

Schnittbereich max. mm | 150x100 122x122 150x140
Sagebandlange mm | 1.470 1.440 1.735
Sagebandhéhe mm 13 13 13
Sagebandstarke mm 0,65 0,65 0,65
Schraubstockéffnung max. mm 160 >125 >150
Schnittwinkel ° 0-45 0-60 0-60
Schnittgeschwindigkeit m/min 45 30-80 30-63
Motorleistung w 370 1.250 2.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 230/50-60 230/50-60 230/50-60
Ldnge mm 810 705 900
Breite mm 290 290 350
Héhe mm 400 490 500
Gewicht kg 22 21 27

SGR Schnittgeschwindigkeitsregler -
Standard-Drehschraubstock

WSS Winkelschnellspanner
Winkelskala

Sdgebandrader mit Prazisionslagern
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Sageband- und Greifschutz
Nullspannungsauslésung
Sockel-/Biigelgehduse Alu-Druckguss
Bandsageblatt Bimetall Cobalt

TB Serienausstattung 78110 78131 78132
UVP in € exkl. MwSt. 773,00 618,00 943,00

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwSt.

TB 100 Sonderzubehor ‘

Bandsageblatter

Montagestander fiir TB 100 78111 104,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78112 23,50
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78113 23,50
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78114 23,50
BI-Metall Cobalt 18 ZpZ 78115 23,50
. ) Bestell- UVPin€
Bandsageblatter TB 125 ‘ nummer | exkl. MwSt.
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78445 21,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 Zpz 78446 21,00
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78447 21,00
BI-Metall Cobalt 18 ZpZ 78448 21,00

UVPin€

Bandsageblatter TB 150 exkl. MWSE.

‘ Bestell-

nummer

Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78440 25,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78441 25,00
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78442 24,50
Bl-Metall Cobalt 18 ZpZ 78443 25,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

Stufenlos einstellbare Schnittge-
schwindigkeit TB 125/150

TB 100 - leicht und schnittig

Die kompakt gebaute TB 100
Bandsdge eignet sich fiir kleine

bis mittelgroRRe Sagearbeiten. Sie
wird oft in Metallwerkstdtten oder
Berufsschulen zum Anlernen von
jungen Metallern eingesetzt und
eignet sich hervorragend fiir den
Outdooreinsatz von Montage-,
Service- und Baupersonal. Sie
besitzt einen robusten Maschinen-
sockel und einen verwindungssteifen
Bandsdgerahmen aus schlagfestem
Aluminium-Druckguss, ist daher 22
kg leicht, gut tragbar und passt in
jeden Kofferraum.

Schnittbereich und
-geschwindigkeit

Die TB 100 schneidet Stahl, INOX/
NIRO/Edelstahl, Nichteisenmetalle,
Guss und Kunststoffe und bietet
einen maximalen Schnittbereich von
150x100 (0°) bzw. 100x60 mm (45°).
Die direkt angetriebene Maschine
verfiigt Uiber eine konstante
Schnittgeschwindigkeit von 45 m/
min und bietet drei Vorschubstufen
(Absenkgeschwindigkeit des
Bandsdgerahmens).

Montagestdnder fiir TB 100

Klappbarer, stabiler Unterbau fiir
einfachen Transport und raschen Aufbau.

ELMAG

Powered by Quality

Gut ablesbare Winkelskala - einfache
Gehrungseinstellung 0 bis 60°

Variable Schnittgeschwindigkeit

TB Vario Metallbandsdgen
ermdglichen eine Optimierung
der Schnittleistung durch
stufenlose Anpassung der
Schnittgeschwindigkeit an den
Werkstoff. Sie tiberzeugen durch
hohe Schnittqualitdt und ein
sauberes Schnittbild.

TB 125 Vario - klein ganz groR

Superkompakte Gehrungsbandsage
mit variabler Geschwindigkeit

fir SchnittgréRen bis 122x122

mm. Leichtbauweise Aluminium-
Druckguss, nur 21 kg. Ideal fiir den
Modellbau, Heimwerkstatten und
kleine Serviceeinsatze.

B Elektronischer
Schnittgeschwindig-
keitsregler SGR 30-80 m/min

B Laufruhiger Antriebsmotor
1.250 W

B Hochwertiges Bandsdgeblatt
13x0,65 mm aus Bimetall Cobalt
flir Schneiden mit und ohne
KahImittel

B Hohe Wiederholgenauigkeit

B GroRe Gehrungseinstellung 0-60°
- mit Winkelschnellspanner WSS
und gut ablesbarer Winkelskala

TB 150 Vario - kompakte
Spitzentechnik

Kraftige Gehrungsbandsage mit
variabler Schnittgeschwindigkeit
fiir SchnittgréRen bis 150x140 mm.
Transportgewicht nur 27 kg. Gute
Eignung fiir den flexiblen, internen
und externen Einsatz.
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HY 180-4 . & e

HY 180-4 Verstellbare
Sdgebandfiihrung vorne
20 8 s Hochleistungs-
0,9 Keilriemenantrieb

Bandsdgeblatt

G_. m/min 18/28/37/54 Bimetall Cobalt
Verstellbare

Sagebandfiihrung hinten

o U: 180 Schnellspann- Elektromotor 750 W

45 110 drad schraubstock
O 0° 180 Han rad fir

45° 110 Xertsccl;llLeren/Spannen

uto

[m=) 0° 305x180 Endausschalter

45° 180x110

¥ Spanewanne mit Kiihl-
Schnittgeschwindigkeit bei 50 Hz ml::ttel—R[]ckIauffilter
erstoff - Absenkautomatik
erkzeugsta mit Regelventil

INOX/NIRO/Edelstahl 18
Legierungsstahl Kihlmittelbehalter
tctahl hart im Maschinensockel
Messing hart 28 Transportrader
Bronze hart
C-Stahl weich 37
Messing weich HY 180-4
Aluminium 4 Keilrahmenanttrieb,
Kunststoff vier Drehzahlstufen

Kraftige, mittlere Bandsdgen
Abldangmaschinen, auch fiir Winkelschnitt =
geeignet - die bewdhrten HY-Bandsdgen ' ﬁ
mit einachsigem Schwenkrahmen

und drehbaren Spannbacken sind in
vielen Metallwerkstatten zu finden. Sie
bieten eine hervorragende Verarbeitung
und eignen sich daher auch als kleine
Zuschnittlésung fiir Industriebetriebe.
HY-Modelle sind mit Keilriemenantrieb

ausgestattet - ein wirksamer Schutz =

gegen Uberlastung des Sigebandes. Einfach verstellbare Spannbacken fiir Schnitt-  Verstellbarer Spannlagerhalter hinten mit
winkel 0-45°, Stangensperre mit verstellba- Spdneabstreifer, prazise einstellbarem

HY 180-4 - Flexibler Einsatz rem Materialanschlag fiir héchste Wiederhol- ~ Spannlagerpaar und kréftiger Spanebiirste

Leichte Bandsage fiir SchnittgréRen bis genauigkeit bei Serienschnitt
305x180 mm. Vier Drehzahlstufen fiir
harte bis weiche Werkstoffe. Ausstattung

mit Transportradern fiir flexiblen, ,
innerbetrieblichen Einsatz.

B Stufenlos einstellbarer Sdgerahmen-
vorschub - mit hydraulischer Absenk-
automatik mit Regelventil

B Rasches und prazises Spannen - mit
Schnellspannschraubstock

B Handrad fiir rasches Positionieren -

kurze Linksdrehung fiir Verschieben

der Spannbacke, Rechtsdrehung fiir

Spannen des Werkstoffs

Stangensperre mit Materialanschlag

Schnittwinkel 0-45°

Ideal dimensionierter Keilriemen-

antrieb 750 W, Getriebe mit Olbad

B Vier Schnittgeschwindigkeiten
18/28/37/54 m/min bei 50 Hz

B Optimale Sdgebandkiihlung - Kiihl-

system mit Elektropumpe, Dosier- Verstellbarer Spannlagerhalter vorne fiirenge, Absenkautomatik fiir stufenlose
ventil und Riicklauffilter sichere Sagebandfiihrung, mit Greifschutz Vorschubeinstellung - mit Hydraulik-

B GleichmaRiger Sigebandlauf - ideal und prazise einstellbarem Spannlagerpaar. zylinder, angebautem Regelventil mit
dimensionierte Sagebandrader mit Integrierter, flexibler Kiihlleitungsanschluss Drehregler und integriertem Absperrventil
Prizisionslagern und Spureinstellung ~ Mit Dosier- und Absperrventil Links von der Zylinderstange:

Endausschalter des Sagebandschutzes

468 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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HY 230 Vario

HY 230 Vario
27
0,9
(_, m/min 25-75
(0} 0° 230
45° 165
O 0° 230
45° 165
[ 0° 410x230
45° 225x165
Schnellspannschraubstock
B Metallbau mit Handrad fiir

B Maschinenbau
M Gerdtebau

W Anlagenbau

M Rohrleitungsbau
M Kesselbau

M Behilterbau

H Installateure

B KFZ-Werkstdtten
B Karosseriebau

M Schlossereien

B Schmieden

M Spenglereien

M Isolierbetriebe
M Baubetriebe

HY 230 Vario

B Einfacher Sagebandwechsel -
Spannen mit Drehgriff

B Enge, sichere Sdgebandfiihrung -
beide Spannlager verstellbar

B Prazise einstellbare Spannlager-
paare fiir spielfreie Anpassung an
das Sageband

B Sauber - mit Spdneabstreifer und
Spdnebiirste

B Betriebssicher - Sdgebandschutz
mit Endausschalter, Greifschutz,
AutoOFF-Abschaltautomatik bei
Sageende, Not-Aus, Nullspan-
nungsauslésung, CE-konform

B Plug & Play-Ausstattung mit OI-
fillung und hochwertigem
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt

B Zulassung fiir Sonderbetriebsart
vertikales Schneiden mit aufge-
stelltem Sagerahmen

HY 230 - mit VARIO-Antrieb

Bewahrte, stationdre Bandsdge mit
Drehzahlregelung zur Optimierung
der Schnittgeschwindigkeit und
Durchsatzleistung. Schnittbereich bis
max. 410x230 mm.

Ahnlich HY 180-4, jedoch:

B Stufenlos einstellbare Schnitt-
geschwindigkeit 25-75 m/min
bei 50 Hz - mit Drehregler

B Hochleistungs-Keilriemenantrieb
1.125 W, Getriebe mit Olbad

B Spannlagerhalter vorne mit
gut ablesbarer Messskala

B Schnellspannschraubstock
mit Distanzhalter fiir rasche

Spannbackenpositionierung

rasches Verschieben
und Spannen

Schnittgeschwindigkeit
stufenlos einstellbar

ATy

Verstellbare
Sagebandfiihrung vorne

Stufenlos einstellbarer Schnittge-
schwindigkeitsregler mit

12 Einstellbereichen 0-11 und Band-
geschwindigkeitsanzeige

‘Ij& -

Schnellspannschraubstock mit Dis-
tanzhalter und Einstellskala

Steuerpanel mit Betriebslampe,
Start-, Stopp-, Not-Aus-Taster, Kiihl-
mittelpumpe 0/I, Absenk-
automatik mit Regelventil 0-10 und
Absperrventil ON/OFF

ELMAG
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Zentrales
Bedienpanel

Schnittgeschwindig-
keitsregler

LY Hochleistungs-
F Keilriemenantrieb

Spanewanne und
Spanebehalter

Stahlblechsockel mit
Kithimittelbehalter

Kihlmittel-
Fillstandsanzeige

Montagedsen

Metall-Bandsdagemaschinen HY 180 HY 230
Technikdaten 4 Varo

Schnittbereich max. mm 305x180 = 410x230
Sagebandldnge mm 2.360 3.035
Sagebandhéhe mm 20 27
Sdgebandstarke mm 0,9 0,9
Schnittwinkel ° 0-45 0-45
Drehzahlstufen Anz. 4 stufenlos
Schnittgeschwindigkeit 1/min.  m/min 18/28/37/54  25-75
Sdgebandantrieb Motorleistung w 750 1.125
Kihlmittelpumpe Motorleistung = W 100 100
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
Schalldruckpegel (Stahl) dB(A) 71/73 71/73
Einlaufhéhe mm 530 630
Ldnge mm 1.250 1.700
Breite mm 430 750
Héhe mm 1.000 1.100

Gewicht kg 130 300
HY Serienausstattung

Schnittgeschwindigkeitsregler
Absenkautomatik mit Regelventil
Schnellspannschraubstock
Stangensperre mit Materialanschlag
Spannbackenwinkel verstellbar
Hochleistungs-Keilriemenantrieb
Getriebe mit Olfiillung

Kiihlsystem mit Elektropumpe
Sagebandrader mit Prazisionslagern
Sdgeband-Spureinstellung
Sdgebandspanner mit Tellerfederpaket
Sagebandfiihrung verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer und Spanebiirste
AutoOFF-Abschaltautomatik
Not-Aus / Nullspannungsauslésung
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Spdnebehdlter

Transportrader

Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

HY Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

78100
1.645,00

78105
*4.450,00

UVPin€
exkl. MwSt.

‘ Bestell-

Bandsageblatter HY 180
nummer

BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78155 35,00
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78156 35,00
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78157 35,00
BI-Metall Cobalt 14 ZpZ 78158 35,00
. . Bestell- UVPin€
Bandsageblatter HY 230 ‘ =
BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78169 46,50
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78166 46,50
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78167 46,50
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78168 46,50
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METALL-BANDSAGEMASCHINEN

CY 210-2GN | CY 260-2G

Cy 210

CY'260 Sagebandspanner

20 27 mit Tellerfedern
0,9 0,9
G_, m/min 40/80 36/72 Verstellbare
Sagebandfihrung
(0] 0° 170 230
45° 130 150 Schnellspann-
60° 75 90 schraubstock
(| 0° 170 220
45° 130 145 Handrad ‘
60° 75 85
- 0° 185x170 245x160
45° 130x130  200x140 Schnellspannhebel

Winkelschnellspanner

CY 210-2GN und CY 260-2G

Zentrales Bedienpanel mit versperrbarem
Netz- und Schnittgeschwindigkeitsschalter,
Betriebslampe, Betriebsartenschalter fiir
Automatik- oder Manuellvorschub,
Start-Taster und Not-Aus-Taster

Verstellbare Sdgebandfiihrung vorne mit
Greifschutz, prazise einstellbarem
Spannlagerpaar und flexibler Kiihlleitung

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwSt.

Bandsageblatter CY 210
(auch VARIO-Modell)

Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78464 42,50
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78116 31,50
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpzZ 78117 31,50
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78118 31,50
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78462 31,50
Bl-Metall Cobalt 14 ZpZ 78463 31,50
Bandsagebldtter CY 260 Bestell- UVPin€

(auch VARIO-Modell) nummer | exkl. MwSt.
Bl-Metall Cobalt 2/3 ZpZ 78165 37,00
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78171 39,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78172 39,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78173 39,00

ELMAG
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ERGO-Bedienhebel

_ Kiihlleitungsanschliisse mit
__Manuellbetrieb

Dosier- und Absperrventil

Zentrales
Bedienpanel

A/M-Federspanner

Kithimittelpumpe
Spanewanne
Kihlmittelbehalter
im Maschinensockel

Robuster
Stahlblech-Sockel

CY 210-2GN

Metall-Bandsdagemaschinen \ Cy 210 \ CY 260
Technikdatn . N 26
Schnittbereich max. mm 185x170 245x160
Sagebandlange mm 2.110 2.450
Sdgebandhéhe mm 20 27
Sdgebandstarke mm 0,9 0,9
Schnittstarke mm 1,2 1,2
Schraubstockdffnung mm 0-215 0-260
Schnittwinkel ° 0-60 0-60
Drehzahlstufen Anz. 2 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / min. m/min 40 36
Schnittgeschwindigkeit 2 / max. m/min 80 72
Sdgebandantrieb Motorleistung w 750 1.100
KiihImittelpumpe Motorleistung w 32 32
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
Einlaufhéhe mm 890 900
Lange mm 1.156 1.549
Breite mm 572 737
Hohe mm 1.580 1.650
Gewicht kg 156 216

CY Metall-Bandsdgemaschine
Absenkautomatik mit Regelventil
Schnellspannschraubstock
Schnellspannhebel

Stangensperre mit Materialanschlag
Winkelschnellspanner

Winkelskala

Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Olbad fiir Dauerschmierung
Zentrales Bedienpanel
ERGO-Bedienhebel / Ein/Aus
Kiihlsystem mit Elektropumpe
Sdgebandrader mit Prazisionslagern
Sageband-Spureinstellung
Sdgebandspanner mit Tellerfederpaket
SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer/Greifschutz
Spanebiirste

Sdgebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik
Not-Aus / Nullspannungsauslésung
Sdgerahmen mit Kegelrollenlagern
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsageblatt Bimetall Cobalt
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

CY Serienausstattung 78106 78107
UVP in € exkl. MwSt. *2.190,00 *2.915,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

sk kok
PREMIUM

e,

M Metallbau
W Maschinenbau

W Geratebau

M Anlagenbau

M Rohrleitungsbau
M Kesselbau

M Behélterbau

W Installateure

W KFZ-Werkstatten
M Karosseriebau

M Schlossereien

M Schmieden

W Spenglereien

M Isolierbetriebe
M Baubetriebe

Gehrungsbandsdgen

Einfache Gehrungsbandsdgen sind mit einem drehbaren Sage-
bandrahmen und einem fest montierten Schraubstock ausgestat-
tet. Sie ermdglichen die Fertigung von einseitigen Gehrungen
(z.B. CY 210/260).

Doppel-Gehrungsbandsdgen verfiigen iiber einen verschiebbaren
Schraubstock. Er wird links oder rechts vom Sageband fixiert und
ermoglicht die Fertigung von rechts- oder linksgerichteten Geh-
rungen (ab CY 350).

CY-Modelle - das ist Leistung

Professioneller Metallzuschnitt erfordert eine verldssliche,
einfach und variabel

einsetzbare Bandsdagemaschine mit optimaler
Durchsatzleistung. Die speziell fiir diese Anspriiche
entwickelten CY-Bandsdgen bieten héchste Genauigkeit und
zahlreiche Funktionen zur Vereinfachung und Automatisierung
der Arbeitsabldufe. CY-Modelle sind mit leistungsstarken
Antriebsmotoren und langlebigen, zur Dauerschmierung im
Olbad laufenden Kompaktgetrieben ausgestattet.

=

ERGO-Bedienhebel fiir Manuellbe-
trieb mit Ein-/Ausschalter

SBU-Endausschalter zur Uber-
wachung der Sdgebandspannung

Sdgebandspanner mit
integriertem Tellerfederpaket

Schnellspannschraubstock-
- Handrad zur Voreinstellung

des Spannwegs
Schnellspannhebel fiir prazises

Spannen mit einer Hebeldrehung

CY 260-2G

>

CY 210-2GN Vario | CY 260-2GN Vario

ELMAG

Powered by Quality

CY 210-2GN Vario | CY 260-2GN Vario

Zentrales Bedienpanel mit digitaler
Schnittgeschwindigkeitsanzeige, versperrbarem
Hauptschalter, Not-Aus-Taster

CY 260-2GN Vario

Schnittbereich max. mm 185x170 245x160
Sdgebandldnge mm 2.110 2.450
Sagebandhdhe mm 20 27
Sagebandstarke mm 0,9 0,9
Schnittstarke mm 1,2 1,2
Schraubstockéffnung mm 0-215 0-260
Schnittwinkel ° 0-60 0-60
Drehzahlstufen Anz. stufenlos stufenlos
Schnittgeschwindigkeit min./max. 'm/min 20-85 20-85
Sdgebandantrieb Motorleistung w 750 1.100
KiihImittelpumpe Motorleistung w 32 32
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
Einlaufhohe mm 890 900
Lange mm 1.156 1.549
Breite mm 572 737
Hohe mm 1.580 1.650
Gewicht kg 156 216

CY Metall-Bandsdgemaschine
Absenkautomatik mit Regelventil
Schnellspannschraubstock
Schnellspannhebel

Stangensperre mit Materialanschlag
Winkelschnellspanner

Winkelskala

Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Olbad fiir Dauerschmierung
Zentrales Bedienpanel
ERGO-Bedienhebel / Ein/Aus
Kiihlsystem mit Elektropumpe
Sagebandrader mit Prazisionslagern
Sageband-Spureinstellung
Sagebandspanner mit Tellerfederpaket
SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer/Greifschutz
Spdnebiirste

Sdgebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik
Not-Aus / Nullspannungsauslésung
Sagerahmen mit Kegelrollenlagern
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsageblatt Bimetall Cobalt
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

CY Serienausstattung 78108 78109
UVP in € exkl. MwSt. * 2.860,00 * 3.440,00
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METALL-BANDSAGEMASCHINEN

CY 350-2DG

CY 350-2DG

27
0,9
G_, m/min 34/68
o 0° 270
45° 240 Schnellspann-
60° 160
45° 4 210
O 0° 260

45° w 220
60° w 150

45° 4 180
- 0° 350x220
45° w  240x160

45° 4 180x180

Top-Technik
CY-Modelle bieten in jedem Detail eine

hervorragende maschinenbauliche Ausfiihrung

und sind fiir intensiven Dauereinsatz
geeignet, z.B. GroRserienproduktion.

CY 350-2DG - kraftiges Industriemodell

Grofle Doppelgehrungsbandsdge mit
hoher Durchsatzleistung, Schnittbereich
max. 350x220 mm. Mit Automatik- und
Manuellvorschub, zwei Drehzahlstufen,
Gehrung rechts bis 60°, links bis 45°.

Wie CY 210-2GN, jedoch

B Rascher Betriebsartwechsel - A/M-
Schaltgabel zur Be- bzw. Entlastung
des Sagerahmens

B Schneiden rechts- und linksgerichteter
Gehrungen - Schraubstockspannung
links oder rechts von der Schnittstelle

B Rasche Gehrungseinstellung 0-60°
bzw. 45-0° - mit Winkelschnellspanner
und gut ablesbarer Winkelskala

B Sehr kraftiger, zweistufiger Sageband-
antrieb 750/1.500 W

B Zweistufenschaltung fiir Schnittge-
schwindigkeiten 34 und 68 m/min

B Einfache Einstellung und permanente
Uberwachung der Sagebandspannung
mit Spannungsanzeige und
Endausschalter

B Stets sauberes Sdgeband - mit Spane-
abstreifer und Spéanebiirste

schraubstock

Handrad
Schnellspannhebel

Spannpositionen
Gehrung re/li

CY 350-2DG

Zentrales Bedienpanel mit versperrbarem

Netzschalter, Betriebslampe, Betriebsarten-

schalter fiir Automatik- oder Manuellvor-

schub, Schnittgeschwindigkeitsschalter und

Start-Taster

2 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer

__ ERGO-Bedienhebel

T

Verschiebbarer Schnellspann-
schraubstock mit Positionie-
rung links oder rechts von der
Schnittstelle zur Fertigung von
rechts- und linksgerichteten
Gehrungen

CY 350-2DG

A/M-Schaltgabel fiir Belastung/
Entlastung

des Sagerahmens - rascher
Wechsel der Betriebsarten Au-
tomatik- und Manuellvorschub
mit einer Hebeldrehung

ELMAG
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Absenkautomatik
mit Regelventil

#" A/M-Schaltgabel

k  Spanewanne

Kihlmittelbehalter
~_im Maschinensockel

Robuste
_Stahlkonstruktion

CY350-2DG
Stangensperre mit Materialanschlag
Winkelschnellspanner

Metall-Bandsdagemaschinen \ CY 350
Technikdaten . 20C
Schnittbereich max. mm 350x220
Sagebandlange mm 3.160
Sdgebandhéhe mm 27
Sagebandstarke mm 0,9
Schnittstdrke mm 1,2
Schraubstockéffnung mm 0-355
Schnittwinkel ° 45-0-60
Drehzahlstufen Anz. 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / min. m/min 34
Schnittgeschwindigkeit 2 / max. m/min 68
Sagebandantrieb Motorleistung W 750/1.500
Kihlmittelpumpe Motorleistung W 50
Hydraulikpumpe Motorleistung W -
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 900
Lange mm 2.100
Breite mm 1.200
Hohe mm 1.960
Gewicht kg 360

Absenkautomatik mit Regelventil
Schnellspannschraubstock
Schnellspannhebel

Stangensperre mit Materialanschlag
Schraubstockspannung links/rechts
Winkelschnellspanner

Winkelskala

Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Zentrales Bedien- bzw. Steuerpanel
Kihlsystem mit Elektropumpe
Sagebandrader mit Prazisionslagern
Sageband-Spureinstellung
Sagebandspanner mit Tellerfederpaket
Sdgeband-Spannungsanzeige

SBU Sadgebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer/Greifschutz
Spdnebiirste

Sagebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik
Not-Aus / Nullspannungsauslésung
Sdgerahmen mit Kegelrollenlagern
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsageblatt Bimetall Cobalt

Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
CY Serienausstattung 78120
UVP in € exkl. MwSt. * 5.840,00

. " Bestell- UVPin €
Bandsageblatter CY 350 ‘ e —— =
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78125 47,50
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78126 47,50
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78127 47,50
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78128 47,50
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3307411 CSO &§ M/S

Verstellbare
Sagebandfiihrung

330 411
27 27
0,9 0,9
C m/min 38/77 38/77
(@) 0° 260 300
45° W 215 240
60° w 130 140
45° 4 225 180
a 0° 250 280
45° w200 220  Handrad
60° » 130 140 Schnellspannhebel
45° 4 110 160
| | 0° 220x330 200x400
45° wn 160x210 130x240

60° w 130x140

45° 4 160x225 110x180 - Absenkautomatik

ABV Regelventil
- Netzschalter

W Metallbau .
- Betriebslampen

W Maschinenbau
M Gerédtebau

W Anlagenbau

M Rohrleitungsbau
W Kesselbau

M Behilterbau

M Installateure

W KFZ-Werkstatten
W Karosseriebau

W Schlossereien

W Schmieden

M Spenglereien

M Isolierbetriebe
W Hochbau

M Tiefbau

- Start-Taster
- Not-Aus-Taster

Very special - hervorragende Technik

CSO- und M/S-Gehrungsbandsdgen
liberzeugen durch hohe Produktqualitdt und
sehr gute Leistungswerte. Einige Stichworte
verdeutlichen ihre Klasse: Ideale Antriebs-
und Sageraddimension, Kompaktgetriebe
mit Olbad fiir Dauerschmierung,
verwindungssteifer Sdgerahmen mit
Kegelrollenlagern, prazise einstellbare
Sagebandfiihrung, hohe Sicherheit durch
Uberwachung der Ségebandspannung ...

BaugroRen und Schnittqualitat

CSO- bzw. M/S-Modelle bieten einen
Schnittbereich von 220x330 mm bzw.
200x400 mm und verfiigen tiber zwei
Schnittgeschwindigkeiten, 38/77 m/min. Ein
Schnittgeschwindigkeitsregler fiir

20-90 m/min ist als Sonderzubehér
erhaltlich.

CSO-Modelle sind zur Anpassung des Sage-
rahmenvorschubs (Absenkgeschwindigkeit)
mit einer stufenlos einstellbaren
Absenkautomatik ausgestattet.

M/S-Modelle verfiigen zur Optimierung der
Durchsatzleistung und der Schnittqualitat
tiber eine stufenlos einstellbare
Schnittdrucksteuerung.

Bestell- i
Sonderzubehdr CSO und M/S este UVPin€

nummer | exkl. MwSt.
Stufenlose Drehzahlverstellung 78540 *1.460,00

20-90 m/min

Bandsageblatter fiir Modelle 330

‘ Bestell-

nummer

Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78181
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78174
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78183
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78182
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78420

= ELMAG-Spezialprogramm

Schnellspannschraubstock
140x140 Zentrales Bedienpanel

- Motorstufenschalter
- KithImittelpumpenschalter @
- Betriebsartenschalter

ELMAG
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Sagebandspanner

Endausschalter SBU

Absenkautomatik
Hydraullkzyllnder

AutoOFF-Endausschalter

Stangensperre mit
Materialanschlag

Spdnewanne
Winkelschnellspanner

Kihlmittelbehalter

im Maschinensockel

Stahlblechsockel

i =

330CS0
Schnlttberelch max. mm | 220x330 | 220x330 & 200x400 = 200x400
Sagebandlange mm 3.010 3.010 3.200 3.200
Sagebandhéhe mm 27 27 27 27
Sagebandstarke mm 0,9 0,9 0,9 0,9
Schnittstarke mm 1,2 1,2 1,2 1,2
Schraubstockéffnung mm 0-330 0-330 0-400 0-400
Schnittwinkel ° 45-0-60 45-0-60 45-0-60 45-0-60
Drehzahlstufen Anz. 2 2 2 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / min. m/min 38 38 38 38
Schnittgeschwindigkeit 2 / max. m/min 77 77 77 77
Sdgebandantrieb Motorleistung 1 W 750 750 900 900
Sdgebandantrieb Motorleistung 2 w 1.100 1.100 1.600 1.600
Kiihlmittelpumpe Motorleistung W 60 60 60 60
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Einlaufhéhe mm 965 965 950 950
Lange mm 1.760 1.905 1.830 1.975
Breite mm 1.265 1.265 1.320 1.320
Héhe mm 1.985 1.985 2.005 2.005
Gewicht kg 365 415 530 575
CS0 / M/S Serienausstattung . ...
H-AUTO H Halbautomatik hydraulisch - L] - u
SDS Schnittdrucksteuerung mit Regler - L] - n
ABV Absenkautomatik mit Regelventil L) - L) -
SSH Schnellspannung hydraulisch - L] - u
SSS Schnellspannschraubstock u u u u
WSS Winkelschnellspanner L] L] L] n
Kompaktgetriebe mit Olfiillung L) L) L) L)
Zentrales Bedien- bzw. Steuerpanel u L] L] u
Kiihlsystem mit Elektropumpe u L) [ ]
Sdgebandrader mit Prazisionslagern L] L] L] L]
Sageband-Spureinstellung L) L) L) L)
SBU Ségebandiiberwachung Endausschalter u u L] u
Sagebandfiihrung vorne verstellbar ] L) u ]
Spannlager vorne/hinten einstellbar L] L] L] L]
Spaneabstreifer und Spanebiirste u L) u u
Sagebandschutz mit Endausschalter u u L] u
AutoOFF-Abschaltautomatik u [ [] [
Stahlblechsockel mit Spanewanne L] L] L] L]
Bandsageblatt Bimetall Cobalt L) L) L) L)
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u u u
Bestelldaten
CSO / M/S Serienausstattung 78507 78508 78512 78515
UVP in € exkl. MwSt. *4.870,00 | *6.525,00 *6.000,00 *7.630,00

e;:(\ll.l:l‘\lll\r:vgt. Bandsageblatter fiir Modelle 411 ‘ :jrs;:;l:sr ei\I/.Fl,\/:Cvgt.
46,50 BI-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78470 47,50
46,50 Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78471 47,50
46,50 BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78149 47,50
46,50 BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78472 47,50
46,50 BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78473 47,50
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METALL-BANDSAGEMASCHINEN

420Dl 650 DI

34 34
11 11
(G_, m/min 19-62  20-90
o 0 400 460
45° 400 450
60° 260 300
45° 400 450
60° 280 330
O 0° 400 450
45° 380 410
60° 260 300
45° 380 430
60° 280 300
— 0° 550x400 620x450
45° . 410x300 450x340
60° 400x230  420x270
45° 4 420x300 450x400
60°«  400x280 320x220

DI-Bandsdgemaschinen - wahre GroRRe

Extrem robust, sehr kraftig,
halbautomatischer Schneidezyklus,
hohe Durchsatzleistung - DI-
Bandsagen sind fiir das rationelle,
prdzise Ablangen mittlerer bis

grolRer Querschnitte und fiir

die Bilindelverarbeitung von
Stangenmaterial konzipiert.

Ideal z.B. fiir Hoch- und Tiefbau,
Schwermaschinenbau, Rohrleitungs-,
Kessel-, Wdrmetauscherbau etc.
Spezial-Rollbahnen an DI-Modellen
erleichtern das Handling von schwerem
Stangenmaterial (Sonderzubehér).

420 Dl und 650 DI Sonderzubehor
Rollbahn fiir 420/650 DI - 2 m Anbaustiick

Rollbahn fiir 420/650 DI - 2 m Verlangerungsstiick

Rollbahn mit Schiebeanschlag und Skala - 2 m Anbaustiick
Rollbahn mit Schiebeanschlag und Skala - 2 m Verlangerungsstiick
Fithrungsrolle vertikal - fixiert, fiir Rollbahn-Zulaufseite
Fihrungsrolle vertikal - beweglich, fiir Rollbahn-Zulaufseite

420 DI

BaugroRen und Schnittqualitat

DI-Bandsdgemaschinen sind bis zu
einem maximalen Schnittbereich von
620x450 mm erhaltlich. Alle DI-Modelle
sind mit einer Schnittdrucksteuerung
ausgestattet und erméglichen die
Anpassung des Sagerahmenvorschubs
an den Werkstoff - ideal z.B.

bei diinnwandigen Rohren. Die
Modelle 650 DI verfiigen tiber

einen stufenlos einstellbaren
Drehzahlregler zur Optimierung der
Schnittgeschwindigkeit.

Bestell- UVPin €

nummer | exkl. MwSt.
78580 *1.935,00
78581 *1.840,00
78582 * 2.595,00
78583 * 2.595,00
78584 * 750,00
78585 * 966,00

Metall-Bandsdgemaschinen

Schnittbereich max.
Sdgebandlange

Sadgebandhohe
Sagebandstarke

Schnittstarke
Schraubstockéffnung
Spannbackenlange
Spannbackenhdhe
Schnittwinkel

Drehzahlstufen
Schnittgeschwindigkeit min.
Schnittgeschwindigkeit max.
Sdgebandantrieb Motorleistung 1
Sagebandantrieb Motorleistung 2
Kihlmittelpumpe Motorleistung
Hydraulikpumpe Motorleistung
Netzspannung/-frequenz
Einlaufhéhe

Lange

Breite (Schwenkbereich)

Hohe (geoffnet)

Gewicht

DI Metall-Bandsdagemaschine

H-AUTO H Halbautomatik hydraulisch

Schnittgeschwindigkeitsregler
Schnittdrucksteuerung mit Regler
Schnellspannung hydraulisch
Spanndruckregler
Spanndruckanzeige
Schnellspannschraubstock

Schraubstockspannung rechts/links

Schnittwinkelanzeige digital
Kiihlsystem mit Elektropumpe

SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager varne/hinten einstellbar

Spdneabstreifer und Spanebiirste

Sagebandschutz mit Endausschalter

Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bands&geblatt Bimetall Cobalt
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

DI Serienausstattung
UVP in € exkl. MwSt.
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420 650
mm | 550x400 = 620x450
mm 4.610 5.270
mm 34 34
mm 11 11
mm 1,5 1,5
mm 0-560 0-620
mm 185 200
mm 200 250
° 60-0-60 60-0-60
- stufenlos = stufenlos
m/min 19 23
m/min 62 95
W 2.200 2.200
W 1.600 =
W 90 60
W 370 370

V/Hz 400/50-60 400/50-60

mm 760 760
mm 2.830 3.050
mm 1.725 2.000
mm 2.275 2.400
kg 820 1.250

u u

u ]

- [ ]

u ]

u [ ]

- ]

- [ ]

| | -

L] ]

L ]

u u

u )

L) u

u u

L) ]

u ]

L [ ]

L ]

] [ ]
78532 78539

*13.290,00 * 16.380,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




390A 7/ 391 ACNC

391 A 390 A
27 27

0,9 0,9

G_, m/min 38/77 38/77
(@] 0° 300 300
45° . 265 265

60° w130 130

(m] 0° 290 290
45° . 265 265

60° w130 130
[ 0° 290x320 290x320
45° W 220x220 220x220
60° » 130x130 130x130

Hocheffiziente Serienfertigung

Spannen - Schnittmal eingeben

- Starten. Automatiksagen mit
Beschickung sind ein Standard der
rationellen Serienverarbeitung von
Stangen- und Bindelmaterial.

Auf Grund des einfachen
Materialhandlings rechnen sich

die Automatiksagen 315 und

380 auch bei Einzelschnitt und
Kleinserien. Sie werden mit CNC1-
EinzelmalRsteuerung oder mit CNCS-
Programmsteuerung angeboten.

CNC9 - Programm
wahlen und Starten

Der Werkstoff wird kontinuierlich
mit gleichen oder variablen
Abschnittlangen zugefiihrt. Bis zu
neun Schnittprogramme mit je 99
Einzelschritten sind moglich. Das
System stoppt automatisch bei
Stangen- oder Stiickzahlende.

Eine hervorragende Zuschnittlésung
fiir Serien mit unterschiedlichen
Abschnittlangen - ideal fir die
Zuschnittverarbeitung von ganzen
Produktgruppen. Mit der CNC9-
Steuerung ist jederzeit auch
EinzelmalRschnitt moglich.

BaugroRen und Schnittqualitat

Die Automatiksdgen 315 bzw. 380
ermoglichen die Verarbeitung von
SchnittgréRen bis 280x210 bzw. bis
320x290 mm.

Sie verfiigen liber zwei
Drehzahlstufen. Ein stufenlos
einstellbarer Schnittgeschwindig-
keitsregler ist als Sonderzubehor
erhaltlich.

Alle Modelle sind zur Optimierung
des Sagerahmenvorschubs mit einer

Schnittdrucksteuerung ausgestattet.

ELMAG
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Metall-Bandsdgemaschinen \ 391 \ EE)

Schnittbereich max. mm 320x290 320x290
Sagebandldnge mm 3.200 3.200
Sagebandhéhe mm 27 27
Sagebandstarke mm 0,9 0,9
Schnittstarke mm 1,2 1,2
Schraubstockéffnung mm 0-320 0-320
Schnittwinkel ° 0-60 0-60
Materialwagenvorschub max. mm 600 600
Drehzahlstufen Anz. 2 2
Schnittgeschwindigkeit 1 m/min 38 38
Schnittgeschwindigkeit 2 m/min 77 77
Sdgebandantrieb Motorleistung 1 W 900 900
Sdgebandantrieb Motorleistung 2 ) 1.600 1.600
Kithimittelpumpe Motorleistung W 90 30
Hydraulikpumpe Motorleistung W 750 750
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
Einlaufh6he mm 850 850
Lange mm 3.385 3.385
Breite mm 2.045 2.045
Héhe mm 1.820 1.940
Gewicht kg 960 960

V-AUTO H Vollautomatik hydraulisch
CNCS-Programmsteuerung
Schnittdrucksteuerung mit Regler
Materialauflage 1,5 m mit Laufrollen
Materialwagen mit SSH/SSS
Kihlsystem mit Elektropumpe
Sagebandrader mit Prazisionslagern
Sageband-Spureinstellung

SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer und Spanebiirste
Schutzbiigel mit Sicherheitsabschaltung
Sdgebandschutz mit Endausschalter
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt

Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
A & A CNC Serienausstattung 78536 78534
UVP in € exkl. MwSt. *16.210,00 *19.100,00

Bestell- UVPin€
nummer exkl. MwsSt.

Bandsageblatter fiir Modelle 390/391A CNC‘

BI-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78470 47,50
BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78471 47,50
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78149 47,50
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78472 47,50
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78473 47,50
A& A CNC Sonderzubehdr sl ) LI
nummer | exkl. MwSt.
Stufenlose Drehzahlverstellung 20-90 m/min 78540 *1.390,00

z
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o
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BOMAR PULLDOWN

PULLDOWN Manuelle Metallbandsﬁge
‘! 13 Der grof3e Schnittbereich, ist fiir den Einsatz in
0,65 Werkstatten und Baustellen konzipiert. Bei dieser
G_, m/min 37/70 transportablen Maschine sind Schnitte von 0° sowie
o) 0° 120 Gehrungsschnitte stufenlos bis 60° méglich. Der
45° W 90 Sagevorschub erfolgt manuell durch Ziehen am
60° 55 Handfiihrungshebel.
O 0° 120
45° 90 Metall-Bandsdagemaschinen | PULLDOWN
60° ~ 55 : Technikdaten
3 0° 160x120 : Schnittbereich max. mm 160x120
45° . 100x120 Sagebandlange mm 1.620
o Sagebandhdhe mm 13
60° n 55x65
X Sagebandstarke mm 0,65
Schnittwinkel ° 0-60
Drehzahlstufen Anz. 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 37/70
Sagebandantrieb Motorleistung W 370
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 90
Reststiicklange mm 20
Lange mm 810
Breite mm 530
b Hohe mm 450
. - Gewicht kg 38
- Stabiler Aluminium-Gussrahmen u
N ; PULLDOWN Schraubstock-Schne:llspanneinrichtung u
Bandsageblatter PULLDOWN ‘ Bestell l:(\I/F;v:n € ] Start-/Stopp-Funktion u
nummer | exkl. MwSt. Abb. mit Stahlblech-Sockel Hartmetall-Sagebandfiihrungen I~
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78481 23,00 (Sonderzubehér) Bandsageblatt Bl-Metall u
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78482 23,00 Bestelldaten
Bl-Metall Cobalt 18 ZpZ 78483 23,00 PULLDOWN 78942
Stahlblechsockel 78945 *250,00 UVP in € exkl. MwSt. *1.050,00
BOMAR BASICUT 275.230 DG

Manuelle Metallbandsage

BASICUT
27 Die Bandsdge BasiCut hat ein weites
ﬂ 0,9 Verwendungsspektrum. Die manuelle
G_, m/min 40/80 Schlwerk.raftbandsag_(.e ka'nrll dan!< auslgezemhnetem
o o° 230 Preis-Leistung-Verhaltnis in klein- bis
450 190 mittelstandischen Unternehmen verwendet
60° n 120 werden. Dank umfangreichem Zubehér ist es auch
(| 0° 230 moglich, eine Schneideeinheit fiir den Kunden

45° w 180
60° w 100

— 0° 275x230
45° 190x230
60° w  120x100

mafRgeschneidert zu konzipieren.

Der Sdgerahmen ist aus einem Graugussstiick
hergestellt, wodurch bessere Vibrationsdampfung
und hoéhere Schnittprazision gesichert sind.

Diese ist auch durch einfache, doch hochwertige
Hartmetallfiihrung des Sdgebandes unterstiitzt.
Metall-Bandsdgemaschinen \ BASICUT
Technikdaten

4

Schnittbereich max. mm 275x230
Sagebandldnge mm 2.720
Sagebandhdhe mm 27
Sagebandstarke mm 0,9
Schnittwinkel ° 45-0-60
Drehzahlstufen Anz. 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 40/80
Sagebandantrieb Motorleistung W 1.100/1.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 978
Reststiicklange mm 20
Linge mm 1.574
Breite mm 700
Hoéhe mm 1.584
- Gewicht kg 370
B i Stabiler Graugussrahmen L)
Bandsageblatter BASICUT ‘ :j;ts::gr L:<\|/Fl‘vlln §t Schraubstock-Schnellspanneinrichtung u
AL Start-/Stopp-Funktion [
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78460 42,00 Hartmetall-Sagebandfiihrungen n
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78465 42,00 Bandsageblatt Bl-Metall u
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78466 42,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpzZ 78467 42,00 BASICUT 78941
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78468 42,00 UVP in € exkl. MwSt. * 2.860,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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BOMAR BASICUT 275.230 GANC - Automatik Bandsagemaschine

BASICUT
27
0,9
(_. m/min 40/80
(o) 0° 230
45° 1390
60° 120
(m| 0° 230
45° 180
60° 100
—= 0° 275x230 —
45° 190x230 A Jd bcaW =
60° 120x100 — —— -
-
2
w
Automatische Metallbandsage mit E.';'r

manueller Gehrungsverstellung

Automatische Bandsdage mit NC-Steuerung. Nach
Programmieren der Stiicklange und Stiickzahl wird der ganze
Arbeitszyklus durchgefiihrt. Die Soll-Lange des zu schneidenden
Materials ist auf der frei positionierbaren Bedienungstafel sehr
einfach einstellbar. Der grofRte Vorteil dieser Anlage besteht

in moglicher Programmierung verschiedener Stiickzahl des zu
schneidenden Materials mit unterschiedlichen Langen, ohne dass
es notig ist die Anlage weiter zu steuern. Der auf den linearen
Fihrungen gelagerte Vorschubspannstock wird beidseitig
gedffnet, wodurch Kollisionen bei unebenem Material vermieden
werden. Das minimale Reststiick in der automatischen
Betriebsart betragt 180 mm. In der Grundausstattung der Anlage
sind zwei Sdgebandgeschwindigkeiten enthalten, und zwar 40
und 80 m/min.

Sonderzubehor

Bandspannungsanzeige Spénespiilpistole Spanndruckeregelung
des Spannstockes

-,

Digitale Arbeitsleuchte
Gehrungsanzeige
=

Dritte Biindelspann- Laserliner
KiihIflissigkeitszufuhr Einrichtung

Im|

* = ELMAG-Spezialprogramm

Metall-Bandsdgemaschinen \ BASICUT GANC

Technikdaten

Schnittbereich max. mm
Sdgebandlange mm
Sagebandhdhe mm
Sagebandstarke mm
Schnittwinkel °
Drehzahlstufen Anz.
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min
Sagebandantrieb Motorleistung W
Netzspannung/-frequenz V/Hz
Einlaufhéhe mm
Reststiicklange mm
Linge mm
Breite mm
Hoéhe mm
Gewicht kg

Serienausstattung

Stabiler Graugussrahmen
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung
Start-/Stopp-Funktion
Hartmetall-Sagebandfiihrungen
Bandsdgeblatt Bl-Metall

Bestelldaten

BASICUT

UVP in € exkl. MwSt.

Bandszgeblatter BASICUT GANC ‘ Bestell-

nummer

Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78460

Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78465

BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78466

BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78467

BI-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78468
BOMAR Rollenbahnen zu BASICUT GANC ‘ Bestell

nummer

Anschlussteil rechts 78866
Anschlussteil links 78867
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78870
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78846
Grundversion 2.000 mm, Breite 330 mm), 150 kg/m 78868
Grundversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78869
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm 78871
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm 78872
Manueller Materialanschlag mit MaRband 4.000 mm 78873
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm 78874
Manueller Materialanschlag mit Malband 6.000 mm 78875

Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 78876
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 78877
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 78878
: 78879
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 78880

ELMAG

Powered by Quality

275x230
2.720
27
0,9
0-60

2
40/80
1.100

400/50-60
768
180

1.970

2.440

1.650
500

78940

*13.310,00

UVPin€
exkl. MwSt.
42,00
42,00
42,00
42,00
42,00

UVPin€
exkl. MwSt.
* 165,00
* 144,00
* 318,00
* 437,00
*419,00
* 529,00
* 267,00
* 311,00
* 498,00
*392,00
* 435,00
* 870,00
* 978,00
*1.105,00
*1.215,00
*1.330,00
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PREMIUM METALL-BANDSAGEMASCHINEN

BOMAR EASYCUT 275.230 DG

EASYCUT

27
0,9

(_, m/min 40/80
o 0° 230
45° 190
60° 120
O 0° 230
45° 180
60° 100
=] 0° 275x230
45° 190x230
60° 120x100

Hartmetall-
Sagebandfiihrung

Anschlussteil

=

Musterzusammenbau mit Rollenbahn

BOMAR Rollenbahnen zu EASYCUT

Anschlussteil rechts

Anschlussteil links

Grundversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Malband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

Grundversion

Bestell-
nummer

78881
78882
78868
78869
78870
78846
78871
78872
78873
78874
78875
78876
78877
78878
78879
78880

Manueller Materialanschlag

Anschlussversion

Einfach
abnehmbare

48 Spanewanne

i

UVPin €

exkl. MwSt.

*191,00
* 151,00
*419,00
* 529,00
* 318,00
* 437,00
* 267,00
*311,00
* 498,00
*392,00
* 435,00
* 870,00
* 978,00
*1.105,00
*1.215,00
*1.330,00

ELMAG
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PREMIUM

Universelle Metallbandsdge

EasyCut 275.230 DG ist eine universelle
Schwerkraftbandsdge mit robustem
Gusseisensdgerahmen und Sageband mit einer Hohe
von 27 mm. Genaue Fithrung des Sagebandes, in
vorgespannten Kegelrollenlagern gelegtes Gelenk
des Sagerahmens und synchron laufende Biirste

fir Entfernung von Spdnen stellen eine gute
Voraussetzung fiir effektive Leistung der Anlage

und lange Lebensdauer des Sdgebandes dar. Der
Andruck in den Schnitt ist durch eigenes Gewicht des
Sdgerahmens gesichert. Die Sinkgeschwindigkeit
des Sdgerahmens wird durch einen Hydraulikzylinder
mit Uberlaufventil stufenlos geregelt. Nach
Abschneiden des Materials und Ausschaltung des
Sdgebandes wird der Sagerahmen manuell gehoben.
Das Sageband wird durch einen industriellen
Zweigeschwindigkeitsantrieb mit Schneckengetriebe
angetrieben.

Sonderzubehor:

o

I. . o
L ”

LaserLiner Mikrospriihsystem
Metall-Bandsdgemaschinen \ EASYCUT
Technikdaten
Schnittbereich max. mm 275x230
Sagebandlange mm 2.720
Sdagebandhéhe mm 27
Sagebandstarke mm 0,9
Schnittwinkel ° 45-0-60
Drehzahlstufen Anz. 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 40/80
Sagebandantrieb Motorleistung W 1.100/1.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhohe mm 978
Reststiicklange mm 20
Ldnge mm 1.588
Breite mm 1.150
Héhe mm 1.477
Gewicht kg 370

Stabiler Graugussrahmen
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung
Start-/Stopp-Funktion
Hartmetall-Sagebandfiihrungen
Bandsageblatt Bl-Metall

EASYCUT 78900

UVP in € exkl. MwSt. *3.310,00

UVPin€
exkl. MwSt.
42,00

‘ Bestell-

Bandsageblatter EASYCUT
nummer

78460

Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ

BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78465 42,00
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78466 42,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78467 42,00
BI-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78468 42,00
Sonderzubehor Bestell- oS
nummer | exkl. MwSt.
LaserLiner-Lasermessleitlinie 78901 * 523,00
Mikro-Spriih-Einrichtung 24V 78902 *900,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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BOMAR ERGONOMIC

320.258 DG/DGH 340.278 DG/DGH

27 27

0,9 0,9

C_, m/min 20-120 20-120
(0] 0° 258 278
45° W 210 260

60° 135 155

a 0° 250 275
45° 195 230

60° w 170 115
—_ 0° 320x100 340x100
45° 210x100 230x100
60° n 135x100 145x100
I:l 0° 275x250 340x275
45° W 185x245 230x255
60° 135x110 145x115

Manuelle/halbautomatische Metallbandsdge

Universelle Bandsagemaschine mit robustem
Gusssagerahmen und Sageband von 27 mm. Die
prazise Hartmetallfiihrung des Sdagebandes, in
vorgespannten Kegelrollenlagern des Sagerahmens
und synchronlaufende Biirsten fiir Entfernung

von Spanen stellen eine Voraussetzung fiir
ausgezeichnete Schnittleistung dar. Das

Sageband wird durch einen industriellen Antrieb
mit Frequenzumrichter und Getriebe mit
Schréagverzahnung im Olbad angetrieben.

Schnittbereich max.

mm z
Sdgebandldnge mm 2.910 3.125 w
Sagebandhéhe mm 27 27 (0]
Sagebandstarke mm 0,9 0,9 -4
Schnittwinkel ° 45-0-60 45-0-60 (1]
: . Drehzahlstufen Anz. stufenlos stufenlos g
. Schnittgeschwindigkeit m/min 20-120 20-120
Manueller Digitaler Ségebaﬁdantrieb Nglotorleistung w 1.500 1.500 <
Materialanschlag Materialanschlag Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 @
Einlaufhohe mm 760 760
Reststiicklange mm 20 20
Lange mm 1.700 1.500
Breite mm 1.480 1.570
ELMAG Hghe mm 2.000 2.100
Sk k Gell:ht kg 390 400
PREMIUM Stabiler Graugussrahmen u u
Schraubstock-Schnellspanneinrichtun u u
Hydraulische Schnitt- Start./gtopp_punktionp 8 = =
druckiiberwachung bei HartmetalI—Ségebandfﬁrrungen [ [
Bandsdgeblatt Bl-Metal u u
DGH-Modelle
ERGONOMIC DG manuell 78903 78905
UVP in € exkl. MwSt. *4.630,00 *5.265,00
ERGONOMIC DGH halbautomatisch 78904 78906
Bandsageblitter Bestell- UVPin € UVP in € exkl. MwSt. *6.950,00 *7.945,00
ERGONOMIC 320.258 DG/DGH nummer | exkl. MwSt.
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78426 44,00 Bestell- UVPin€
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78496 42,00 BOMAR Rollenbahnen zu ERGONOMIC ‘ nummer | exkl. MwSt.
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78497 42,00 Anschlussteil rechts 78866 *157,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78498 42,00 Anschlussteil links 78867 *137,00
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78499 42,00 Grundversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78868 *399,00
Grundversion 3.000 mm, Breite 330 mm), 150 kg/m 78869 *503,00
Bandsageblatter ‘ Bestell- UVPin € Anschlussversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78870 *302,00
ERGONOMIC 340.278 DG/DGH nummer | exkl. MwSt. Anschlussversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78846 *416,00
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78422 44,00 Manueller Materialanschlag mit MaRband 2.000 mm 78871 *254,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78423 44,00 Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm 78872 *296,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78424 44,00 Manueller Materialanschlag mit MaRband 4.000 mm 78873 *474,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78425 44,00 Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm 78874 *373,00
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78428 44,00 Manueller Materialanschlag mit Malband 6.000 mm 78875 *414,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 78876 *828,00
Sonderzubeh ‘ Bestell- Pin€ Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 78877 *931,00
nummer kI. MwSt Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 78878 *1.050,00
LaserLiner-Lasermessleitlinie 78901 498,00 Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm 78879 *1.155,00
Mikro-Spriih-Einrichtung 24V 78902 857,00 Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 78880 *1.265,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

Metall-Bandsdagemaschinen ERGONOMIC

Technikdaten

320x250

| 320.258 DG/DGH | 340.278 DG/DGH

340x275
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BOMAR WORKLINE

410.280 DG/DGH 510.350 DG/DGH  610.450 DGH Geradschnitt mit Biss
d 27 34 34 Die WORKLINE-Serie ist die praktische Lésung fiir die
0.3 0.3 11 Werkstatte, wenn Geradschnitte als Aufgabe vorliegen.
G, m/min 20-120 20-120 20-120 Dank einfacher, aber trotzdem komfortabler Bedienung sind
(o) 0° 280 350 450 die Sagen der Serie WORKLINE die ideale Losung fiir lhre
45° 280 350 450 Sageanforderungen.
60" 210 250 310 Genaue HM Fiihrung des Sagebands, in Gleitlagern gelagertes
O 4[;: N ;38 323 jgg Armgelenk, 27/34 mm hohes Sageband und synchron laufende
60° 190 240 300 Biirste fiir die Beseitigung der Spane sind eine Voraussetzung fiir
= 0 210x280 510x350 610x450 die hervorragende Maschinenleistung.
45° 310x280 400x350 480x450 Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehdrt
60° 205x280 260x350 320x450 ein Frequenzwandler, der die Einstellung der optimalen

Geschwindigkeit des Sdagebands in Bezug auf das zu
schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min. Dies erhéht
erheblich sowohl die Standzeit der Sagebander, als auch die
Maschinenproduktivitat.

Metall-Bandsdagemaschinen WORKLINE 510.350 DG/DGH 610.450 DGH
Technikdaten

Schnittbereich max. mm 410x280 510x350 610x450
Sagebandlange mm 3.800 4.780 5.200
Sagebandhdhe mm 27 34 34
Sdgebandstarke mm 0,9 0,9 1,1
Schnittwinkel ° 60-0-60 60-0-60 60-0-60
Drehzahlstufen Anz. stufenlos stufenlos stufenlos
Schnittgeschwindigkeit m/min 20-120 20-120 20-120
Sagebandantrieb Motorleistung W 2.200 3.000 3.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Einlaufhohe mm 756 761 481
Reststiicklange mm 20 20 20
Lange mm 2.130 2.500 2.770
Breite mm 1.070 1.070 1.100
Hdhe mm 1.440 1.450 1.480

Stabiler Graugussrahmen u u L}
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung u [ []
Start-/Stopp-Funktion L u u
Hartmetall-Sagebandfiihrungen [ ] [] []
Bandsdgeblatt Bl-Metall - u u
WORKLINE DG manuell 78910 78915 -

UVP in € exkl. MwSt. *7.670,00 *10.275,00 -
WORKLINE DGH halbautomatisch 78911 78916 78918
UVP in € exkl. MwSt. *10.425,00 *13.230,00 *16.230,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Bandsdgeblatter
WORKLINE 410.280 DG/DGH
Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ

Bestell-
nummer
78485

UVPin€
exkl. MwsSt.

54,00

Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78486 54,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78487 54,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78488 54,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78489 54,00
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78484 54,00
Bandsageblatter Bestell- UVPin €

WORKLINE 510.350 DG/DGH nummer | exkl. MwSt.
Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78450 80,00
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78451 80,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpzZ 78452 80,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78456 80,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 Zpz 78457 80,00
Bandsdgebldtter Bestell- UVPin€

WORKLINE 610.450 DGH nummer | exkl. MwSt.
Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78412 87,00
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78413 87,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78414 87,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78415 87,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78418 87,00

Serienausstattung

Hydraulische Schnitt-
druckiiberwachung bei
DGH-Modelle

> B

Hartmetall

Sagebandfiihrung aus

Ubersichtliche Sageband-
Winkelskala Reinigungsbiirste
Sonderzubehor

Bandspannungsanzeige

Spénespiilpistole

Digitale Arbeitsleuchte

Gehrungsanzeige

o
Dritte Biindelspann-
KiihIflissigkeitszufuhr Einrichtung

* = ELMAG-Spezialprogramm

Mikrospriihsystem

Laserliner

Musterzusammenbau mit Rollenbahn

BOMAR Rollenbahnen zu WORKLINE 410.280 DG/DGH ‘

Anschlussteil links

Anschlussteil rechts

Grundversion 2.000 mm, Breite 440 mm, 600 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 440 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 440 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 440 mm, 600 kg/m
Manueller Materialanschlag mit Maband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MalRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

BOMAR Rollenbahnen zu WORKLINE 510.350 DG/DGH

Anschlussteil links

Anschlussteil rechts

Grundversion 2.000 mm, Breite 540 mm, 600 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 540 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 540 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 540 mm, 600 kg/m
Manueller Materialanschlag mit MaRband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Maband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

BOMAR Rollenbahnen zu WORKLINE 610.450 DGH

Anschlussteil links
Anschlussteil rechts

Grundversion 2.000 mm, Breite 640 mm, 600 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 640 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 640 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 640 mm, 600 kg/m
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Malband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

ELMAG

Powered by Quality

Bestell-
nummer
78887
78888
78883
78884
78885
78886
78889
78847
78955
78956
78957
79000
79001
79002
79003
79004

Bestell-
nummer
79010
79011
79012
79013
79014
79015
78889
78847
78955
78956
78957
79000
79001
79002
79003
79004

Bestell-
nummer

79021
79022
79023
79024
79025
78889
78847
78955
78956
78957
79000
79001
79002
79003
79004

UVPin€
exkl. MwSt.
*188,00
*188,00
* 596,00
* 826,00
* 527,00
* 750,00
* 726,00
* 885,00
*963,00
*1.080,00
*1.200,00
*1.360,00
*1.560,00
*1.770,00
*1.950,00
*2.170,00

UVPin€
exkl. MwsSt.
*272,00
*272,00
*625,00
*865,00
*550,00
*792,00
*670,00
*817,00
*963,00
*1.080,00
*1.200,00
*1.360,00
*1.560,00
*1.770,00
*1.950,00
*2.170,00

UVPin€
exkl. MwSt.
*313,00
*313,00
*685,00
*952,00
*600,00
*870,00
*670,00
*817,00
*963,00
*1.080,00
*1.200,00
*1.360,00
*1.560,00
*1.770,00
*1.950,00
*2.170,00
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BOMAR TOPLINE 510.350 DGH

TOPLINE
34
1,1
(Q m/min 20-120
o 0° 350
45° 360
60° 225
O 0° 350
45° 350
60° 225
[==] 0° 510x350
45° 350x350
60° 225x360
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Hydraulische Schnitt-
druckiiberwachung bei
DGH-Modelle

T~
-

AL

/A Zweisdulengefiihrtes TOP-Modell

— Ist eine halbautomatische Doppel-
P: Gehrungsbandsdage mit modernster Technologie
ausgestattet, wie zB. Servo-Sagevorschub,
spielfreiem Direktantrieb und stufenloser
Doppelgehrung.

Sonderzubehor

Standardausstattung

Zwei-Saulenfiihrung, Vorschub mit Servoantrieb
und Kugelumlaufspindel, Sagerahmen auf spielfrei
vorgespannten Linearfiihrungen, Lagerung des
Sadgerahmens auf einem grofRziigig dimensionierten

Bandspannungsanzeige Spénespiilpistole

nt — Drehkranz, durch die 3° Schragstellung des
S Sagerahmens wird bei Tragern und Profilen
- ein kiirzerer Schnittkanal erméglicht
u& Metall-Bandsdgemaschinen \ TOPLINE
S
Digitale Arbeitsleuchte Mikrospriihsystem Schnittbereich max. mm 510x350
Gehrungsanzeige Sdgebandlange mm 4.780
Sagebandhdhe mm 34
Sdgebandstarke mm 11
Schnittwinkel ° 45-0-60
m Drehzahlstufen Anz. stufenlos
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 20-120
Sdgebandantrieb Motorleistung w 3.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 778
Reststiicklange mm 60
Dritte Biindelspann- Laserliner Lange mm 1.435
KiihIflissigkeitszufuhr Einrichtung Breite mm 2.358
Hohe mm 2.002
- i Gewicht kg 1.050
BOMAR Rollenbahnen zu TOPLINE \ il B
- s | FORG Stabiler Graugussrahmen u
Anschlussteil links 79030 *710,00 Schraubstock-Schnellspanneinrichtung [
Anschlussteil rechts 79031 *570,00 Start-/Stopp-Funktion n
Grundversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m 78970 * 815,00 Hartmetall-Sagebandfiihrungen n
Grundversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m 78971 *1 150,00 Bandségeblatt Bl-Metall n
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m 78973 *655,00 Hydraulische Schnittdruckiiberwachung u
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m 78972 *1.040,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 2.000 mm 79035 *1.255,00 TOPLINE 78925
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm 78976 *1.420,00 UVP in € exkl. MwSt. *20.440,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 4.000 mm 78979 *1.785,00
Manueller Mater!alanschlag m!t MaRband 5.000 mm 79036 *1.980,00 Bandsageblatter TOPLINE Bestell- UVPin €
Manueller Materialanschlag mit MaRband 6.000 mm 79037 *2.190,00 nummer | exkl. MwSt.
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 79038 *1.900,00 BI-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78450 84,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 79039 *2.170,00 Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78451 84,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 79040 *2.575,00 BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78452 84,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm 79041 *2.863,00 Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78456 84,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 79042 *3.142,00 BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78457 84,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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TOPLINE
34
1,1
C m/min 20-120
(o] 0° 350
| 0° 350
[] 0° 420x350
A .
Sonderzubehdor

BOMAR PROLINE 420.350 ANC

Bandspannungsanzeige Spanespiilpistole Spanndruckeregelung

g
-

des Spannstockes

Digitale Arbeitsleuchte Mikrospriihsystem

Gehrungsanzeige

Il
Dritte Biindelspann-
KiihIflissigkeitszufuhr Einrichtung

BOMAR Rollenbahnen zu PROLINE ‘

Anschlussteil links
Anschlussteil rechts

Grundversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Malband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Malband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

* = ELMAG-Spezialprogramm

Laserliner

Bestell-
nummer

79010
79011
78970
78971
78973
78972
78889
78847
78955
78956
78957
79000
79001
79002
79003
79004

UVPin €

exkl. MwSt.

*272,00
*272,00
*815,00
*1.150,00
*655,00
*1 040,00
* 726,00
* 885,00
*963,00
*1.080,00
*1.200,00
*1.360,00
*1.560,00
*1.770,00
*1.950,00
*2.170,00

ELMAG

Powered by Quality

Zweisdulengefiihrter Vollautomat

Die vollautomatische Zweisdulen-
Bandsdgemaschine ist fiir Schnitte mit einem
Material-@ von 350 mm bestimmt

Der Vorschub des Materials, die Materialaufnahme
und der Vorschub des Sagebandarms werden
hydraulisch automatisch getatigt. Die
Programmierung erfolgt in einzelnen Schritten und
der Benutzer hat dank der grafischen Anzeige einen
guten Uberblick. Die Materialaufnahme erfolgt

mit Vollhub-Spannstdcken. Die Maschine ist mit
einem Frequenzumformer ausgestattet, welcher
die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit

des Sdgebandes in Bezug auf das zu schneidende
Material erméglicht

z
o
2
Q
3
o

Metall-Bandsdagemaschinen \ PROLINE
Schnittbereich max. mm 420x350
Sagebandlange mm 4.780
Sagebandhdhe mm 34
Sdgebandstarke mm 1,1
Schnittwinkel ° 0
Drehzahlstufen Anz. stufenlos
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 20-120
Sdgebandantrieb Motorleistung w 4.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 780
Reststiicklange mm 20
Ldnge mm 2.900
Breite mm 2.050
Hohe mm 2.400
Gewicht kg 1.200

Serienausstattung

Stabiler Graugussrahmen L]
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung L]
Start-/Stopp-Funktion L}
Hartmetall-Sagebandfiihrungen L]
Bandsageblatt Bl-Metall L]
Hydraulische Schnittdruckiiberwachung u
Bestelldaten
PROLINE 78920
UVP in € exkl. MwSt. * 26.675,00

. . Bestell- UVPin €
Bandsageblatter PROLINE ‘ nummer | exkl. Mwst.
BI-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78450 84,00
BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78451 84,00
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78452 84,00
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78456 84,00
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78457 84,00
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BOMAR INDIVIDUAL

520.360 DGH 620.460 DGH 720.540 DGH Zweisdulengefiihrte Halbautomaten
ﬂ 34 41 54 Die Maschinen der Serie Individual DGH sind
L1 13 13 halbautomatische Doppelgehrungsbandsdgen in Zwei-
G_, m/min 20-120 20-120 20-120 Saulen-Ausfiihrung. Der Gehrungsbereich der Sagen
(o) 0° 360 460 540 reicht von 60° rechts bis 60° links. Die Modelle verfiigen
45° 360 420 500 liber einen hydraulischen Vollhubspannstock und eine
60° n 250 275 350 . . ) .
einfach zu bedienende Steuerung in Klartextanzeige.
O 0° 360 460 540
45° W 350 405 470
60° n 235 265 310 i
=3 0° 520x360 620x460 720x540 . P
45° W 355x325 420x400 510x410
60° ~  325x235 290x280 350x420 oy

Serienausstattung

Endi sty G20 280 DG

Sdgebandfiihrung aus Einstellung der
Hartmetall Sdgebandfiihrung

e
GroR dimensionierter -&
Spannstock ]| y
2 INDIVIDUAL 620.460 DGH
L 1)
Schnittbereich
bis 720 mm "i'
Metall-Bandsigemaschinen INDIVIDUAL | 520.360 DGH 620.460 DGH 720.540 DGH
Technikdaten
Schnittbereich max. mm 520x360 620x460 720x540
Sagebandlange mm 4.780 6.100 6.640
Sagebandhéhe mm 34 41 54
Sagebandstarke mm 1,1 1,3 1,3
Schnittwinkel ° 60-0-60 60-0-60 60-0-60
Drehzahlstufen Anz. stufenlos stufenlos stufenlos
Schnittgeschwindigkeit m/min 20-120 20-120 20-120
Sdgebandantrieb Motorleistung W 3.000 4.000 4.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Einlaufhéhe mm 765 770 775
Reststiicklange mm 20 20 20
Lange mm 2.450 3.000 3.250
Breite mm 1.200 1.850 2.000
Hohe mm 1.400 2.350 2.500
Gewicht kg 1.300 1.800 2.000
Serienausstattung

Stabiler Graugussrahmen u L) ]
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung u u []
Start-/Stopp-Funktion u L} L]
Hartmetall-Sagebandfiihrungen L] [] []
Bandsageblatt BI-Metall u u u
INDIVIDUAL DGH 78930 78933 78935
UVP in € exkl. MwSt. * 22.800,00 * 26.840,00 *38.710,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Individual 510360 [DOGH | 150 M30 1000
Individusl 630,480 [DO0H | 000 000 2k
Individusl 730,540 (DO0M | 1350 1330 400

Sonderzubehor

Spanndruckeregelung
des Spannstockes

Bandspannungsanzeige Spanespiilpistole

b
Digitale Arbeitsleuchte

Gehrungsanzeige

Mikrospriihsystem

o
Dritte Biindelspann- Laserliner
KiihIflissigkeitszufuhr Einrichtung

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG
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Musterzusammenbau
mit Rollenbahn

Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwsSt.

BOMAR Rollenbahnen zu INDIVIDUAL 520.360 DGH ‘

Anschlussteil links 79030 *179,00
Anschlussteil rechts 79031 *179,00
Grundversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.500 kg/m 78970 * 815,00
Grundversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.500 kg/m 78971 *1.150,00
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.500 kg/m 78973 *501,00
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.500 kg/m 78972 *1 040,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm 79035 *691,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm 78976 *1.495,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 4.000 mm 78979 *1.875,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm 79036 *1.080,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 6.000 mm 79037 *1.200,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 79038 *1.360,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 79039 *1.560,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 79040 *1.770,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm 79041 *1.950,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 79042 *2.170,00
BOMAR Rollenbahnen zu INDIVIDUAL 620.460 DGH ‘ S G
nummer | exkl. MwSt.
Anschlussteil links 78962 * 368,00
Anschlussteil rechts 78963 * 368,00
Grundversion 2.000 mm, Breite 650 mm, 1.500 kg/m 78961 *1.045,00
Grundversion 3.000 mm, Breite 650 mm, 1.500 kg/m 78960 *1.510,00
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 650 mm, 1.500 kg/m 78964 *915,00
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 650 mm, 1.500 kg/m 78969 *1.135,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 2.000 mm 79035 *670,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 3.000 mm 78976 *1.495,00
Manueller Materialanschlag mit MalRband 4.000 mm 78979 *1 875,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 5.000 mm 79036 *1.080,00
Manueller Materialanschlag mit MalRband 6.000 mm 79037 *1.200,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 79038 *1.360,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 79039 *1.560,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 79040 *1.770,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm 79041 *1.950,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 79042 *2.170,00

UVPin €
exkl. MwSt.
*1.070,00

BOMAR Rollenbahnen zu INDIVIDUAL 720.540 DGH
nummer

‘ Bestell-

Anschlussteil links

Anschlussteil rechts 78952 *1.070,00
Grundversion 2.000 mm, Breite 750 mm, 2.500 kg/m 78953 *1.360,00
Grundversion 3.000 mm, Breite 750 mm, 2.500 kg/m 78954 *1.940,00
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 750 mm, 2.500 kg/m 78958 *1.115,00
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 750 mm, 2.500 kg/m 78959 *1.800,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm 79035 *670,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm 78976 *817,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 4.000 mm 78979 *963,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm 79036 *1.080,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 6.000 mm 79037 *1.200,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 79038 *1.360,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 79039 *1.560,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 79040 *1.770,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm 79041 *1.950,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 79042 *2.170,00
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BAUER S 280-320 /DG - Mittlere Gehrungs- und Schwenkbandsagen

280DG  320DG
27 27
0,9 0,9

(Q m/min 35/70 35/70

(o] 0° 280 320
45° 240 320
60° 150 210
45° 240 320

=) 0° 330x180 490x160

45° 220x240 325x240

60° 130x160 210x240

45° 220x240 325x240

BAUER S - Deutsche Qualitdtsprodukte

BAUER Metall-Bandsdgenn bieten ein
hervorragendes Technikdesign und sind
auf Grund ihrer hohen Antriebsleistung
und Dauerbelastbarkeit ideal fir die
GroRserienproduktion geeignet.

GroRer Schnittbereich

BAUER S-Modelle sind kompakt gebaut,
besitzen jedoch einen grolRen Schnittbereich
- z.B. Rundmaterial bis Durchmesser 280 mm
bzw. 320 mm und Formrohre bis 330x180
mm bzw. 490x160 mm.

Sehr prazise

BAUER S-Modelle bieten eine sehr

hohe Schnittgenauigkeit von nur £0,15

mm auf 100 mm Materialhdhe. Eine
serienmalig installierte, stufenlos
einstellbare Absenkautomatik, zwei
Schnittgeschwindigkeiten fiir harte und
weiche Werkstoffe und ein Hochleistungs-
Bandsageblatt aus Bimetall Cobalt sorgen fiir
gleichmaRig saubere Schnittergebnisse.

Aufriistbar

Umfangreiches Sonderzubehdr zur
Automatisierung des Schnittprozesses und
zur Optimierung des Maschinenhandlings
macht die BAUER S-Modelle zu einem
Herzstiick des Sagetechnikers.

Beide S-Modelle sind u.a. mit einer
stufenlosen Drehzahlverstellung und bis
Halbautomatikbetrieb aufriistbar, siehe
BAUER S Sonderzubehdr.

BAUER 5280DG - 1.100/1.400 W

MittelgroRe Doppelgehrungsbandsage fiir
SchnittgréRlen bis 330x180 mm. Besonders
robustes Industriemodell mit langer
Lebensdauer. Hohe Antriebsleistung, zwei
Drehzahlstufen, Gehrung 45-0-60°.

B Stufenlos einstellbarer Sagerahmen-
vorschub - mit hydraulischer Absenk-
automatik mit Regelventil

W Kraftiges Spannen - robuster
Spannschraubstock mit Handrad

B Schneiden rechts- und linksgerichteter
Gehrungen - Schraubstockspannung
links oder rechts von der Schnittstelle

B Rasche Gehrungseinstellung 45-0-60° -
mit Winkelschnellspanner, gut
ablesbarer, praziser Winkelskala und
Winkelfestanschlag 45-0-45°

B [eistungsstark - ideal dimensionierter,
zweistufiger Sdgebandantrieb mit
1.100/1.400 W

B [aufruhig und langlebig - hochwertiges
Kompaktgetriebe mit Olbad fiir Dauer-
schmierung

B Gute Ubersicht - zentrales Bedienpanel
mit Drehregler fiir Absenkautomatik

B Zweistufenschaltung fiir Schnittge-
schwindigkeiten 35 und 70 m/min

B Optimale Sagebandkiihlung - Kithimittel-
kreislaufsystem mit Elektropumpe,
Dosierventil und Riicklauffilter, Kiihl-
mittelbehalter im Maschinensockel

W GleichmaRiger Sagebandlauf - ideal
dimensionierte Sdgebandrader mit
Prazisionslagern und Spureinstellung

B Konstante Sdgebandspannung - mit
stufenlos einstellbarem Sageband-
spanner und Tellerfederpaket

B Enge, spielfreie Sagebandfiihrung -
Spannlager vorne zum Werkstlick
verstellbar, vorne und hinten prazise
einstellbare Doppelspannlager mit
Exzenterachse

W Stets sauberes Sdgeband - mit Spane-
abstreifer aus Hartmetall und einstell-
barer Spanebiirste

W Betriebssicher - Sagebandschutz mit
Endausschalter, Greifschutze, AutoOFF-
Abschaltautomatik bei Sageende, Not-

B Metallbau

B Maschinenbau
W Gerétebau

M Anlagenbau

M Rohrleitungsbau
B Kesselbau

M Behilterbau

M Installateure

B KFZ-Werkstatten
W Karosseriebau
W Schlossereien
B Schmieden

M Spenglereien

M Isolierbetriebe
B Hochbau

W Tiefbau

$280DG

Spédneabstreifer aus Hartmetall, direkt
angeschlossenes KiihImittelventil, prazise
einstellbare Doppelspannlager, einstellbarer
Spédneabstreifer - BAUER Bandségen bieten
bis ins Detail eine sehr gute Verarbeitungs-
qualitat.

Aus-Taster, Nullspannungsausldsung,
CE-konform

B Hochwertiges Bandsdgeblatt aus Bi-
metall Cobalt, 3.010x27x0,9 mm

B Plug&Play-Ausstattung mit Getriebe-
olfullung

BAUER S 320 DG - 1.100/1.400 W

MittelgrolRe Doppelgehrungsbandsage fiir
SchnittgrofRen bis 490x160 mm. Besonders
robustes Industriemodell mit langer
Lebensdauer. Hohe Antriebsleistung, zwei
Drehzahlstufen, Gehrung 45-0-60°.

Wie BAUER S 280 DG, jedoch mit groRem
Schnittbereich und Bandsdgeblatt aus Bi-
metall Cobalt, 3.900x27x0,9 mm.

486 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Abbildung in Schwenkposition
fir Gehrungsschnitt

BAUER S Sonderzubehor

Stufenlose Drehzahlverstellung 20-110 m/min

Schnittgeschwindigkeit genau anpassen - besonders wichtig
beim Ablangen von Vollmaterialien und Spezialwerkstoffen.
Ausfiihrung mit Frequenzumformer und prazisem Drehregler.

Biindelspanner

Stangenbiindel in einem Durchgang schneiden - der Biindelspanner
fixiert das Materialbiindel, sorgt fiir gleichméaRige Schnittlangen, saubere

Schnittflachen und erhdht enorm die Durchsatzleistung.

Microdosiergerdt

Sageband optimal Kiihlen und Schmieren - mit exakt dosier- und
sprithbarem Schneidedl. Saubere Verarbeitung, hervorragende
Schnittqualitat, lange Standzeit des Sagebandes. Ausfiihrung mit

Umschalter zur Kithimittelanlage oder als Einzelgerat.

Spriihél fiir Microdosiergerate

Sparsam dosierbares Hochleistungs-Schneidedl im 5 Liter-Behalter.

Hydraulisches Anheben des Sidgerahmens
Sdagerahmen automatisch Anheben - spart Zeit und Kraft.

Halbautomatik fiir Bandsdgen S280 - 5320

Das Highlight der Bauer S Bandsagen. Die Halbautomatik umfasst:

B Hydraulische Schnittdrucksteuerung
Schnittdruck des Sdgerahmens genau steuern - die

Schnittdrucksteuerung ermoglicht eine laufende Optimierung der
Schnittzeit bzw. Durchsatzleistung und beugt einer Uberlastung vor -
lange Standzeit des Sdgebandes. Bedienung mit prazisem Drehregler

(Durchflussregelventil).

B Hydraulische Schraubstockspannung

Automatisch, gleichmédRig und sicher Spannen - mit Hydraulikzylinder.
Der Spannweg ist am Schnellspannschraubstock mittels Handrad

reduzierbar.

B Halbautomatik Anheben/Offnen

Schnittprozess optimieren - ideal bei haufiger Verwendung.

Automatisches Anheben des Sigerahmens und Offnen
des Schnellspannschraubstocks nach dem S&gevorgang.

Abschaltung bei Bandabriss SBU

Sdgebandiiberwachung mittels Endausschalter. Der Antrieb

wird bei Bandunterspannung oder -riss ausgeschaltet.

Digitale Gehrungsanzeige
Hohe Gehrungsgenauigkeit - Digitaldisplay mit praziser
Anzeige des Schnittwinkels auf 0,1 Winkelgrad.

Materialanschlag mit Skala

Hohe Wiederholgenauigkeit bei Serienschnitt - Stangen-
sperre mit mechanisch einstellbarem Materialanschlag.
Gut ablesbare Messskala, Langen 1.000 oder 2.000 mm.

* = ELMAG-Spezialprogramm

Winkelschnellspanner mit
groller, praziser Skala

Metall-Bandsdgemaschinen BAUER

Technikdaten

Schnittbereich max.
Sagebandlange

Sagebandhéhe

Sagebandstarke

Schnittwinkel

Drehzahlstufen
Schnittgeschwindigkeit 1/2
Sdgebandantrieb Motorleistung 1
Sdgebandantrieb Motorleistung 2
Kuhlmittelpumpe Motorleistung
Netzspannung/-frequenz
Schnittgenauigkeit auf 100 mm Hohe
Einlaufhéhe

Lange

Breite

Hoéhe

Gewicht

Serienausstattung

S Metall-Bandsdgemaschine
Absenkautomatik mit Regelventil
Schraubstockspannung rechts/links
Winkelschnellspanner/Winkelskala
Winkelfestanschlag 45-0-45°
Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Zentrales Bedienpanel

Kuhlsystem mit Elektropumpe
Sagebandrader mit Prazisionslagern
Sdgeband-Spureinstellung
Sagebandfihrungen verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer Hartmetall / Spanebiirste
Sdgebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik
Sagerahmen mit Kegelrollenlagern
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsageblatt Bimetall Cobalt 4/6 ZpZ
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

BAUER S Sonderzubehor

Microdosiergerat mit Kithimittelanlage/Umschalter
Microdosiergerdt ohne Kiihimittelanlage

Spriihél fir Microdosiergerdte, 5 Liter-Behdlter
Hydraulisches Anheben des Sagerahmens
Halbautomatik fiir Bandsdgen 5280 - S320

Abschaltung bei Bandabriss - Sagebandiiberwachung
Digitale Gehrungsanzeige, 0,1 Winkelgrad
Biindelspanner

Materialanschlag mit Skala 1.000 mm

Materialanschlag mit Skala 2.000 mm

Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 3/4 ZpZ
Bandsageblatt Bl-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 4/6 ZpZ
Bandsdgeblatt BI-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 5/8 ZpZ
Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 6/10 ZpZ
Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 10/14
Bandsdgeblatt BI-Metall Cobalt 3.900x27x0,9, 3/4 ZpZ
Bandsageblatt Bl-Metall Cobalt 3.900x27x0,9, 4/6 ZpZ
Bandsageblatt Bl-Metall Cobalt 3.900x27x0,9, 5/8 ZpZ
Bandsageblatt Bl-Metall Cobalt 3.900x27x0,9, 6/10 ZpZ

Stufenlose Drehzahlverstellung 20-110 m/min, 1,5 kW FU

mm
mm
mm
mm

°

Anz.

m/min

W

W

W

V/Hz

mm
mm
mm
mm
mm

kg

ELMAG

Powered by Quality

Absenkautomatik -
Drehregler am Steuerpult

S 280 5320
330x180 490x160
3.010 3.900
27 27
0,9 0,9
45-0-60 45-0-60
2 2
35/70 35/70
1.100 1.100
1.400 1.400
30 30
400/50-60 400/50-60
+0,15 +0,15
750 760
1.700 2.020
700 1.000
1.400 1.300
430 740
| ] n
] ]

u | ]

] ]

u u
| | | |
u u
| | n
] ]
| | n
] ]

u u
] ]

u u
| ] n
u u
u | ]

] ]

u u
78609 78613
*7.340,00 *9.325,00

Bestell-
nummer
78665
78660
78669
78743
78664
78666
78667
78668
78663
78651
78652
78181
78174
78183
78182
78420
78143
78194
78151
78195

Pin€
exkl. MwSt.
*1.515,00
*1.500,00
*1.070,00
*121,00
*1.500,00
*4.965,00
* 205,00
*1.035,00
* 235,00
* 591,00
* 815,00
46,50
46,50
46,50
46,50
46,50
55,00
55,00
55,00
55,00
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METALL-BANDSAGEMASCHINEN | ' ELMAG
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BAUER VG 450 L /ZA-2 /ST

VG 450

34
11

G_, m/min 30/60

(0] 0° 450
45° 430
60° 260 %
45° 440 =

0° 450x600

i
VG 450 - die wirtschaftlichste Art, Gehrung zu sdgen
Die Gehrungsbands&gen VG 450 eréffnen zahlrei-

che Vorteile und véllig neue Méglichkeiten fiir das ﬁl :
wirtschaftliche Abldngen und Gehrungssagen. o e

VG450L o

X .l Robust und hoch belastbar - ideal fiir den
Dauereinsatz in Gewerbe und Industrie

VG 450 L - vertikales Supermodell

Vertikale Gehrungsbandsdge mit
beidseitiger Gehrungsverstellung.

Bl Ideales Konzept - vertikaler Sdgerahmen,
grofRer Schnittbereich 450x600 mm

B Rasch und prazise - stufenlos regelbarer,
hydraulischer Sdgerahmenvorschub

B Sageblattkiihlung am Stand der Technik -
Microdosiergerdt mit Spriiheinrichtung?

. " B Hohe, konstante Sageblattspannung - und Funktionssteuerung - SPS/Touch
auf hochgenauen Linearfiihrungen . . - . L
. . . verwindungssteifer Sdgerahmen, Sage- Screen fiir Eingabe und Abruf von sechs
B Winkeleinstellung in Sekunden - stufen- , s . N
. blattspanner mit Tellerfedern, Abschnittlangen, Winkel und Stiickzahl
los regelbare, hydraulische Gehrungs- \ .
o e s Spanndruckanzeige (Kontrolllampe) W 100 Schnittprogramme
verstellung 45-90-60° mit zeitsparen- s - N L : . R
. s ) B Prazise Sageblattfiihrung fiir hdchste H Betriebssicher - Abschaltung bei Stiick-
dem Eil- und prazisem Schleichgang . L .
Schnittgenauigkeit - mit verstellbaren zahl- und Stangenende

B Ein Kontrollblick gentigt - digitale,

beidseitige Gehrungsanzeige 0,1, Einstellvorrichtungen und Langsfiihrun-

gen, langen Fihrungsbacken aus Hart- VG 450 LST - mit Stangenvorschub

Verarbeit igkeit 0,03° , . .

- Ae;ar eltlunﬁsgesnamg " hvdraulisch metall und einstellbaren Spannlagern Gehrungsbands&ageautomat mit

utomatisches spannen - ny Irau Ischer B Geschiitztes Sigeblatt - nach Schnitt- Stangenvorschub, Rollbahn und SPS/Touch
Schnellspannschraubstock mit Spann- . o S
. N ende automatische Parkposition creen.

druckanzeige, Handrad fiir Spannweg- ) . . ) .
begrenzung | Betngbssmher - Abschaltung bei . Wie VG 450 LZA-2, jedoch

B GroRe Spannfliche, Spannbacke ab- Schnittende (AutoOFF), Sagebandriss, B Einfachhub max. 6.300 mm, daher ideal
nehmbar - Sagetisch fiir Materialauf- Effdenem Shaffblar\;t,icl\?u:idEfﬁktlf_m auch fiir Abschnittlangen > 1.500 mm
spannung ermoglicht das Sagen spitzer ndausscna elr'.. : %E—Ius,f u B Rollbahn 7.000 mm mit hydraulischer
Winkel, Shifter-Schnitte mit doppelter spannungsausiosuns, LE-kontorm. Vorschubzange, Vorschubmotor und
Gehrung, Aufsagen runder Bégen etc. VG 450 LZA-2 - mit Zangenvorschub Flachfiihrung - MalYtoleranz bei Einfach-

hub bis 250 mm Schnittbreite 20,15 mm,

B Vielseitig - als Vertikalbandsage fiir = ;
Gehrungsbandsdgeautomat mit dariiber +0.25 mm

Eck- und Ausklinkschnitte verwendbar Zangenvorschub, Rollbahn und SPS/Touch

B Beschickung von oben - optimal fiir Screen. B Durchlasshéhe Vorschubzange 300 mm
schwere und sperrige Materialien ] ) B 60 Schnittprogramme
B Schnittdruck bzw. -zeit optimierbar - W Einfachhub max. 1.500 mm, daherideal @ variable Vorschubgeschwindigkeit -
mit stufenlos einstellbarer, hydrauli- filr Abschnittlangen bis 1.500 mm stufenlos einstellbarer Drehregler
scher Schnittdrucksteuerung SDS M Rollbahn 2.000 mm mit hydraulischer @ vorschubzange mit Doppelfunktion:
B Laufruhig und langlebig - Kompaktge- Vorschubzange und Doppellinearfihrung - - Automatik: vollautomatischer Vorschub
triebe mit Olbad fiir Dauerschmierung MaRtoleranz bei Einfachhub 0,15 mm - Manuell: programmierbarer Anschlag
B Hoher Bedienkomfort, gute Ubersicht - ™ Beschickung von oben moglich - B Sehrwirtschaftlich auch bei kleinen
B Moderne, iibersichtliche Dateneingabe Stiickzahlen oder Einzelschnitt

zentral angeordnetes Bedienpanel

488 1) = fiir Vollmaterial ab @ 150 mm KiihImittelpumpe empfohlen (Sonderzubehér) Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



M Langer Einzelhub, ideal auch fiir groRe Abschnittlangen
MW Ldngentoleranz £0,15 bzw. 0,25 mm

W SPS/Touch Screen mit 60 Schnittprogrammen
W Vorschub stufenlos regelbar (Potentiometer)
% - 4 M Vorschubzange fiir Automatikvorschub und als
g - - - manuell programmierbarer Materialanschlag
; 4 B Vorschublédnge bis max. 14.000 mm mdglich (auf Anfrage)

ELMAG

Powered by Quality

Metall-Bandsagemaschinen BAUER | VG450 | VG450 | VG450
Technikdaten LST LZA-2

Schnittbereich max. mm | 450x600 = 450x600 @ 450x600
Sdgebandldnge mm 4.450 4.450 4.450
Sagebandhdhe mm 34 34 34
Sdgebandstarke mm 11 11 11
Schnittwinkel ° 45-90-60 = 45-90-60 | 45-90-60
Drehzahlstufen Anz. 2 2 2
Schnittgeschwindigkeit 1 m/min 30 30 30
Schnittgeschwindigkeit 2 m/min 60 60 60 ‘
Sdgebandantrieb Motorleistung W 2.200 2.200 2.200
Hydraulikpumpe Motorleistung W 370 370 370
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Abschnittlangenanzahl SPS Anz. = 6 6
Einzelhublange max. mm - 6.300 1.500
Langentoleranz mm - +0,15/0,25 +0,15
Rollbahnlénge mm - 7.000 2.000
Lange mm 2.100 3.300 3.300
Breite mm 1.360 wie Rollbahn 2.300
Héhe mm 2.200 2.450 2.450
Gewicht kg 1.180 1.200 1.200
Lackierung Maschine grau RAL 7042 7042 7042
Lackierung Schutzdeckel weil} RAL 9002 9002 9002
VG Serienausstattung. ...
' VG Metall-Bandsdgemaschine u u u
- SPS6/Touch Screen (6 Abschnittldngen) - n n
; . ~ 100 Schnittprogramme - - u
= .= 60 Schnittprogramme - u 5
= .. Stangenvorschub / Rollbahn 7.000 mm - [ ] -
Zangenvorschub / Rollbahn 2.000 mm u
Vorschubzange hydraulisch - u

Schraubstockspannung rechts hydraulisch

Material automatisch doppelt spannen - das gleichzeitige
Spannen vor und nach dem Sageband reduziert die Grat-
bildung auf ein Minimum (Antigrat-Funktion).
Laser-Schnittlinienbeleuchtung

Schneiden auf Anriss - gut sichtbare Laserlinie, ideal fiir
das prazise Schneiden auf Einzelmarkierungen.
Automatische Winkelvorwahl

Schnittwinkel automatisch vorwahlen - WinkelmaR
eingeben (z.B. 60,3° i) oder aus drei Winkeln vorwahlen
(z.B. 50° li, 90°, 45° re). Der Winkel wird automatisch
eingestellt (Eil- und Schleichgang). Einfache Tasten-
bedienung. Ideal bei haufig wechselndem Gehrungsschnitt.

Kiihimittelpumpe zusatzlich zur Spriiheinrichtung
Kihlen mit Kihlmittel - empfohlen fiir das Schneiden von
Vollmaterial ab Durchmesser 150 mm.
Kihlkreislaufsystem mit Elektropumpe.
Betriebsstundenzdhler

Einschaltstunden zahlen und anzeigen - wichtig fiir Zeitmanagement,
Wartungsintervallkontrolle und Qualitatssicherung.

Automatische Anlaufrolle, hydraulisch absenkbar

Materialzufuhr optimieren - mit hydraulisch verstellbarer Fiihrungsrolle
zur seitlichen Fithrung des Stangenmaterials auf der Zufuhr-Rollbahn.
Automatische Absenkung nach Materialvorschub.

Verlangerung der Vorschubldnge um 1.000 mm

Zufuhrrollbahn- bzw. Vorschubverlangerung um 1.000 mm.

VOR Vorschubregler stufenlos
Hubaufteilung durch Steuerung
Endabschaltung bei Stiickzahl-/Stangenende
Schnittdrucksteuerung mit Regler
Schnellspannung hydraulisch
Schnellspannschraubstock

Spannbacke abnehmbar
Winkeleinstellung mit Eil- und Schleichgang
Schnittwinkelanzeige digital
Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Zentrales Steuerpanel

Microdosiergerdt mit Spriiheinrichtung
Sdgebandrader mit Prazisionslagern
Sdgeband-Spureinstellung
Sagebandspanner mit Tellerfedern
Sdgeband-Spannungsanzeige

SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer Hartmetall / Spanebiirste
Greifschutz

Sdgebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik

Not-Aus / Nullspannungsauslésung
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsageblatt Bimetall Cobalt
Hydraulikaggregat mit Olfillung
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

VG Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

78701

78702

78703

* 28.450,00 * 53.445,00 * 50.765,00

Automatische Materialvermessung fiir Kopfschnitt BAUER- Bestell- UVPin €
; et ; ; BAUER VG Sonderzubehor

Kopfschnitt automatisieren - nach Start eines Schnittpro- Modelle nummer | exkl. MwSt.
gramms erfolgt die Materialvermessung und Positionierung VG450 L Stufenlose Drehzahlverstellung 20-120 m/min, FU 78770 *1.610,00
des ersten Schnittes automatisch. Kopfschnitt = erster Schraubstockspannung rechts hydraulisch 78771 * 2.380,00
Schnitt nach der Materialvorderseite. Sagebandspannung hydraulisch 78772 *1.610,00
. . Laser-Schnittlinienbeleuchtung 78773 * 893,00
Hydraulischer Biindelspanner an der Vorschubzange Automatische Winkelvorwahl 78774 * 666.00
Materialzufuhr optimieren - mitfahrender Bundelspanner an Kiihimittelpumpe zusatzlich zur Spriiheinrichtung 78775 * 594,00
der Vorschubzange zur Verarbeitung von Materialbiindeln. Biindelspanner mechanisch 78776 * 250,00
Biindelspanner hydraulisch 78777 *1.650,00
. Betriebsstundenzahler 78779 * 158,00
Bandeneskinutey ‘ Bestell- | UVPin€ Spriihdl fiir Microdosiergerate, 5 Liter-Behalter 78743 *121,00
nummer | exkl. MwSt. VG 450 LST Automatische Anlaufrolle, hydraulisch absenkbar 78780 * 2.470,00
Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78408 79,00 Verlangerung der Vorschubldnge um 1.000 mm 78781 *1.295,00
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78409 79,00 Automatische Materialvermessung fiir Kopfschnitt 78782 *1.365,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78410 79,00 VG450LST/ZA2  Hydraulischer Biindelspanner an der Vorschubzange 78778 * 2.040,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78411 79,00 VG450L/ST/zA2  Sicherheitspaket CE - Zugangssicherung Lichtschranke 78785 *2.440,00

* = ELMAG-Spezialprogramm
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BAUER V 450V /7 650V - Vertikalbandsdgen

~ Sageblattspanner

450V 650V

6 12
20 34

fo\ m/min  32/64 35/70

Schutzverkleidung der
_Sdgebandrolle oben

4 0° 440x230 620x420

Endausschalter der
Schutzabdeckung

Hohenverstellbarer
~ Fuhrungsarm

Bedienelemente zentral
an der Maschinensaule

Gehartete Fiihrungsbacken

__mit Bandfiihrungsrollen 1040

Endlos-Bandsdgeblatt
_ Bimetall Cobalt

Ecken und Konturen
Vertikalbandsagen
ermoglichen die saubere
Ausfiihrung von Eck-,
Kontur-, Ausklink- und
Spezialtrennschnitten in
Metallplatten, Blechteile,
Rohre und Profile.

Prazisions-Sagetisch
aus Grauguss

Schutzverkleidung der
_Sdagebandrolle unten

450V

Vertikalbandsdgen sind auch Vertikal-Bandsagemaschinen BAUER
fiir das normale Abldngen Technikdaten 450V 650 V
von Stangenmaterial und ’ S.c-hnittber?ich mm 440x230 620x420
den passgenauen Zuschnitt von Sl A M EUD 2800
v bp d g dc | p Sagebandhéhe mm 6-20 12-34
erbund- und Gusswerkstoffen Sdgebandrolle Durchmesser mm 450 630
sowie Kunststoff geeignet. Ihre Drehzahlstufen Anz. 2 2
robuste, verwindungssteife Bauform y Schnittgeschwindigkeit 1 m/min 32 35
ermdglicht hohe Belastungen und B Konstante Sdgeblattspannung - gégzgﬁﬁﬁicnmﬂdﬁﬁﬁéstung m@'“ 1 105/‘; 400 1 4007/01 g0~
intensiven Dauerbetrieb - ideale, mit Sagebandrollen ober- und Netzspannung/-frequenz V/Hz = 400/50-60 | 400/50-60
einfach bedienbare Maschinen fiir unterhalb des S&getisches und Sagetischlange mm 520 860
Metallwerkstatten und Maschinenbau,  Sageblattspanner 2?“:’]9"';:!?2’9"‘9 mm ggg ggg
. . . - " . . Infaurhone mm
GieRereibetriebe, Werlfzeug-, Muster- H P!’-aZISE Sageplattfuhrgng fur Lange mm 780 830
und Modellbau, Materialpriifung etc. héchste Schnittgenauigkeit - Breite mm 600 600
B GroRer Schnittbereich 440x230 mit verstellbarem Fihrungsarm, Hohe . o 1.300 2.300
5 o Gewicht kg 370 800
bzw. 620x420 mm g}eharteten Fuhrungfbacl<en und BAUER V Serlanausstatiune ~——__
B Leistungsstark - kraftiger einstellbaren Bandfiihrungsrollen BAUER V Vertikalbandsigemaschine = =
Antriebsmotor 750 bzw. 1.420\Ww B Stufenlos nach vorne und hinten Sageband-Rollenfiihrungen L] L]
B Zwei Schnittgeschwindigkeiten schwenkbarer Sagetisch g?gega”g{i"sm'Iv‘t)"ficr';‘”"g.e"t T . .
: . . _ . dgebandspanner stutenios einstellbar
32/64 bzw. 35/70 m/min. B Betriebssicher - mit Endausschalter Fiihrungsarm verstellbar = -
B Bandsageblatt Bimetall, Sageband der Schutzabdeckungen, Not-Aus,  Fiihrungsbacken gehartet . .
héhe 6 bis 20 bzw. 12 bis 34 mm Nullspannungsausldsung, Prazisions-Sagetisch schwenkbar u u
CE-konform gochlelisté.mdgsantriﬁh L L
" entrale Bedienstelle L) L)
BAUER V Sonderzubeh.or . . " Zweistufenschaltung Drehzahl u u
Drehzahlverstellung, Microdosiergerdt und Spriihdl Sagebandabdeckungen mit Endausschalter n n
Schiebetisch mit hydraulischem Tischvorschub Not-Aus/NuIIspannungs_;uslﬁsung = -
) o ) e Robustes Stahlblechgehduse L L
GleichmaRiger Vorschub, sauberer Schnitt - Halbautomatik mit Langshub 650 mm. Bandsageblatt Bimetall Cobalt n u
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] ]

SageblattschweiRapparat, Schere und Schleifstein
Bandsageblatt-Roll bla hleifen und verschweift LS

Ian "Sage a ' ollenware ablangen, anschleiten una verschwellsen - BAUERVSerienausstattung 78708 78709
bis Sagebandhdhe max. 16 mm. UVP in € exkl. MwSt. *g.580,00 *10.385,00

Winkelanschlag
Winkel einstellen und passgenau schneiden - 90-45° stufenlos, . Bestell- UVPin€
stabil, fiihrungssicher. ERLEA el nummer  exkl. MwSt.
Stufenlose Drehzahlverstellung 20-150 m/min 78766 *1.355,00
Queranschlag Stufenlose Drehzahlverstellung 20-150 m/min 78760 *1.435,00
Prazise Materialfiihrung, passgenaues Schneiden - stabile, Schiebetisch mit hydraulischem Tischvorschub 78767 *5.115,00
einfach montierbare Fiihrungsschiene. 450/650V  Sdgebandschweillapparat 78761 * 2.405,00
Winkelanschlag 78762 *115,00
Laser-Schnittlinienbeleuchtung Queranschlag 78763 * 89,00
Schneiden auf Anriss - gut sichtbare Laserlinie, ideal fiir das Laser-Schnittlinienbeleuchtung 78764 * 932,00
prazise Schneiden auf Einzelmarkierungen. Halogenlampe 50 W 78765 * 293,00
Microdosiergerat 78669 *1.070,00
Halogenlampe 50 W Spriihél fiir Microdosiergerate 78743 *121,00
Mehr Sicherheit und Prazision durch gute Arbeitsplatzbeleuchtung.

4 9 0 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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TB 200 S250/2 S 250 Vario
| BA 200 250 250 ﬁ/f?i:ﬁ_y ~Netzteil mit Nullspannungsauslésung
b 40 35 55 ":*-*L_ AL IC? _ Not-Aus-Taster
) m/min 37 18 stufenlos 4 _Zwei Drehzahlen 1.380 und 2.840 UpM
19,5 _ Funkenschutz schwenkbar
UpM1 2.840 1.380  600-2.800 Aluminium ~ Augenschutzglas
Messing
Bronze
UpM 2 _ 2.840 i Baustahl ~Hochleistungsbiirste @ 250x60x0,35 mm
Werkzeugstahl (Sonderzubehér)

Legierungsstahl

INOX/NIRO/Edelstahl Zentrierende Werkstiickauflage

_horizontal verstellbar
Auflagetrager schwenkbar
_und vertikal verstellbar

~ Schlanker Stahlblechsockel

Spezialbirsten fiir Stahl, Edelstahl
und Aluminium verfiigbar.
Einfacher, seitlicher Biirstenwechsel. £ )

N '

Entgraten, Sdubern, Entrosten, Freilegen TB200 | | 5250 Vario

S 250/2

Biirstenentgratmaschine
Technikdaten

Die ELMAG®-Biirstenentgratmaschinen

. . . Biirstendurchmesser mm 200 250 250
entfernen die Sc.hrjlttgrate auf Stlangenprofllen Biirstenbreite mm 20 = =
und Flachmaterialien. Schnell rotierende Drehzahlstufen Anz. 1 2 stufenlos
Spezialbirsten fiir Stahl, Edelstahl und Biirstengeschwindigkeit 1 m/min 37 18 stufenlos
Aluminium zerspanen die Innen- und Aufengrate Birstengeschwindigkeit 2 m/min - 37 stufenlos

d hinterl b leicht det Biirstendrehzahl 1 UpM 2.840 1.380 600-2.800
und hinterlassen saubere, leic angerlin ete Birstendrehzahl 2 UpM - 2.840 -

Kanten ohne Grat und Gegengrat - in kiirzester Biirstenantrieb Motorleistung w 1.500 2.200 2.200

Zeit, in einem Arbeitsgang. Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60

Lange mm 320 510 510
Breite mm 340 480 480

Die ELMAG®-Biirstenentgratmaschinen siubern E‘Oh‘? " rrl1(m 32655 1.;;0 1.5530

. . ewic g
auch Gussteile und entrostet Metallflachen, legt Serienausstattung
lackierte Oberflachen frei und ist ideal fiir die Werkstiickauflage horizontal verstellbar | ] | ] | ]
Schweillnaht- und Grundierungsvorbereitung Auflagetrager vertikal verstellbar u u u

f Funkenschutz mit Augenschutzglas L] u L]
ignet.

geeignet Zweistufenschaltung u u u

Not-Aus-Taster L] L n
st . Nullspannungsauslésung u L] L]

| I(rafltlger D.rehstromanjcrleb Robuste Stahlblechsaule = = -

B Flexibler Einsatz - zwei Drehzahlen 1.380 Anschlusskabel 4 m " C ]
und 2.840 UpM bei S 250 fiir hartes & weiches Betriebsanleitung/CE u u u
Biirsten und Entgraten L I

\ ? . Serienausstattung 82520 82531 82532

B Optimales Handling - Werkstiickauflage UVP in € exkl. MwSt. * 504,00  *1.37500 *1.690,00

horizontal verstellbar

B Auflagetrdger schwenkbar und vertikal
verstellbar

B Hoch belastbar - groR dimensionierte
Biirstenlagerung

B Betriebssicher - Maschinensdule aus
Stahlblech, verstellbarer Funkenschutz,
Augenschutzglas, Not-Aus, Nullspannungs-
auslosung, CE-konform

* = ELMAG-Spezialprogramm

Sonderzubehor

Entgratbiirste STAHL, 200x40x0,3 mm
Entgratbiirste STAHL, 250x60x0,2 mm
Entgratbiirste STAHL, 250x60x0,35 mm
Entgratbiirste STAHL, 250x60x0,5 mm
Entgratbiirste EDELSTAHL, 250x60x0,35 mm
Entgratbiirste EDELSTAHL, 250x60x0,5 mm

‘ Bestell-

nummer

82521
82535
82536
82537
82538
82539

UVPin€
exkl. MwSt.
*113,00
* 264,00
* 264,00
* 264,00
* 416,00
*416,00




SCHLEIFMASCHINEN
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DSM 150/175/200/250 W/D - Leichte Doppelschleifmaschinen

150w 175W 200W 175D 200D 250D

Funkenschutz
Verstellbare Schleif-

Doppelachsenmotor mit langer Lebensdauer
- wartungsfreier Kurzschlusslaufer

Schlagfestes Druckgussgehduse

V230 230 230 400 400 400
W 520 520 900 520 900 900 schutz-Stahlhaube

@ PA 150 175 200 175 200 250 = Gro dimensionierte |
m/s 26 27 31 27 31 19,5 Prazisionslager

Profi-Schleifbdcke -
vielfdltiger Einsatz

DSM-Doppelschleifmaschinen erméglichen
die effiziente Schrupp- und Feinschleifbear-
beitung von Metallteilen und Werkzeugen wie
Bohrer, DrehmeiRel, Drechseleisen, Maher-
und Hackslermesser, MeiRel, Axte, Messer
und Scheren ...

Formen - Umschleifen - Scharfen

Beim Formen und Umschleifen wird Material
mit der Schruppschleifscheibe abgetragen,
um eine gewiinschte Form, Kontur, Oberfla-
che oder einen gewiinschten Schneidenwinkel
zu erzeugen. Beim Schéarfen wird an einer
Kontur mittels der Feinschleifscheibe eine
Schneide erzeugt. Schneidwerkzeuge werden
durch feines Uberschleifen (Putzen) nachge-
scharft.

DSM W-Modelle

Doppelschleifbdcke fiir leichtes Formen und
gefiihlvolles Scharfen, ideal fiir Handwerk,
Modellbau, Berufsschulen, Lehr- und Privat-
werkstdtten.

B Ruhiger, vibrationsfreier Lauf -
Doppelachsenmotor 230 V mit groRer,
praziser Schleifscheibenlagerung
Wartungsfreier Antrieb - robuster,
biirstenfreier Kurzschlusslaufer
Universell - zwei Normalkorund-
Schleifscheiben KorngréRe 36 und

60 oder 80

Prazise - mit verstell- und neigbarer
Schleifauflage und Schleiflupe
Betriebssicher - robuste, drehbare
Schleifschutzhauben, groRe Augen-
schutzgldser mit Funkenschutz, Null-
spannungsauslésung, CE-konform

DSM 150 W - @ 175x25 mm

Supergiinstiger Doppelschleifbock fiir leichte
Schleifaufgaben.

B Gut dosierbar - moderate Schleif-
geschwindigkeit 26 m/s
W Kraftig - Antriebsmotor 500 W

DSM175W - @ 175x25 mm
Robuster Doppelschleifbock mit mittel

Schleifscheiben-KorngréRe

Genormte Maschenweite je Zoll beim Sieben
des Schleifkorns. Wenige Maschen ergeben
grobes, viele Maschen ergeben feines Korn.

Schleifscheiben-Korngrdpe, Einteilung

Verstell- und neigbare

Schleifauflage ;;f.
.:-')F

\

GroRes, verstellbares
Augenschutzglas
mit Schleiflupe

Extra schwerer
Druckgusssockel
(Schwingungsdampfung)

groflem Schleifradius fiir anspruchs-
volle Schleifaufgaben.
B Schnell - Schleifgeschwindigkeit 27 m/s
W Kraftig - Antriebsmotor 520 W

DSM 200 W - @ 200x32 mm

Profi-Doppelschleifbock mit mittelgroRem
Schleifradius, breiter Schleifscheibe und
hoher Motorleistung - ideal bei haufigem und
intensivem Einsatz.

B Top-Speed-Schleifmaschine - 31 m/s

B Leistungsstark - Antriebsmotor 300 W

DSM D-Modelle

Hochwertige Doppelschleifmaschinen fiir kraf-
tiges Formen und prazises Scharfen. Geeignet
fiir den gewerblichen / industriellen Dauer-
einsatz. Wie DSM W-Modelle, jedoch

W Sehr drehfreudig - Doppelachsenmotor
400 V mit hohem Drehmoment fiir
schwere Schleifarbeiten

DSM 175D - @ 175x25 mm

Doppelschleifmaschine in Industrie-Ausfiih-
rung mit groRem Schleifradius, 400 V-An-
trieb mit hohem Drehmoment.

W Effizient-27 m/s
B Sehr kraftig - Antriebsmotor 520 W

Schleifscheiben-Harte

Schleifkornes. Hangt von der Bindemit-

wird von der KorngroRe mitbestimmt.

1) Merkregel:
Hart fiir weiche, weich fiir harte Werkstoffe.

Fompres

Widerstand gegen das Herausbrechen des

tel-menge ab. Die Festigkeit der Schleifscheibe

Schleifscheiben-Harte, Einteilung”

© DSM 150 W

|

Stopp O / Start |

- transparenter Staubschutz
- Nullspannungsauslésung

DSM 200D - @ 200x32 mm

Schnell laufende Industrie-Doppelschleif-
maschine mit groRem Schleifradius, breiter
Schleifscheibe und hohem Drehmoment -
ideal fur schwere Schleifarbeiten.

B Top-Speed-Schleifmaschine - 31 m/s
B Hoch belastbar - Antriebsleistung 900 W

DSM 250D - @ 250x32 mm

Langsam laufende Doppelschleifmaschine

in robuster Industrie-Ausfiihrung. Sehr

grofRer Schleifradius, breite Schleifscheibe,

hohes Drehmoment - ideal fiir Dauereinsatz.

B Optimal dosierbar - langsame Schleif-
geschwindigkeit nur 19,5 m/s

B Hoch belastbar - Antriebsleistung 900 W

Haufig verwendete
Schleifscheiben

Kérnung fiir Schruppschliff:

M Normalkorund Korn 24 / Harte Q
B Normalkorund Korn 36 / Harte P

Kérnung fiir Werkzeugschliff:

B Edelkorund Korn 46 / Harte M/K
B Edelkorund Korn 60 / Harte M/K
B Edelkorund Korn 80 / Harte L/K

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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DSM 200/150 WTN / 9

200/150

/200 DK - Nass-/Trockenschleifmaschine

914/200
/ Schleifbandbreite 100 mm

Korrosionsbestandiger

\ 230 400 A Wasserbadbehilter Schleifarmwinkel 0-90°
w 520 900 |
A A 200/150 200 Schleifauflage
m/s 23 31
r-\ bxl - 100x150 ELMag
Yoo
| i I
Robustes Schneckenrad- )
Untersetzungsgetriebe i E :
|
DSM 200/150 WTN DSM 914/200 DK

B Dauerkiihlung zur Erhaltung der
Schneidenharte - mit groRem Wasser-
badbehdlter

B Schnell laufende Trockenschleifscheibe
@ 150x25 mm, KorngroRe 36 fiir das
Schruppen und Formen

B GroRes, verstellbares Augenschutzglas
mit Schleiflupe und Funkenschutz

B Verstellbare Schleifauflagen

Nass-/Trockenschleifmaschine fiir das
prazise Scharfen und Formen von Bohr-,
Dreh-, Drechsel- und Schneidwerkzeugen.

Schnelle Doppelkombischleifmaschine in
Industrie-Ausfiihrung zum Formen, Entgraten
und Scharfen sowie zum Feinschleifen von

B Ruhiger, vibrationsfreier Rundlauf - Metalloberfldchen.

Doppelachsenmotor 230 V mit groRer
Schleifscheibenlagerung

B Langsam laufende Nassschleifscheibe
@ 200x40 mm, KorngréRe 80 fiir das
Schlichten und Scharfen

B Langlebiges Untersetzungsgetriebe

B Top-Speed-Schleifmaschine - 31 m/s

B Schleifscheibe @ 200x32 mm mit Korn-
grofe 36 fiir das Schruppen und Formen

B Schleifband 100x900 mm, KorngroRe 80

B Hoch belastbar - Antriebsleistung 300 W

Doppelschleifmaschinen DSM 250
Tech ten
Schleifscheibe links @ mm 150 175 200 175 200 250 200 200

| 200/150 | 914/200

Schleifscheibe links Breite mm 25 25 32 25 32 32 40 32
Schleifscheibe rechts @ mm 150 175 200 175 200 250 150 -
Schleifscheibe rechts Breite mm 25 25 32 25 32 32 25 -
Schleifscheibenbohrung mm 32 32 32 32 32 32 32 32
Schleifgeschwindigkeit m/s 26 27 31 27 31 19,5 23 31
Schleifbandgeschwindigkeit m/s - - - - - - - 15,4
Schleifbandbreite mm - - - - - - - 100
Planschleifflache mm - - - - - - - 100x150
Schleifbandlénge mm - - - - - - - 900
Schleifarmwinkel ° - - - - - - - 0-90
Drehzahl UpM  2.850 2.950 2.950 2.950 2.950 1.490 2.950 2.850
Antrieb Motorleistung W 520 520 900 520 900 900 520 900
Netzspannung/-frequenz V/Hz 230/50-60 230/50-60 230/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 230/50-60 @ 400/50-60
Antriebswellendurchmesser mm 14 16 18 16 18 18 14 16
. . . Befestigungsmutter M M12 M12 M16 M12 M16 M16 M12 M14
Maschinensténder schwer/leicht Lange mm | 420 | 420 | 470 | 420 = 470 | 480 520 570
Schleifbocktrager fiir schwere bzw. Breite mm 210 230 270 230 270 250 250 240
leichte Schleifarbeiten und Belastungen, Hghe mm 240 240 340 240 340 330 280 530
passend fiir DSM-Modelle. Gewicht kg 16 18 28 18 28 32 17,5 32

DSM Serienausstattung

DSM Schleifmaschine ] ] ] ] ] [] [] ]
Schleifscheibe KorngroRe 36 u u u u u L) u [ ]
Schleifscheibe KorngroRe 60 - u u u u u - -
Schleifscheibe KorngréRe 80 u - - - - - u =
Augenschutzglas 1 mit Schleiflupe u u L u u u ] -
Augenschutzglas 2 mit Schleiflupe u u u u u ] - ]
Schleifauflage links verstellbar L] L] u u u u ] -

Wandkonsole Schleifauflage rechts verstellbar [ [ [ [ n n - n

Schleifbocktréger fiir Wandmontage, Schleifschutzhaube links u u u L] u ] [ -

passend fiir DSM-Modelle. Schleifschutzhaube rechts L] L] L] u ] [ ] - ]
Schleifband KorngréRe 80 - - - - - ]
Kontaktrad ausgewuchtet - - - - - - - ]
Umlenkrolle ausgewuchtet - - - - - - - ]
Bandspannungshebel - - - - - - - ]
Bandgleitfiihrungsstreifen - - - - - - - ]
Auflagetisch 0-45° - - - - - - = ]
Hochleistungsantrieb - - - ] ] ] - ]
Nullspannungsauslésung L] u u u u u [ ] ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u ] ] ] ] ] ]
Bestelldaten
DSM Serienausstattung 61050 61051 61053 61052 61054 61055 61056 61057

Universal-Bohrerschleifeintichtung UVP in € exkl. MwSt. 159,00 = 166,00 = 267,00 166,00 | 267,00 285,00 195,00 & 309,00

Spiralbohrer nachschleifen statt _ ’

neu kaufen - einfach und prazise. DSM Sonderzubehdr r?jr;tri:ler E)E:(YF:V;HWEt

W Sichere Handhabung Maschinensténder, schwere Ausfiihrung 61060 261,00

B Einspannen - Ansetzen - Maschinensténder, leichte Ausfiihrung 61068 89,00

Nachschleifen - Fertig Wandkonsole 61061 50,00

Universal-Bohrerschleifeinrichtung fiir Spiralbohrer 3-19 mm 61065 38,50

* = ELMAG-Spezialprogramm




SCHLEIFMASCHINEN

KSM 1000/1150 7 150/200/250 - Bew

1000/150 1000/200 1150/250
\ 230 400 400
w 350 750 1.220
9 0PA 150 200 250
m/s 22 30 37

fo\ bxI 50x260  100x260 100x280

Schleifbandbreite 100 mm
Schleifbandwinkel >30°

Bandjustierung mit
Feineinstellung

Band-
schnellspanner

Bandschleif-
auflage

Doppelachsenmotor

Bandschutz- Druckgussgehause

Stahlhaube

Absaug-
anschluss

KSM 1000/200

KSM-Modelle fiir mehr Méglichkeiten

Alles mit einer Maschine - KSM Doppelkombis
mit Schleifband und Schleifscheibe
ermoglichen das effiziente Flachenschleifen,
Scharfen, Formen und Entgraten.

A .

KSM 1000/150 - @ 150x25 mm

= &,
Leichte 230 V-Doppelkombimaschine fir ——
einfache Schleifaufgaben. Robuste Bauweise, Stahldrahtbiirste 150 bzw. 200

Gehduse aus Aluminium-Druckguss.
ten, Entgraten und Freilegen, mit

B Gut dosierbar - moderate Schleif- Anbauverlangerung

geschwindigkeit 22 bzw. 15 m/s
Planschleifflache 50x260 mm

Hohe Schleifleistung, perfekter Rund-

lauf - ideal dimensionierter Doppelachsen-
motor mit groBen Prazisionslagern
Schleifarmwinkel und -auflagen einstellbar
Sauber - mit Absauganschliissen
Betriebssicher - Stahlschutzhauben,
Augenschutzglas mit Funkenschutz,
Nullspannungsauslésung, CE-konform

KSM 1000/200 - @ 200x25 mm

Drehstarke 400 V-Doppelkombimaschine
fir mittlere Schleifaufgaben. Profimodell
mit mittelgroRem Schleifradius und grofler
Planschleifflache. .

B Schleifgeschwindigkeit 30 bzw. 15 m/s -Hﬂ*
B Planschleifflache 100x260 mm —

KSM 1150/250 - @ 250x38 mm i

Schnell laufende Doppelkombimaschine
fir kraftiges Schleifen. Industriemodell mit
grolRem Schleifradius, breiter Schleif-
scheibe und groRer Planschleifflache.

B Top-Speed 37 bzw. 30 m/s

W Planschleifflache 100x280 mm
M Hoch belastbar - Schleifantrieb 1.220 W

= 050,

Polierscheibe 125 bzw. 175

Finish, mit Anbauverlangerung

P

=
Stahlblech-Sockel

Robuster Schleifbocktrager
passend fiir alle KSM-Modelle.

ELMAG
ok kk
PREMIUM

hrte Doppelkombis

Kraftige Rundbiirste fiir das Entros-

Weiche Rundscheibe fiir Reinigung und

o

Schleifbandwinkel optimal einstellbar

GroRes Augenschutz-
glas mit Funkenschutz

Schleifschutz-Stahl-
haube verstellbar

GroR dimensionierte
Prazisionslager

Schleifauflage
einstellbar

Absaug-
anschluss

KSM 1150/250

Kombischleifmaschinen KSM 1000 1000 1150

Schleifscheibendurchmesser mm 150 200 250
Schleifscheibenbreite mm 25 25 38
Schleifscheibenbohrung mm 20 20 25
Schleifgeschwindigkeit m/s 22 30 37
Schleifbandbreite mm 50 100 100
Planschleifflache mm | 50x260  100x260 100x280
Schleifbandlange mm 1.000 1.000 1.150
Schleifbandwinkel ° >90 >90 >90
Schleifbandgeschwindigkeit m/s 15 15 30
Drahtbiirstendurchmesser mm 150 200 =
Polierscheibendurchmesser mm 125 175 -
Drehzahl UpM  2.850 2.850 2.850
Antrieb Motorleistung w 350 750 1.220
Netzspannung/-frequenz V/Hz 230/50-60 400/50-60 400/50-60
Absaugung Schlauchanschluss = mm 35 35 35
Ldnge mm 560 600 650
Breite mm 380 460 540
Héhe mm 250 340 425
Gewicht kg 16,5 26 54
KSM Kombischleifmaschine n u
Stahldrahtbiirste L) u =
Polierscheibe L) L) -
Augenschutzglas u u u
Schleifauflage verstellbar u u u
Schutzhaube mit Absauganschluss L] u L]
Kontaktrad ausgewuchtet u u L]
Umlenkrolle ausgewuchtet u u u
Bandjustierung mit Feineinstellung u u u
Bandgleitfiihrung u u u
Bandschleifauflage u u L]
Bandschutz mit Absauganschluss u u u
Hochleistungsantrieb - u u
Druckgussgehduse aus Aluminium L] u L]
Ein-/Aus-Taster L) L) u
Not-Aus-Taster - - L)
Nullspannungsauslésung u ] ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u u
KSM Serienausstattung 82034 82035 82036
UVP in € exkl. MwSt. 393,00 573,00 951,00
KSM- . Bestell- UVPin €
KSM 1000/1150 ' Stahlblech-Sockel 82044 130,00
KSM 1000/150 Stahldrahtbiirste 150x19x12 82430 35,00
KSM 1000/200 | Stahldrahtbiirste 200x19x13 82431 38,00
KSM 1000/150  Polierscheibe 125x19x10 82435 22,50
KSM 1000/200  Polierscheibe 175x25x12 82436 26,00

4 94 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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BSM 100x1220 N - Leichte Bandschleifmaschinen

Bandjustierung mit
100x1220 Not-Aus-Taster  Fejneinstellung

\ 230 400 Bandschutzabdeckung,
w 1.500 1.500 fur Plan- und Flachen-

ﬁ' bxl 100x280 100x280 schleifen abnehmbar
m/s 19 9,5/19

» Abrunden

» Abschragen

> Abtragen

> Anfasen

> Anspitzen

> Entgraten
» Entrosten

» Feinschleifen Ideal dimensioniertes, Augenschutzglas

» Finishen kraftiges Antriebsaggregat —und Funkenschutz
» Fldchenschleifen . —
» Formen mit konstanter Drehzahl !
: Ellrgitltegen ' Kontaktrad
atten
» Grobschleifen o QUSgEWUChtEt

» Planschleifen
» Schirf

chirfen _ Schleifauflage
Stopp

Nullspannungsauslésung

Universell und wirtschaftlich Robustes

\ . . \ ___Stahlblechgehduse
BSM N Bandschleifmaschinen sind universell s

einsetzbar und bieten viele Maglichkeiten:
Effizientes Entgraten, Anfasen, Abrunden,
Scharfen von Werkzeugschneiden, Formen
von Konturen, Planschleifen und Finishen von
Oberflachen.

_ Absauganschluss

Stahlblech-Sockel
_ (Sonderzubehér)

BSM 100x1220 N

Horizontale Bandschleifmaschine fiir leichte bis
mittelschwere Schleifarbeiten, ideal geeignet fir
Einzelfertigung und Kleinserien in Handwerks-
betrieben und Metallwerkstatten.

B Kraftig - Antriebsmotor 1.500 W
B Gut dosierbar - Schleifgeschwindigkeit 9,5/19 m/s
B Bandspannung nachstellbar - mit Schnellspanner BSM 100x1220 N, 230V
B Rascher Bandwechsel - Lésen und Spannen BSM 100x1220 N, 400 V
mit einer Hebeldrehung mit optionalem . .
W Vibrationsarmer Rundlauf - ausgewuchtete Kontakt-  Stahlblech-Sockel EEUEEICIUEEIERERITEN | 100x1220 | 100x1220
und Antriebsrader mit Prizisionslagern LSSEE /230 /300
R ., X L Schleifbandbreite mm 100 100
B Verlaufsfrei - Bandjustierung mit Feineinstellung Planschleiffliche mm | 100x280 100x280
B Optimales Handling - mit grofRer Schleifauflage Schleifbandlénge mm 1.220 1.220
B Rasche Umstellung auf Plan- und Flachenschliff - ECh|te'T(';a";geschhwmdlgkﬂt m/s 11390 Bfaléﬂ
A ontaktraaaurcnmesser mm
mit abnehrpbarer Bandschutzabdeckung Drehaahl UpM 3.850 3.850
B Sauber - mit Absauganschluss @ 34 mm, Antrieb Motorleistung W 1.500 1.500
passend fir Normschlauchanschluss Netzspannung/-frequenz V/Hz | 230/50-60 @ 400/50-60
B Rundum geschiitzt - robustes Stahlblech- Absaugung Schlauchanschluss | mm 73 73
hi Schutzabdeckungen. Funken- Lange mm 700 700
gehduse, Schutzabdeckungen, Funke Breite mm 400 200
schutz, Augenschutzglas, Nullspannungs- Héhe mm 350 350
auslésung, CE-konform Gewicht kg 35 35
% Planschleifflache BSM Serienausstattung
W Stahlblechgehause 100x280 mm mit BSM Bandschleifmaschine u L)
Anschlag Antriebsrad ausgewuchtet [ u
Durch Demontage des Kontaktrad ausgewuchtet u u
Anschlages ist das Bearbeiten | Bandschnellspanner ] u
! von iiberlangen Werkstiicken  'Bandjustierung mit Feineinstellung u u
T méglich Bandgleitfiihrung ] [ ]
4 Bandschutzabdeckung abnehmbar u u
Augenschutzglas L) L)
4 Schleifauflage ] ]
Spdnebox mit Absauganschluss u L}
Hochleistungsantrieb u u
Robustes Stahlblechgehduse u u
Ein-/Aus-Taster ] ]
Schleifwinkel fiir Werkzeugschneiden Nullspannungsauslésung L L
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u ]

Kleine Schleifwinkel Werkzeug Schleifwinkel ifwi Bestelldaten
ergeben scharfere Schnitzeisen 15-20° Stechbeitel 25° BSM Serienausstattung 82037

82038

Schneiden, groRe Drechsgleisen 15-25° Kii(}henmesser 30-40° UVP in € exkl. MwSt. 608,00 700,00
S EWVIEREECG I Hobeleisen 20° Meipel 35-40°
Schneiden mit hoherer [LIULH 20° Jagdmesser 40° . .

: Filetiermesser 25° Beil/Forstaxt 40°-50° oCS Sonderzubehér nummer | exkl. MwSt.

Gemiisemesser 25° Schere 60° BSM N 100x1220 |Stahlblech-Sockel 82039 97,50

* = ELMAG-Spezialprogramm
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BSM 75/150x2000 - Mittelschwere Bandschleifmaschinen

A hutzel » Abrunden
75x2000  150x2000 HEeNSCULZElas R beonagen
Funkenschutz Kontaktrad » Anfasen
\Y 400 400 » Anspi
ey [ . nspitzen
w 3.000 4.000 i st Einstellbare » Entgraten
i . x Schleifauflage » Entrosten
e bxl 75x530 150x530 - T » Feinschleifen
m/s 14,5 14,5 Ausklappbare P v - » Finishen
29 29 Bandschutzabdeckung _y..- e & / Funkenfanger ::Lalnl:':::s:hlelfen
el » Freilegen
il '. - » Glatten
i - - » Grobschleifen
- » Planschleifen
‘ ‘l » Schirfen
-

Schleifkopf-Fixierhebel,
Schleifkopf >90° schwenkbar

Kraftiger Drehstrom-
motor 3.000 W

CEE-Schutzstecker 400 V
Not-Aus-Taster

Ein-/Aus-Taster Stabiler Stahlblech-Sockel

BSM: Moderne Stand-Alone-Modelle

Winkelverstellbare Bandschleifmaschinen

mit leistungsstarkem Drehstrommotor und
zwei Schleifgeschwindigkeiten. Ideal fir .
universelle, anspruchsvolle Schleif- ==

aufgaben in Gewerbe und Industrie.
BSM 150x2000

BSM 75x2000

Zweistufige Bandschleifmaschine mit
Kontaktrad-Durchmesser 196 mm und
grolRer Planschleifflache 75x530 mm.
Mit automatischem Spannungsregler fiir
konstante Schleifbandspannung.

B Kraftig und drehfreudig - Antriebs-
motor 400V / 3.000 W

B Zwei Schleifgeschwindigkeiten
14,5m/sund 29 m/s

B Schleifkopf tiber 90° schwenkbar

Bandschleifmaschinen BSM 75 | BSM 150

; f Schleifbandbreite mm 75 150

W Einfacher Schleifbandwechsel, Planschleifflache mm | 75x530 | 150x530
konstante Schleifbandspannung - = Schleifbandlénge mm | 2.000 2.000
mit automatischem Spannungsregler Ausklappbare Bandschutzabdeckung fir gﬁmgigggzmwizgigrsg m;z 1245,]5 l;és

B Vibrationsarmer Rundlauf - gewuchte- Plan-und Flachenschleifen S e J o e
tes Kontaktrad mit Prdzisionslager Kontaktraddurchmesser = mm 196 196

P ot ; ’ Absaugdurchmesser mm 100 100

u Ve,rlalflforEI Bandjustlerung mit . Antrieb Motorleistung W 3.000 4.000
Feineinstellung =t Netzspannung/-frequenz = V/Hz 400/50-60 400/50-60

B Optimales Handling - mit einstellbarer " Eén_%e mm Zgg égg

. - e reite mm
Schleifauflage _ . ity e Hohe mm 1130 1130

W Plan- und Fldchenschleifen - mit aus- Gewicht kg 72 30
klappbarer Bandschutzabdeckun :

PP . . g : - ™ ) BSM/MBS Bandschleifmaschine u u

B Sauber - Staubfénger mit Absaug- i Antriebsrad gewuchtet = o
anschluss @100 mm f A Kontaktrad gewuchtet . [ u

m Netzteil mit CEE-Schutzstecker 400 V | i Bandspannungsreglerautomatich 2 .

B Rundum gesch[]tzt - robustes Stahl- | Bandjustierung mit Feineinstellung [ ] | ]
gehduse, Schutzabdeckungen, Funken- — B i gangglﬁitjﬂhgsngi a— : :
schutz, Augenschutzglas, Not-Aus, Extrem flexible Einstellmdglichkeiten, Aan sc L'J12a Iec<ung ausklappbar . .

" Schwenken mit einer Hebeldrehung ugenschutzglas
Nullspannungsauslésung, CE-konform Funkenschutz u u
Schleifauflage einstellbar u L]

BSM 150x2000 Hochleistungsantrieb [ [ ]

. . . . . 3 — Robustes Stahlblechgehduse u u
Zweistufige Bandschleifmaschine mit c " r & Schleifkopf schwenkbar n n
Kontaktrad-Durchmesser 196 mm. Wie { 8 r. . lfltatbltle'rl St?théglgcgt_solfkezlloo y : :

. 2 L etztell mi -otecker
BSM 75x2000, jedoch \ . b — Ein-/Aus-Taster versperrbar u u
B Extra groRe Planschleifflache e el | Not-Aus-Taster = .
Kontaktrad Bandspanner  Antriebsrad  Nullspannungsauslgsung L L
150x530 mm Werkzeug/Betriebsanleitung/CE (] [

B Superkraftiger Schleifbandantrieb ; 5
400V / 4.000 W Leichtes Losen und Spannen BSM/MBS Serienausstattung 82195 | 82196

' des Schleifbandes UVP in € exkl. MwSt. 920,00 | 1.130,00
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RSM 100x2000 - Radienschleifmaschine

Schleifbandspanner

100x2000
Vv 400
w 3.000
‘ -) bxl 100x400
m/s 30

Radien schleifen an Rohren und Profilen
RSM Radienschleifmaschinen erméglichen

~Vorschubhebel

ELMAG

Powered by Quality

Verstellbares
Augenschutzglas

Spannkurbel
Schnellspanner

Querschlitten
Winkelspanner 0-90°
Langsschlitten

Querschlittenkurbel

Absauganschluss

Stahlblech-Sockel

das prazise Ausschleifen von Radien zur

Herstellung von pass- und winkelgenauen
Verbindungen zwischen Rohren, Rohren und
Profilen, Rohren und Wellen etc.

Ein ideales Produkt fiir Biegetechnik-,
Installations-, Rohrleitungs-, Geldnder-
und Maschinenbaubetriebe.

RSM 100x2000

Kraftige Rundschleifmaschine zur Herstellung
von passgenauen Radien an Rohren, Profilen
und Vollmaterial. Die Maschine kann auch wie
eine Bandschleifmaschine fiir das Entgraten,
Anfasen, Abrunden, Schéarfen, Formen von
Konturen, Planschleifen und Finishen von
Oberflachen verwendet werden.

B Rasches Spannen und Ldsen des
Werkstiicks - mit Handkurbel zur
Voreinstellung der Spannbacke und
Schnellspannhebel

B Prazise Werkstiicksfiihrung - Langs-

chnellspannstock mit Handkurbel und
Schnellspannhebel fiir rasches Spannen und
Lésen - ideal bei Serien

vorschub mittels Langsschlitten und
Vorschubhebel, Quervorschub mittels
Querschlitten und Handkurbel

B Einfache Schleifwinkeleinstellung -
mit Winkelspanner und Winkelskala
am Querschlitten

B Vibrationsarmer Rundlauf - gewuch-
tetes Antriebsrad und Kontaktrader
mit staubdichten Prazisionslagern

B Einfacher Kontaktrad- und Schleif-

-

| ——

Ausklappbare Bandschzabdeckung, Abb.
mit Schleifband auf Bandgleitfiihrung -
Entgraten, Plan- und Flachenschleifen

bandwechsel - mit Schleifbandspanner
B Zusatzlich fir Entgraten, Plan- und
Flachenschleifen verwendbar - mit

ausklappbarer Bandschutzabdeckung

B Leistungsstark - Antriebsmotor
3.000 W, 400 V

B Hohe Schleifleistung - Schleifband-
geschwindigkeit 30 m/s

W Betriebssicher - robustes Stahlblech-
gehduse, Schutzabdeckungen, Funken-
schutz, Augenschutzglas, Not-Aus-
Taster, Nullspannungsausldsung,
CE-konform

Rollensatz 7-teilig mit Kassette fiir Schleif-
durchmesser 20, 26, 32,42, 48,60 und 76

* = ELMAG-Spezialprogramm

RSM 100x2000

Radienschleifmaschine \ RSM 100

Technikdaten . x2000 |

Schleifbandbreite mm 100
Planschleifflache mm 100x400
Schleifbandlange mm 2.000
Schleifbandgeschwindigkeit =~ m/s 30
Antrieb Motorleistung W 3.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Ldnge mm 1.400
Breite mm 800
Hoéhe mm 1.160
Gewicht kg 145
RSM Serienausstattung
RSM Radienschleifmaschine u
Staubabsaugung Anbausatz =
Schnellspannstock u
Langs- und Querschlitten L)
Winkelspanner und Winkelskala L)
Antriebsrad gewuchtet L}
Schleifbandspanner u
Bandgleitfiihrung u
Bandschutzabdeckung ausklappbar L
Augenschutzglas u
Absauganschluss L)
Hochleistungsantrieb L)
Robustes Stahlblechgehduse L)
Stabiler Stahlblech-Sockel u
Ein-/Aus-Taster L)
Not-Aus-Taster L)
Nullspannungsauslésung u
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ]
Besteldaten |
RSM Serienausstattung 82193
UVP in € exkl. MwSt. * 2.550,00
RSM Bestell- UVPin€
Sonderzubehér nummer | exkl. MwSt.
Rollensatz 7-teilig 82194 * 462,00
Rolle fiir Schleif-@ 20 mm 82170 *39,50
Rolle fiir Schleif-@ 26 mm 82171 * 45,00
Rolle fiir Schleif-@ 32 mm 82172 *55,50
Rolle fiir Schleif-@ 42 mm 82173 * 57,50
Rolle fiir Schleif-@ 48 mm 82174 * 81,50
Rolle fiir Schleif-@ 60 mm 82175 * 104,00
Rolle fiir Schleif-@ 76 mm 82176 *122,00
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HD 75 HD 150
v 400 400 Jahre
w 3.000 3.500 e
G upM  2.800 2.800
b 75 150
| 650 650
HD: Heavy Duty Mit Motorbremse

ELMAG Premium Hochleistungs-
Bandschleifmaschinen sind
hervorragend fiir das intensive
Kontaktschleifen, Flachschleifen,
Anfasen und Entgraten
geeignet. Sie sind fiir den

Alle Modelle sind mit einer
Motorbremse ausgestattet, die das
Schleifband innerhalb von ca. drei
Sekunden zum Stillstand bringt.

4 . N o I"\ N
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Hochleistungsbetrieb konzipiert. Vorteile der Motorbremse

HD steht fiir Heavy Duty, und Beim Schleifen von Aluminium
tatsdchlich ist an den Bandschleif-  nd Edelstahl soll der Werkstoff
HD-Modellen alles ein bisschen am Schleifband bleiben, bis das

schwerer, kraftiger und langlebiger Band zum Stillstand kommt - bei

aufgebaut. Zum Beispiel der extrem  |aufendem Band wiirde eine falsche
robuste Maschinensockel und das Bewegung gen[jgen’ das saubere
schwenkbare Schleifbandgehause. Schleifbild zu beschadigen.

Oder der bullige Schleifbandmotor

mit 3.000 W /

3.500 W Antriebsleistung.

Integrierte Absaugung mit
hitzebstandigen Schldu-
chen bei A/HD-Modellen

Alle Modelle mit Absaugung

Ein wichtiges Kriterium ist die
Absaugung. Schleifstaub und
metallische Partikel sollten ™
eigentlich immer abgesaugt werden. B 150x2000 A/HD-B

Alle Modelle haben beidseitig
einen Absauganschluss und sind
an eine bestehende Absauganlage
angeschlossen.

ELMAG Bandschleifmaschinen HD 75 HD 150
Schleifbandbreite mm 75 150
Planschleiflange mm 650 650
Schleifbandldnge mm 2.000 2.000
Schleifbandgeschwindigkeit m/s 30 30
Kontaktraddurchmesser mm 200 200
Kontaktradbreite mm 75 150
Drehzahl 1, 50 Hz UpM | 2.800 2.800
Drehzahl 1, 60 Hz UpM 3.400 3.400
Antrieb Motorleistung w 3.000 3.500
Absaugung Motorleistung % 180 180
Netzspannung \Y% 400 400
Netzfrequenz Hz 50-60 50-60
Absaugleistung m?/h 600 600
Absaugung Schlauchanschliisse mm 100 100
Arbeitshéhe min. mm 700 700
Arbeitshéhe max. mm 1.050 1.050
Ldnge mm 1.080 1.080
Breite mm 540 540
Héhe mm 1.090 1.090
Gewicht kg 90 100

ELMAG A/HD-B Serienausstattung

Antriebsrad vulkanisiert u L]
Kontaktrad vulkanisiert, mit Haftrillen u u
Bandjustierung mit Feineinstellung L) L]
Bandspannungsregler automatisch L) L)
Bandgleitfiihrungsstreifen aus Grafit L) u
Absaugschacht mit Schlauchanschliissen u u
Funkenfanger u u
Doppelabsaugung/Aluminiumschlauche L) L)
Absaugfilter hitzebestandig, ausziehbar L) u
Motorbremse/Stopp in 3 Sekunden u u
Motorschutz mit Nullspannungsausldsung u L]
Bestelldaten EC 150x2000 A/HD-B
ELMAG HD Serienausstattung 82205 82206
UVP in € exkl. MwSt. 2.420,00 @ 2.980,00
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Bohrerschleifmaschine Serie DBG

DGB 315W

DGB 832 W

CBN beschichtete Schleifscheiben

liefen sensationelle Scharfergebnisse bei sehr hoher Geschwindig-
keit und dies ohne Ausgliihen.

Die besondere Warmeleitfahigkeit der CBN (Bornitkristalle) fithrt
die entstehende Reibungswdrme in die Scheibe ab, dadurch wird
ein Aushdrten der Schneide verhindert und es entsteht nahezu
keine Funkenbildung. CBN hat eine hohere termische Stabilitat als
Diamant und ist durch geringeren VerschleiR fiir das Scharfen von
HSS Werkzeugen optimal.

e Schleifscheibe SDC zu DBG 315 W

Beschreibung

fiir Hartmetall-Werkzeuge

Beschreibung

fir Hartmetall-Werkzeuge

Beschreibung

Beschreibung

* = ELMAG-Spezialprogramm

Metallbeschichtete Synthetik-Diamant Schleifscheibe

Schleifscheibe SDC zu DBG 832 W

Metallbeschichtete Synthetik-Diamant Schleifscheibe

ELMAG
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DBG-3inl

Die Bohrerschleifmaschine der DBG-Serie wird zum Schleifen von
Spiralbohrern aus HSS und Hartmetall eingesetzt. In der Maschi-
ne sind Schleifstationen zum Schleifen des Spitzenwinkels, des
Freiwinkels und zur Kreuzanschliff-Bearbeitung integriert.

CCh &EhHh SED

Spitzwinkelbohrer Freiwinkel Kreuzanschliff
Zur Verwendung kommen spezielle CBN- oder SDC-Diamant-
schleifscheiben, die abhangig vom Bohrerwerkstoff zu verwen-
den sind.

Modell ‘ DBG 315 W ‘ DBG 832 W
Schleifbereich Bohrer-@ 2-15mm 8-32
Schleifbereich Spitzenwinkel 95°-135° 95°-135°
Drehzahl 4.400 UpM 4.400 UpM
Motorleistung 120 Watt 250 Watt

Netzanschluss 230V / 50-60 Hz 230V / 50-60 Hz

Lange x Breite x Hohe 32x18x19 cm 49x25x26 cm
Gewicht 10 kg 27 kg
Bestellnummer 61000 61010
UVP in € exkl. MwSt. 542,00 1.355,00
Spitzenwinkel 95°-135 u L]
Freiwinkel-Schleiffunktion u L]
Kreuzanschliff-Funktion u L]
Fir Bohrer-@ 2-15 u [ ]
Fir Bohrer-@ 18-30 mm - u
Schleifscheibe CBN fiir HSS u u
11 Spannzangen 3-13 mm u -

23 Spannzangen 8-30 mm = L]

SDC beschichtete Schleifscheiben

Metallbeschichteter Synthetik-Diamant zum Scharfen fiir
Hartmetall-Bohrer.

‘ Bestellnummer ‘ UVP in € exkl. MwSt.

61006 72,50

‘ Bestellnummer UVP in € exkl. MwSt.

61016 174,00

Spannzangenaufnahme fiir @ 31-32 mm zu DBG 832 W

‘ Bestellnummer UVP in € exkl. MwSt.

Halter fiir Spannzangen ER 40, 31 - 32 mm Durchmesser 61018 62,00

Spannzangen-Satz (ER40) 2-tlg., @ 31-32 mm zu DBG 832 W

‘ Bestellnummer UVP in € exkl. MwSt.

Spannzangenset ER 40, 31 - 32 mm Durchmesser 61019 28,50
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SCHLEIFMASCHINEN

MSG/HSG Flachenschleifmaschinen ?

MSG HSG HSG HSG
210/450 250/500 300/630 400/800

MLV AL AL/ALV AL

@ X 450 500 630 800
y 210 250 300 400

z 300 300 400 400

& upM 2850 2.850 1.450 1.450
@A 200 200 350 350

Flachenschleifmaschinen
Automatisierungsgrad [MLV] AL [ALV
Elektromagnet-Spannplatte "= = =
Schleifspindelantrieb

SINO Zweiachs-Positionsanzeige
Schleiftisch-Handrad Langsantrieb
Schleiftisch-Handrad Querantrieb
Schleifkopf-Handrad Vertikalantrieb
Automatischer Langsantrieb
Langsantriebsregler stufenlos
Schleiftisch-Eilgang quer
Automatische Querzustellung
Querzustellregler stufenlos
Schleifkopf-Eilgang vertikal
Automatische Vertikalzustellung
Vertikalzustellregler 6-stufig
Digitalzahler Vertikalzustellung
Digitalzahler Schleifdurchgange
Schrittzustellung (Einzelstufe)
Standardbetriebsart Flachschleifen
Sonderbetriebsart Einstechschleifen -
Automatische Zentralschmierung - [ ]
Kiihlsystem (Sonderzubehdr) | ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE L [u]

o
COEEEEEEEEEEEEEEERENEEDR

Prazises Flachenschleifen

MSG- und HSG-Flachenschleifmaschinen

sind fiir das Feinschleifen (Finishen) von
Metalloberflachen konzipiert. Sie erméglichen
die prazise Fertigung von toleranzhaltigen
Dicht-, Lauf- und Passungsflachen.

Hohe Schleifqualitdt und Genauigkeit

Das Feinschleifen erfordert einen
vibrationsarmen Schleifvorgang mit

hoher Rundlaufgenauigkeit. MSG- und
HSG-Modelle sind daher auf einem

schweren Gusseisensockel aufgebaut.

Die Schleifspindel lauft in hochwertigen
Prazisionslagern. Die Schleifscheibe ist

mit einer Abziehvorrichtung direkt an der
Maschine nachscharfbar. Ein Auswuchtstand
gehdrt mit zum Lieferumfang.

Alle Modelle sind mit einer Zweiachs-
Positionsanzeige von SINO ausgestattet.
Dieses Messsystem (Anzeigegenauigkeit
0,001 mm) erméglicht die prazise
Zustellung des Schleifkopfes und des
Schleiftisches und bietet eine hervorragende
Produktionsleistung auch im Manuellbetrieb.

Bei AL- und ALV-Modellen sorgt eine
automatische Zentralschmierung mit
Schmierdruckpumpe fiir konstanten
Leichtlauf auf allen Fiihrungsbahnen und
Leitspindeln.

Optimales Handling

Rasches Spannen, Lésen und
Entmagnetisieren der Werkstiicke - die
Elektromagnet-Spannplatte als Kernstiick der
Maschine erleichtert das Werkstiickhandling,
ist duRerst zeitsparend und bietet

bei Serienfertigung héchstmogliche
Durchsatzleistung und Wiederholgenauigkeit.

(&

Automatische
Zentralschmierung

Glasmessstdbe fir
Positionsmessung

HSG 250/500 AL

HSG 250/500 AL - 2.200 W

Halbautomatische Flachenschleifmaschine

mit stufenlos einstellbarem Langsantrieb,
Eilgang fiir Schleiftisch quer und Schleifkopf
vertikal. Automatische Querzustellung. Ideal fiir
Einzelfertigung und Kleinserien.

B Sehr kraftig - Schleifspindelantrieb 2.200 W
B Schnell - Drehzahl 2.850 UpM

B Schleifscheibe 200x20x31,75 mm

B Werkstiickgréfle 500x250x300 mm

B Ldngsantrieb stufenlos 7-25 m/min

B Querzustellung stufenlos 0,1-8 mm

HSG 300/630 AL - 5.500 W

Wie HSG 250/500 AL, jedoch

B Superkraftiger Spindelantrieb 5.500 W
B Schleifscheibe 350x40x127 mm

B WerkstiickgroRe 630x300x400 mm

HSG 300/630 ALV - 5.500 W

Schwere, vollautomatische Flachenschleifmaschine
fur Einzelfertigung, Klein- und GroRserien. Wie HSG
300/630 AL, jedoch mit automatischer Quer- und
Vertikalzustellung. Das Modell erméglicht das
Feinschleifen von vertieften Flachen oder Nuten
(Einstechschleifen).

B Hochleistungsmaschine mit hohem Dreh-
moment, Drehzahl 1.450 UpM

B Digitalzahler fiir automatische Vertikal-
zustellung und Schleifdurchgénge

B Automatische Riickstellung des Schleifkopfs
nach Bearbeitungsende

HSG 400/800 AL - 5.500 W

Extra schwere, halbautomatische
Flachenschleifmaschine. Wie HSG 300/630 AL,
jedoch

B WerkstiickgroRRe 800x400x400 mm

Elektromagnet-
Spannplattea

R |

ELMAG
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SINO Zweiachs-Positionsanzeige -
! __Immer wissen, wo man ist

Halogen-
Arbeitslampe

Schleiftisch mit
Spritzschutz

Steuerpanel mit
W Eilgang quer
W Querzustellregler

-L_b___ M Eilgang vertikal

Langs-
antriebs-
regler

Elektromagnet-Spannplatte

Sekundenschnelles, sicheres
Spannen von Werkstiicken aus
Stahl- und Eisenwerkstoffen.
Werkstiicke aus Nichteisenmetal-
len sind am Schleiftisch spannbar.

HSG: Zentralschmiersystem

Automatikschmierung der
Fiihrungsbahnen und Leitspin-
deln. Schmierintervall einstellbar,
gleichmaRiger Schmierfilm fiir
ruhige, reibungsarme Bewegung
und hochste Schleifprazision.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




MSG 210/450 MLV

Leichte, manuell einstellbare
Flachenschleifmaschine fiir einfache, prazise
Schleifaufgaben. Ideal fiir die Einzelfertigung
in Metallgewerbe und Industrie, z.B. im
Werkzeug- und Musterbau.

B Hochpraziser Feinvorschub 0,001 mm
B Kraftiger Schleifspindelantrieb 1.850 W
B Mit Kithlsystem

B Sehr gutes UVP-/Leistungsverhaltnis

—

Steuerpult HSG 250/500 / 300/630 AL
Gute Ubersicht, leicht bedienbar:

Eilgang quer Vor/Riick Tippbetrieb
Automatische Querzustellung
Eilgang vertikal Auf/Ab Tippbetrieb
Magnetspannplatte Ein/Aus
Halogen-Arbeitslampe Ein/Aus
Not-Aus/Netz Aus / Netz Ein
Schleifspindel Start/Stopp
Hydraulikpumpe Start/Stopp

L: Automatik auf drei Achsen

Héchste Schleifpréazision und
Wiederholgenauigkeit, ideal fiir
Serienproduktion:

B Eilgang vertikal Auf/Ab Tippbetrieb

B Automatische Vertikalzustellung

W Schrittzustellung (Einzelstufe)

B Standardbetriebsart Flachschleifen

B Sonderbetriebsart Einstechschleifen

B Einfach programmierbare Digitalzdhler
Vertikalzustellung/Schleifdurchgdnge

* = ELMAG-Spezialprogramm

SINO Zweiachs-Positionsanzeige fiir
rasche, hochprazise Ein- und Zustellung
der Quer- und Vertikalachse

_Elektromagnet-Spannplatte fiir
we sekundenschnelles Spannen,
mit Entmagnetisierfunktion

Flachenschlei

ELMAG
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| MSG 210/ | HSG 250/ | HSG 300/ | HSG 300/ | HSG 400/

Werkstiick-/Schleiftischbreite max. mm 210 250 300 300 400
Werkstiick-/Schleiftischlange max. mm 450 500 630 630 800
Werkstiickhéhe max. mm 300 300 400 400 400
Schleifscheibendurchmesser aulRen mm 200 200 350 350 350
Schleifscheibenbreite mm 13 20 40 40 40
Schleifscheibendurchmesser innen mm 31,75 31,75 127 127 127
Schleifscheibendrehzahl UpM 2.850 2.850 1.450 1.450 1.450
Schleifgeschwindigkeit (max. zuldssig) = m/s 30 (36) 30 (36) 27 (32) 27 (32) 27 (32)
Abstand bis Spindelmitte mm 470 450 580 580 580
Traglast mit Spannplatte kg 100 180 270 270 500
T-Nutanzahl x -breite mm 1x12 1x14 3x14 3x14 3x14
Langshub max. mm 480 640 765 765 910
Automatischer Langsantrieb, stufenlos 'm/min - 7-25 7-25 7-25 7-25
Schleiftisch-Eilgang quer mm/min - 990 990 990 930
Automatische Querzustellung, stufenlos | mm - 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8
Handrad Verstellung/Umdrehung mm 4 4|0,16 5/0,20 5/0,20 5]0,20
Handrad Skalenringteilung mm 0,002 0,02 0,02 0,02 0,02
Schleifkopf-Eilgang vertikal mm/min - 460 240 240 240
Automatische Vertikalzustellung Stufen - - - - -
Vertikalzustellung Stufe 1 mm - - - - -
Vertikalzustellung Stufen 2-6 mm - - - - -
Handrad Verstellung/Umdrehung mm 2 2 1 1 1
Handrad Skalenringteilung mm 0,001 0,005 0,005 0,005 0,005
Schleifspindelantrieb W 1.850 2.200 5.500 5.500 5.500
Automatischer Langsantrieb hydraulisch w - 750 2.200 2.200 2.200
Automatische Querzustellung/Eilgang W - 40 40 40 40
Eilgangsantrieb vertikal W - 250 250 250 250
Automatische Vertikalzustellung/Eilgang =~ W - - - 500 -
Zentralschmierung w = 20 20 20 20
Kiithlsystem (HSG Sonderzubehdr) W 125 (125) (125) (125) (125)
Absaugung (HSG Sonderzubehdr) W 370 (370) (370) (370) (370)
Netzspannung/-frequenz V/Hz | 400/50-60  400/50-60  400/50-60  400/50-60 = 400/50-60
Lange mm 1.330 2.750 2.900 2.900 3.600
Breite mm 1.150 2.250 2.200 2.200 2.400
Hdhe mm 1.675 1.650 1.890 1.890 1.890
Gewicht kg 730 1.800 2.800 2.800 3.800
MSG/HSG Flachenschleifmaschine u u ] ] ]
Elektromagnet-Spannplatte L] L] L] L] u
Entmagnetisierfunktion u L u u u
Schleiftisch-Spritzschutz u u u u u
SINO Zweiachs-Positionsanzeige L] L u L u
Schleiftisch-Handrad Langsantrieb u u u L) [ ]
Schleiftisch-Handrad Querzustellung u L) u L) u
Schleifkopf-Handrad Vertikalzustellung u u ] u ]
Automatischer Langsantrieb hydraulisch - L] u L] u
Eilgangsantrieb quer - Tippbetrieb - u u u u
Automatische Querzustellung, stufenlos - L] L] L] L]
Eilgangsantrieb vertikal - Tippbetrieb = u u L] u
Automatische Vertikalzustellung, 6-stufig - - - u -
Digitalzahler Vertikalzustellung = = u L) u
Digitalzahler Schleifdurchgange - - L u L
Steuerpanel schwenkbar L] L] L] L]
Automatische Zentralschmierung mit Olfiillung - L) u L u
Hydraulikaggregat mit Olfiillung - u u u u
Halogen-Arbeitslampe L] L u L u
Schleifscheibe und Schleifscheibenflansch u u u ] ]
Abziehvorrichtung mit Feinzustellung u L u L u
Schleifscheibenschutz mit Endausschalter u u ] u u
Schleifscheiben-Auswuchtstand u L) u L) u
Kiihlsystem L] - - - -
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u

Bestelldaten

MSG/HSCG Serienausstattung 82600 82603 82604 82612 82605

UVP in € exkl. MwSt.

MSG/HSG Sonderzubehor

KuhImittelpumpe und Absaugeinrichtung fiir HSG
KiihImittelreinigungsanlage magnetisch fiir HSG
Schleifscheibe 200x13x31,75 mm fiir MSG & HSG
Schleifscheibe 200x20x31,75 mm fiir MSG & HSG
Schleifscheibe 350x40x127 mm fiir MSG & HSG

HSG-Abbildungen mit Kiihlsystem und Absaugeinrichtung (Sonderzubehér).
Andere Maschinenmodelle auf Anfrage erhiltlich.

Bestell-
nummer

82650
82651
82660
82661
82662

*10.700,00 * 19.870,00 22.295,00 | * 30.120,00 * 29.520,00

UVPin €
exkl. MwSt.
*1.995,00
*1.745,00
88,00
88,00
380,00




SCHLEIFMASCHINEN

CG 500 Rundschleifmaschine

CG 500

Prédzises Schleifen auRen und innen

Die Rundschleifmaschine CG 500
bearbeitet Wellen und Bohrungen
auf 0,001 mm genau. Sie wird fiir das
Prazisionsschleifen von geharteten
Oberflachen, duReren und inneren
Lagersitzen, Passungs-, Lauf- und
Gleitflachen eingesetzt.

Zur Herstellung von Schleiffldchen an
Wellen ist die Drehspindel absperrbar
ausgefiihrt.

GroRer Einsatzbereich

Die CG 500 Rundschleifmaschine

ermoglicht die Bearbeitung von Wellen
ab Durchmesser 8 mm bis 200 mm und
von Bohrungen ab 13 mm bis 100 mm.

Durch Drehung des Spindelstocks bzw.
des Schleiftisches sind Schleifwinkel bis
45-0-45° bzw. konische Verldufe bis 3
bzw. 9° erzielbar.

Die Schleiflénge des automatischen
Langsvorschubs ist maximal auf

500 mm und minimal auf 125 mm
einstellbar. Kiirzere Schleiflangen
missen - genau so prazise und einfach -
manuell gefahren werden. Das maximal
zuldssige Werkstiickgewicht betrdgt

80 kg.

Sechs Drehzahlstufen bieten
ausreichend Spielraum zur Einstellung
einer optimalen Schleifgeschwindigkeit.
Die Langsvorschub-Geschwindigkeit ist
zwischen 0,05 bis 2 m/min einstellbar.

Mit SINO Positionsanzeige

Die Maschine ist mit einem SINO Mess-
und Anzeigesystem ausgestattet
(Genauigkeit 0,001 mm). Die
Schleifscheibe ist daher kontrolliert und
duRerst prazise zustellbar.

Einfache Bedienung

Die Werkstiickspannung erfolgt an
einem Dreibackenfutter, an einer
Mitnehmerscheibe oder zwischen
Spitzen. Der Reitstock ist hydraulisch
schlieRbar. Diinne Werkstiicke werden
durch eine Stehliinette unterstiitzt.

Die Maschine ist mit einem
Eilgangsantrieb fiir die Langs- und
Querachse ausgestattet und bietet im
Manuell- und Automatikbetrieb eine

ELMAG
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Schleifwerkzeug- und Werkstiickabmessungen:

Mittenabstand
B SEEEEEEEEE———————— |
max. 325 mm

O

Werkstiick auRen
max. @ 200 mm
min. @ 8 mm

Innenrundschleifwerk-
zeug @
18/10/6/5 mm

P

Schleifscheibe
max. @ 400 mm
min. @ 280 mm

Werkstiick innen
max. @ 100 mm
min. @13 mm

Rundschleifmaschine \ CG 500

Technikdaten [ ]

sehr einfache Bedienung:

B Werkstiick spannen

B Drehzahl einstellen

B Spindelantrieb und Schleif-
scheibenmotor einschalten

B Kihlmittelpumpe einschalten

B Schleifscheibe an das Werkstiick
anstellen

W Schleifabtrag einstellen

B Langsvorschub manuell mittels
Handrad betdtigen oder

B Langsvorschub einstellen und
Automatikbetrieb einschalten

GroRere Maschinenmodelle auf Anfrage erhaltlich.

Schleifdurchmesser auRen max/min mm 200/8
Schleifdurchmesser innen max/min mm 100/13
Schleiflange aufRen max/min mm 500/125
Werkstiickgewicht max. kg 80
Spanndurchmesser auflen/innen mm | 8-60/10-90
Spitzenweite mm 500
Spitzenhdhe mm 135
Spindelaufnahme/Reitstock Morsekonus MK MK 4
Spindelstock-Oberteil Drehwinkel ° 45-0-45
Keilriemen-Antriebsstufen Anz. 3
Drehspindelantrieb Schaltstufen Anz. 2
Drehspindel-Drehzahlen Stufe 1 UpM  60/85/230
Drehspindel-Drehzahlen Stufe 2 UpM | 120/170/460
Spannbackenfutter-@ mm 160
Schleifscheiben-@ auRen max/min mm 400/280
Schleifscheiben-@ innen mm 203
Schleifscheibenbreite mm 50
Schleifscheiben-Drehgeschwindigkeit m/s 35/25,4
Schleifscheibenwelle-Drehzahl UpM 1.670
Schleifstock Quer Eilgang mm/min 200
Schleifstock Quer Schnellmessung mm 25
Schleifstock Quer Handradumdrehung mm/U 1
Schleifstock Quer je Skalenteilstrich mm 0,005
Schleifstock Quer je Korrekturstrich mm 0,00125
Schleifstock Drehwinkel ° 180
Reitstockpinole Spannweg mm 25
Schleiftisch Langsvorschub max. mm 600
Langsvorschub-Geschwindigkeit max. m/min 2
Langsvorschub-Geschwindigkeit min. m/min 0,05
Schleiftischwinkel im/gegen Uhrzeigersinn ° 3/9
Innenrundschleifwerkzeug max. mm 40x32x6
Innenrundschleifwerkzeug min. mm 10x10x3
Innenrundschleifwerkzeug Drehzahl max. UpM 20.000
KiihImittelpumpe Férderleistung I/min 16
Hydrauliksystem Betriebsdruck MPa 0,9-1,1
Schmiersystem Betriebsdruck MPa 0,1-0,15
Schleifstockmotor Leistung W 4.000
Schleifstockmotor Drehzahl (50 Hz) UpM 3.000
Spindelstockmotor Leistung Drehzahl 1/2 W 450/750
Spindelstockmotor Drehzahl 1/2 (50 Hz) UpM  750/1.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz @ 400/50-60
Lénge mm 2.500
Breite mm 1.600
Héhe mm 1.500
Gewicht kg 2.800

CG 500 Rundschleifmaschine

Digitale Positionsanzeige SINO
Schleifscheibe
Schleifscheiben-Abziehvorrichtung (Dresser)
Schleifscheiben-Auswuchtwelle
Innenrundschleifwerkzeuge @ 18/10/6/5 mm
Spannstangen fiir Innenrundschleifwerkzeuge
Morsekonus MK 4

Dreibackenfutter und Futteraufnahme
Stehliinette

Kiihlschmiersystem und Hydraulikaggregat
Halogen-Maschinenlampe
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

CG 500 Serienausstattung 82620
UVP in € exkl. MwSt. * 23.985,00

UVPin €
exkl. MwSt.
276,00

CG 500 Sonderzubehdr ‘ Bestellnummer

Schleifscheiben-Set komplett 82670

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Materialstidnder - Materialtrager & Leichtlaufrollen

Materialstander in robuster Industriequalitat
fir die Auflage und den manuellen
Quertransport von langen Werksticken.

Universell einsetzbar an Kreis- und
Bandsdagemaschinen, stationar als
Rollbahnverlangerung sowie generell als
praktische, transportable Materialablagen.

W Stufenlos hohenverstellbar, einfach
dreh- und klemmbar

B Massive, hoch belastbare Stahl-
Leichtlaufrollen

B Vierbein-Stahlausfiihrung oder
Dreibein-Gussausfiihrung fir
hohe Traglast

Materialstdnder Modell CUV
Spezial-Rollenstander mit zwei Laufrollen

in V-Form, ideal fiir die sichere Auflage und
den komfortablen Quertransport von Rohren,

Rundmaterial und Biindelwerkstoffen. o
Materialstander

¥ Materialstander fiir Metall-Kreissdgen
B Materialstander fiir Metall-Kreissagen

E Materialstander Modell CUG
I Materialstander Modell CUV

Sdagen fiir Profis - Kreissidgen

Kreissdgen: Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubberechnung
Sageblattdurchmesser, optimale Drehzahl und Schnittgeschwindigkeit:

Drehzahl [UpM]

270 0160 8175 9200 09225
250

230

210

190

170

150

130

110

90

70

50

30

10

20 40 60 80 100 120 140 160 180
Schnittgeschwindigkeit [m/min]

Berechnungsformeln fiir Drehzahl und Vorschub:

ggz:iztat';leschwindiqkeit UzM mr{1nr:1m UpM = M
Séageblattdurchmesser D mm D X 3 14
Vorschub Vf | mm/min !
i Vf= ViZxZx UpM

* = ELMAG-Spezialprogramm

B Materialstiander Modell CUGH

200

Bestell-
nummer

Héhe | Breite | Rollen-@ | Traglast
cm mm mm kg

UVPin€
exkl. MwSt.

55-75 320 52 250 78137 336,00
77-117 = 385 52 250 78094 299,00
58-97 350 52 200 78890 104,00
58-97 | 2x125 52 200 78891 104,00
68-114 = 400 57 100 78892 104,00

Kreissdgen: Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubwerte
Empfohlene Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubwerte:

Werkstoff Ischnittgeschwindigkeit] Vorschub
| vim/minl | Viz [mm/z]
Stahl < 500 N/mm? - €10, C15, S235JR, S275JR 30-40 0,04-0,08
Stahl < 800 N/mm? - C40, €60, 15Cr3, 16MnCr5, 26CrMo4 25-35 0,03-0,07
Stahl < 1200 N/mm? - 38NCD4, 14NiCr14, 40CrMnMo7 15-25 0,02-0,06
Rostfreier Stahl 15-25 0,02-0,06
Grauguss 20-30 0,03-0,05
Titanium 12-15 0,02-0,05
Messing 400-600 0,05-0,07
Kupfer 200-300 0,04-0,06
Bronze 200-400 0,05-0,07
Aluminium 500-700 0,06-0,08

Kreissdgen: Auswahl der Zahnteilung
Empfohlene Zahnteilung bei Rohren und Profilen:

Rohr/Profil Wandstarke| Vorschub [zahnteilung

Rohr/Profil Wandstérke] Vorschub [Zahnteilung
dimm] | s{mm] [Viz[mm/z] T[mm]

d[mm] | s[mm] |ViZ[mm/z]| T[mm]

<20 <10 0,05-0,08 3 <20 >10 0,05-0,08 4
<30 <15 0,05-0,08 5 <30 >15 005008 55
<40 <2,0 0,05-0,08 6 <40 >2,0 0,05-0,08 7
<50 <4, 0,05-0,08 6 <50 >4,0 0,05-0,08 7
<60 <4,0 0,05-0,08 7 <60 >4,0 0,05-0,08 8
<70 <30 0,05-0,08 7 <70 >3,0 0,05-0,08 8
<80 <4,0 0,05-0,08 8 <80 >4,0 0,05-0,08 10
<90 <4,0 0,05-0,08 8 <90 >4,0 0,05-0,08 10
<100 <70 0,05-0,08 10 <100 >70 0,05-0,08 12
<120 <50 0,05-0,08 10 <120 >50 0,05-0,08 12
<140 <4,0 0,05-0,08 10 <140 >4,0 0,05-0,08 12

Empfohlene Zahnteilung bei Vollmaterialien:

Vollmaterial | Vorschub | Zahnteilung |l Vollmaterial | Vorschub | Zahnteilung

d[mm] | viz[mm/z] | T[mm] d[mm] | vfz[mm/z] | T[mm]
<20 <0,08 55 <20 > 0,08
<30 <0,08 7 <30 >0,08
<40 <0,08 8 <40 > 0,08
<50 <0,08 9 <50 >0,08
<60 <0,08 10 <60 > 0,08 12
<70 <0,08 1 <70 >0,08 12
<80 <0,08 12 <80 > 0,08 14
<90 <0,08 12 <90 >0,08 14
<100 <0,08 14 <100 > 0,08 16
<120 <0,08 14 <120 >0,08 16
<140 <0,08 16 <140 >0,08 18
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SONDERZUBEHOR

Rollbahnen fiir Sagemaschinen

Rollbahn LCC (Standard)

Rollen anstatt tragen

Rollbahnen vor und nach der Sdagemaschine
erleichtern die Zu- und Abfuhrvon
Stangenmaterial, vereinfachen den
Arbeitsablauf, erhéhen die Schnittqualitat
und die Arbeitssicherheit.

B Sichere Materialauflage abseits der
Sagemaschine - das Anhebenim
Maschinenbereich entfallt

B Materialzufuhr auf der exakten
Einlaufhdhe der Sdgemaschine

B Leichtlaufrollen fiir miiheloses
Verschieben schwerer Lasten

Prizise messen und positionieren

Die Rollbahn vor der Maschine sollte
mit einem Schiebeanschlag und einer
Messskala ausgestattet sein.

B Prdzise messen und schnittfertig
positionieren - die Verwendung einer
Stangensperre und das Einstellen
eines Materialanschlags entfallt

Nahezu gratfreier Schnitt

Das Werkstiick bricht bei Schnittende nicht
ab und fallt unkontrolliert auf den Boden,
sondern wird sauber durchschnitten und
liegt auf der zweiten Rollbahn bereit zum
Abtransport.

Sonderzubehor

B Kunststoffrollen fiir Edelstahl

B Abdeckblech zwischen Tragrollen

B Sonderhéhe

B Pneumatischer Armriickzug (fiir EXAKT)
B usw.

Rollbahnen
fiir Sdgemaschinen

Rollbahn LCC-2000/300 fiir Band-/Kreissdgen
Rollbahn LCC-3000/300 fiir Band-/Kreissdgen
Rollbahn LCC-4000/300 fiir Band-/Kreissdgen
Rollbahn LCC-5000/300 fiir Band-/Kreissdgen
Rollbahn LCC-6000/300 fiir Band-/Kreissdgen

Rollbahn LCB-2000/300 mit Schiebeanschlag/Skala
Rollbahn LCB-3000/300 mit Schiebeanschlag/Skala
Rollbahn LCB-4000/300 mit Schiebeanschlag/Skala
Rollbahn LCB-5000/300 mit Schiebeanschlag/Skala
Rollbahn LCB-6000/300 mit Schiebeanschlag/Skala

Rollbahn LCE-2000/300 mit Schiebeanschlag/Digital
Rollbahn LCE-3000/300 mit Schiebeanschlag/Digital
Rollbahn LCE-4000/300 mit Schiebeanschlag/Digital
Rollbahn LCE-5000/300 mit Schiebeanschlag/Digital
Rollbahn LCE-6000/300 mit Schiebeanschlag/Digital

Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band- /Kreissdagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band- /Kreissdagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band-/Kreissagen EXAKT-C/350

Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350

Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350

Rollbahn fiir Band- /Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band- /Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/450

Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450

Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450

Sondermalie auf Anfrage erhdltlich.

ELMAG
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Rollbahn mit Schiebeanschlag
und Skala LCB

N\

Rﬁll-lnahn mit ﬁchiebeanschlag
und Skala/Digital LCE

2.000 390 770 | 1.070
3.000 390 770 1.070
4.000 390 770  1.070
5.000 390 770 1.070
6.000 390 770  1.070
2.000 390 770 | 1.070
3.000 390 770  1.070
4.000 390 770 | 1.070
5.000 390 770 1.070
6.000 390 770  1.070
2.000 390 770 1.070
3.000 390 770  1.070
4.000 390 770 | 1.070
5.000 390 770  1.070
6.000 390 770 | 1.070
1.000 400 880 60
2.000 400 880 60
3.000 400 880 +60
4.000 400 880 60
5.000 400 880 +60
6.000 400 880 60
2.000 400 880 60
3.000 400 880 60
4.000 400 880 60
5.000 400 880 60
6.000 400 880 60
2.000 400 880 +60
3.000 400 880 60
4.000 400 880 60
5.000 400 880 60
6.000 400 880 60
1.000 500 880 +60
2.000 500 880 60
3.000 500 880 +60
4.000 500 880 60
5.000 500 880 60
6.000 500 880 60
2.000 500 880 60
3.000 500 880 60
4.000 500 880 60
5.000 500 880 +60
6.000 500 880 60
2.000 500 880 60
3.000 500 880 60
4.000 500 880 60
5.000 500 880 60
6.000 500 880 %60

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Type EXAKT B 350/450:
Manueller Schiebeanschlag
(nach hinten wegklappbar)

Type EXAKT A 350/450:
Pneumatischer Anschlag
(nach hinten wegklappbar)

Type EXAKT A 350/450:

Type EXAKT C 350/450 Handrad mit Digitalanzeige

e ‘ e ‘ Ntl)?algr?c?:[_ ‘ Dith_aI— ‘ Passend fiir ELMAG-Type ‘ =Sl ‘ e
messung‘ zeige ‘ ‘ nummer ‘exkl.MWSt.

nzzahl‘ scahr};\g | skala |

300 50 15 290 100 2 - - - - 78800 * 583,00
300 50 15 290 100 3 - - - - L . 78801 *818,00
300 50 15 290 100 3 - - - - ﬁgez'ége'Ezzggg"oasacg‘é";’}'sc\;1251[/1' 78802  *1.040,00
300 50 15 290 100 4 - - - - ' ' ' 78803 *1.190,00
300 50 15 290 100 5 - - - - 78804 | *1.355,00
300 50 15 290 100 2 . . - - 78805 *827,00
300 50 15 290 100 3 . . - - L . 78806  *1.115,00
300 50 15 290 100 3 " " - - é::ez'ége'é;%gg;"035525":4'}'5[\21251% 78807 | *1.385,00 o
300 50 15 290 100 4 . . - - ' ' ' 78808 *1.470,00 :0
300 50 1,5 290 100 5 u u - - 78809 *1.840,00 E
300 50 15 290 100 2 . - . n 78810 | * 1.405,00 g
300 50 15 290 100 2 . - . . L . 78811  *1.840,00
300 50 15 290 100 3 n - = . /égezlégeIézzgggnoasgéna}';éfsl i’ 78812 | *2.255,00 N
300 50 15 290 100 4 . - 5 5 ' ' ' 78813 *2.685,00
300 50 15 290 100 5 . - . . 78814 | *3.120,00
350 60 2,0 250 300 2 - - - - 78830 *615,00
350 60 2,0 250 300 2 - - - - HY 180, CY 350, CY 350 DGSA, 78831  *1.085,00
350 60 2,0 250 300 3 - - - - A11M/S, 350 A, 391 A 78832 | *1.490,00
350 60 2,0 250 300 3 - - - - bl 78833 | *1.755,00
350 60 2,0 250 300 4 - - - - 78834 | *2.225,00
350 60 2,0 250 300 5 - - - - 78835 | *2.695,00
350 60 2,0 250 300 2 . . - - 78836 | * 2.245,00
350 60 2,0 250 300 2 . . - - HY 180, CY 350, CY 350 DGSA, 78837 | *2.990,00
350 60 2,0 250 300 3 . . - - 411 M/S, 390 A, 391 A, 78838 | *3.675,00
350 60 2,0 250 300 4 . . 5 = BAUER 5280 78839 * 4.425,00
350 60 2,0 250 300 5 . . - - 78840 | *5.165,00
350 60 2,0 250 300 2 . . n - 78841 | *3.560,00
350 60 2,0 250 300 3 . . . - HY 180, CY 350, CY 350 DGSA, 78842  *4.080,00
350 60 2,0 250 300 3 . . . - 411 M/S, 390 A, 391 A, 78843 | *4.750,00
350 60 2,0 250 300 4 5 . n - BAUER 5280 78844  *5.490,00
350 60 2,0 250 300 5 . . n - 78845 | *6.540,00
450 60 2,0 250 300 2 - - - - 78850 * 632,00
450 60 2,0 250 300 2 - - - - 78851  *1.140,00
450 60 2,0 250 300 3 - - - - 78852 | *1.550,00
450 60 2,0 250 300 3 - - - - HY230,C50 411 78853 | *1.850,00
450 60 2,0 250 300 4 - - - - 78854 | *2.335,00
450 60 2,0 250 300 5 - - - - 78855  *2.810,00
450 60 2,0 250 300 2 . 0 - - 78856 | * 2.300,00
450 60 2,0 250 300 3 . n - - 78857  *3.060,00
450 60 2,0 250 300 3 5 5 - - HY 230, CS0 411 78858 | *3.805,00
450 60 2,0 250 300 4 . . - - 78859  * 4.540,00
450 60 2,0 250 300 5 . . - - 78860 | *5.290,00
450 60 2,0 250 300 2 . . O . 78861 | *3.620,00
450 60 2,0 250 300 2 . . . . 78862  *4.140,00
450 60 2,0 250 300 3 . . . . HY 230, CS0 411 78863 | * 4.880,00
450 60 2,0 250 300 4 . . . n 78864  *5.640,00
450 60 2,0 250 300 5 . . . . 78865 | *6.660,00

= ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Spannweite | Aufnahme | AuRen-@ | Langeoffen | Lingegeschl. | ] Bestell- | UVPin€
\ nummer | exkl. MwSt.
1-10 B12 43 80 91 0,61 82700 45,00
1-13 B 16 50 90,5 103 0,95 16049 50,50
1-16 B16 56 95,5 109 1,25 16050 56,50
1-16 B18 56 95,5 109 1,25 16051 62,50
5-20 B 22 62,5 118 132 1,85 82701 80,00

ROHM-Schnellspannbohrfutter

Spannweite | Aufnahme | AuRen-g@ ] Bestel- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
1-13 B16 40,2 82,3 89,6 0,58 16041 62,00
3-16 B16 46 88,5 98,5 0,86 16042 88,00

Bestel- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
1-16 B16 43 91 102 0,96 82702 112,00

Zahnkranzbohrfutter

Spannweite | Aufnahme | AuRen-@ | Langeoffen | Lingegeschl. | ] Bestel- | UVPin€
nummer \ exkl. MwSt.
1-16 B 16 52 74 87 0,60 16052 41,00
1-16 B 18 56 70,8 95 0,80 16053 41,00

Ersatzschliissel fiirZahnkranzbohrfutter

Bezeichnlin \ Gew. | Bestel- | UVPin€
S \ kg | nummer | exkl. MwSt.
B16 0,07 16048 17,70
B18 0,07 61180 17,20
Kegeldorne
Kegeldorne verformschliissige, I6sungssichere Fixierung eines Bohrfutters
B Morsekegelschaft DIN 228
B Bohrfutter-Einsteckzapfen DIN 238
B Gehartet und fein geschliffen, Austreiblappen briiniert
B Hohe Rundlaufgenauigkeit
i P Abmessungen mm . Bestel- | UVPin€
: seldorne nummer \ exkl. MwSt.
MK ‘ Kegeldorn MK1/B12 12,065 & 12,065 18,5 62* 28 0,06 17040 6,30
i Kegeldorn MK1 /B16 12,065 @ 15,733 24 62* 35 0,09 16043 6,00
‘ Kegeldorn MK 2 /B12 17,780 | 12,065 18,5 75% 30 0,14 16045 7,20
! KegeldornMK2 /B16 17,780 @ 15,733 24 75% 37 0,16 16055 7,20
\ KegeldornMK2 /B18 17,780 @ 17,431 32 75% 45 0,19 16054 7,20
N ‘ Kegeldorn MK2 /B22 17,780 @ 21,793 40,5 75* 53 0,25 16046 7,20
d1 Kegeldorn MK3 /B12 23,825 | 12,065 18,5 94* 30 0,28 16047 11,50
Kegeldorn MK3 /B16 23,825 = 15,733 24 94* 37 0,31 16056 11,50
! Kegeldorn MK 3 /B18 23,825 @ 17,431 32 94* 45 0,33 16058 10,90
‘ Kegeldorn MK3 /B22 23,825 21,793 40,5 94* 53 0,39 17054 10,90
! Kegeldorn MK4 /B16 31,267 | 15,733 24 117,5* 38,5 0,62 16057 17,20
| Kegeldorn MK4 /B18 31,267 17,431 32 117,5* 46,5 0,64 16059 16,60
| Kegeldorn MK4 /B22 31,267 | 21,793 40,5 117,5% 54,5 0,70 17058 18,30
— x ‘ Kegeldorn MK5 /B16 44,399 15,733 24 149,5* 39,5 1,53 17059 18,30
; Kegeldorn MK5 /B18 44,393 | 17,431 32 148,5* 46,5 1,55 17060 40,50
. = Kegeldorn MK5/B22 44,393 = 21,793 40,5 149,5% 55,5 1,61 17061 40,50
L MK = Morsekonus, B = Bohrfutter-Einsteckzapfen
D * = GroRtmal

Kegeldorn mit Austreiblappen

Ermdglicht eine formschliissige Fixierung eines Bohr- Diese Einheit wird im Morsekonus der Maschinen-
futters in der Werkzeugaufnahme (Morsekonus MK) pinole zentriert und formschlissig fixiert.

einer Werkzeugmaschine. Fiir eine Demontage ist ein Austreibkeil erforder- £ [ .
Das Bohrfutter wird durch einen kurzen Schlag auf lich, soferne die Maschine nicht mit einem 1

den Einsteckzapfen des Kegeldorns montiert. Werkzeugauswurf ausgestattet ist.
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Kegeldorne mit Anzugsgewinde

| e Tl A Abmessungen mm Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Kegeldorn MK 2 /B 12/ 1G M10 17,780 @ 12,065 64 18,5 5 30 M10 17045 19,10
Kegeldorn MK 2 /B 16 / IG M10 17,780 @ 15,733 64 24 5 37 M10 17055 19,50
Kegeldorn MK 3 /B 16 / IG M12 23,825 15,733 81 24 7 37 M12 17056 26,00
Kegeldorn MK 4 /B 16 / IG M16 31,267 15,733 102,5 24 9 38,5 M16 17057 32,50
MK = Morsekonus, B = Bohrfutter-Einsteckzapfen, IG = Innen-Anzugsgewinde
o o0
Reduzierhiilsen

Kegeldorne fiir erhéhte Sicherheit durch formschlissige,
rutsch- und I6sungssichere Fixierung eines Bohrfutters auf
Werkzeugmaschinen mit Anzugsspindel.

B Morsekegelschaft DIN 228

W Bohrfutter-Einsteckzapfen DIN 238

B Gehartet und feingeschliffen

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Produktauswahl: Abmessungen der Aufnahmekegel
der Werkzeugmaschine und des Bohrfutters sowie
Gewindedurchmesser der Anzugsspindel beachten.

Reduzierhiilsen fiir die Anpassung von Werkzeugkegel-
schaften an die Werkzeugaufnahme einer Maschine.

Die Reduzierhiilse wird durch einen kurzen
Schlag im Aufnahmekonus fixiert. Demontage

mit Austreibkeil oder Werkzeugauswurf.

B Morsekegelschaft DIN 228

M Innen und auRen gehartet und fein-
geschliffen, Austreiblappen briiniert

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Reduzierhiilsen

Reduzierhiilse MK 2 / MK 1 17,780
Reduzierhiilse MK 3 / MK 1 23,825
Reduzierhiilse MK 3 / MK 2 23,825
Reduzierhiilse MK 4 / MK 1 31,267
Reduzierhiilse MK 4 / MK 2 31,267
Reduzierhiilse MK 4 / MK 3 31,267
Reduzierhiilse MK 5 / MK 2 44,399
Reduzierhiilse MK 5 / MK 3 44,399
Reduzierhiilse MK 5 / MK 4 44,399
Reduzierhiilse MK 6 / MK 3 63,347
Reduzierhiilse MK 6 / MK 4 63,347
Reduzierhiilse MK 6 / MK 5 63,347

ELMAG
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L1

Jr,i,,

D2

L1

Abmessungen mm

D2
12,065
12,065
17,780
12,065
17,780
23,825
17,780
23,825
31,267
23,825
31,267
44,399

rweiterungs-/Verlangerungshiilsen

L1
92
99
112
99
124
140
156
156
171
218
218
218

Erweiterungshiilsen fiir die Anpassung von Werkzeugkegelschaften an

) |

TR——

die Werkzeugaufnahme einer Maschine.
Verlangerungshiilsen dienen zur Uber-

briickung einer hohen Pinolendistanz.

B Morsekegelschaft und
Morsekonus DIN 228

W Innen und aulen gehdrtet und

feingeschliffen, briiniert
B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Erweiterungs- und

Verlangerungshiilsen

Erweiterungshiilse MK 1 / MK 2 12,065
Erweiterungshiilse MK 2 / MK 3 17,780
Erweiterungshiilse MK 3 / MK 4 23,825
Erweiterungshiilse MK 4 / MK 5 31,267
Verldngerungshiilse MK 2 / MK 2 17,780
Verldngerungshiilse MK 3 / MK 3 23,825
Verldngerungshiilse MK 4 / MK 4 31,267

* = ELMAG-Spezialprogramm

22,5
6,5
6,5

21,5

11

0,09
0,20
0,18
0,50
0,43
0,38
1,32
1,16
1,02
3,83
3,46
2,52

Bestell-

nummer
16060
16061
16062
17067
16063
16064
16040
16044
16065
17064
17065
17066

UVPin €

exkl. MwSt.
9,80
10,90
10,90
16,80
16,10
16,60
32,50
32,50
33,00
63,00
63,00
63,00

L1

Abmessungen mm

D2 |
17,780
23,825
31,267
44,399
17,780
23,825
31,267

D
30
36
48
63
30
36
48

62
75
94
117,5
75
94
117,5

98
121
140

182,5
100
121

147,5

Bestell-
nummer
16071
16068
16069
16070
16066
16067
17068

UVPin €
exkl. MwSt.
20,50
25,00
35,50
78,00
27,50
32,50
54,00
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Kegelreduzierhiilsen

o Kegelreduzierhiilsen mit Anzugsgewinde fiir die Aufnahme —
eines Werkzeugs mit Morsekegelschaft in den Steilkonus einer J
Maschine.

Die Kegelreduzierhiilse wird mit einer
Anzugsspindel gesichert. ]

H Steilkegelschaft DIN 2080

B Morsekonus DIN 228

M Innen und auRen gehdrtet und
feingeschliffen, teilbriiniert

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

<
4

e e Abmessungen mm Anzugs- ‘ Bestell- UVPin €
\ D1 \ gewinde nummer exkl. MwSt.
Kegelreduzierhiilse 1SO 30 / MK 2 32 17,78 50 M12 17091 54,00
Kegelreduzierhiilse 1SO 30 / MK 3 35 23,83 65 M12 17092 54,00
Kegelreduzierhiilse ISO 30 / MK 4 48 31,27 90 M12 82707 56,50
Kegelreduzierhiilse I1SO 40 / MK 2 32 17,78 30 M16 82708 63,00
Kegelreduzierhiilse 1SO 40 / MK 3 40 23,83 70 M16 82709 63,00
1S030/ MK 2 Kegelreduzierhiilse 1SO 40 / MK 4 50 31,27 30 M16 82710 63,00

Kegeldorne ISO

Kegeldorne zur Fixierung eines Bohrfutters auf
g | Werkzeugmaschinen mit Steilkegelschaft. == =15 ||
i i —n
W Steilkegelschaft nach DIN 2080, 1t
Bohrfutter-Einsteckzapfen nach DIN ISO 238 === - - - - —
B Gehértet und feingeschliffen
B Hohe Rundlaufgenauigkeit }
L
Abmessungen mm Anzugs-ge- ) Bestell- UVPin €
winde nummer exkl. MwSt.
Kegeldorn 15030 / B 16 15,73 15 M12 0,372 82730 63,00
Kegeldorn 150 30 / B 18 17,17 17 M12 0,393 82731 63,00
_— Kegeldorn 1S0 40 / B 16 15,73 17 M16 0,848 82733 77,00
Kegeldorn IS0 40 / B 18 17,17 17 M16 0,869 82734 77,00

1S040/B18

Kombi-Aufsteckfrasdorne

jw{j Tk e

MK-Morsekegelschaft

DIN 228- Typ 7430
1S0O-Steilkegelschaft L
DIN 2080 - Typ 7332 L IS0 30 /27 mm @ '

Hochwertige Kombi- ) ) Abmessungen mm Anzugs- Bestell— UVPin €
> Kombi-Aufsteckfrasdorne .

Aufsteckfriasdorne gewinde |(g nummer exkl. MwSt.
fiir Fraser mit L'Eings- und Ouernut Kombi-Aufsteckfrasdorn ISO 30 / 16 mm 16 17 8 M12 0,60 17240 68,50
h DIN 138 Kombi-Aufsteckfrdsdorn 1SO 30 / 22 mm 22 19 10 M12 0,65 17241 68,50
nac Kombi-Aufsteckfrisdorn1SO30 /27 mm = 27 | 21 | 12 M12 0,82 17242 70,00
B Spitzenqualitat mit hoher Kombi-Aufsteckfrisdorn1SO40 /16 mm 16 17 8 M16 1,20 17244 85,50
Zugfestigkeit I(oml;i-Au:stec:(:risgorn 1S040 /22 mm 22 19 10 M16 1,30 17245 85,50
f . Kombi-Aufsteckfrasdorn ISO 40 / 27 mm 27 21 12 M16 1,60 17246 98,50
u G_esenkgesmmIEdEter’ |Eg|erter Kombi-Aufsteckfrasdorn 1SO 40 / 32 mm 32 24 14 M16 1,85 17247 98,50
Einsatzstahl Kombi-AufsteckfrisdornMK2 /16 mm = 16 17 8 M10 0,50 17230 44,00
B Cehdrtet und geschliffen, Kombi-Aufsteckfrisdorn MK2 /22mm = 22 | 19 10 M10 0,60 17231 48,00
briniert Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 2 / 27 mm 27 21 12 M10 0,80 17232 94,50
B Hohe Rundlaufgenauigkeit Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 3 / 16 mm 16 16 8 M12 0,60 17235 63,00
B Mit Anzugsgewinde Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 3 / 22 mm 22 19 10 M12 0,70 17233 68,50
. . . Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 3 / 27 mm 27 21 12 M12 1,00 17234 68,50
B Mit Fraser-Schraubfixierung Kombi-Aufsteckfrisdorn MK4 /16mm 16 16 17 M16 1,00 17236 63,00
Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 4 / 22 mm 22 19 10 M16 1,15 17237 68,50
Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 4 / 27 mm 27 21 12 M16 1,37 17238 68,50
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Spannzangen-Sets

Spannzangen-Sets | Spann-@ | Aufnahme | Gewinde | Bestell- | UVPin€
e | R fiir Fras- und Bohrmaschinen [ mm | MK | M | nummer | exkl. MwsSt.
0 . Spannzangen-Set MK 2 (ER25), 10-teilig 313,00
ﬁ L L w Spannzangen-Set MK 2 (ER40), 15-teilig 2-26 MK 2 IG M10 82771 490,00
Spannzangen-Set MK 3 (ER40), 15-teilig 2-26 MK 3 1G M12 82772 490,00
Spannzangen-Set MK 4 (ER40), 15-teilig 2-26 MK 4 1G M16 82773 490,00
! Spannzangen-Set ISO 30 (ER40), 15-teilig 2-26 1SO 30 1G M12 82778 490,00
Spannzangen-Set ISO 40 (ER40), 15-teilig 2-26 1SO 40 IG M16 82779 490,00
Spannzangen-Set IS0 50 (ER40), 15-teilig 2-26 IS0 50 1G M24 82777 490,00

Spannzangen-Set 1S0 40 (ER40)

Spannzangen 5C fiir Drehmaschinen

-
& =

€363 75 91 O 0 #D B
TN e
POEOO YO

Spannzangen-Set 5C 24-teilig

e

nummer exkl. MwSt.

Spannzangenfutter 5C und Spannzangen-Set 5C ‘ Bestell- UVPin €

Spannzangenfutter 5C fiir Drehmaschinen

Spannzangenfutter 5C @ 125 mm fiir Spannzangen @ 3 - 26 mm 88450 * 323,00 .¢

Spannzangen-Set 5C 24-teilig, @ 3 - 26 mm 88460 * 228,00 'g

w

. [+]

Spannzangen direktspannend 3
o Hochwertige, direktspannende Spannzangen fiir Fras-

e und Bohrmaschinen mit Anzugsspindel.

Gespannt wird durch Anziehen der Anzugsspindel
der Werkzeugmaschine.

B AuRerst sicher durch direktes Spannen in der Maschinenpinole

W Eignung fir hochste Drehzahlen

W Prazise Werkzeugzentrierung, hdchste Rundlaufgenauigkeit

W Alle Spannzangen spezialgehartet und feingeschliffen

-3 W Sets fiir Werkzeugmaschinen mit Morsekegel MK 2, 3 bzw. 4 w0
und Anzugsstange M10, M12 bzw. M16

B Holz-Systembox

Spannzangen-Set MK 4 / M16,
direktspannend

| Spann-@ | Aufnahme | Gewinde | Bestell- | UVPin€

Spannzangen-Sets direktspannend
15-teiliges Profi-Set fiir Fras- und mm_ MK ___nummer __exkl. Mwst,

) . Spannzangen-Set MK 2 / M10, 7-teilig 2-12 MK 2 IG M10 82780 141,00
Bohrmaschinen mit Morsekegel MK 4 und Spannzangen-Set MK 3 / M12, 11-teilig 3-18 MK 3 IG M12 82781 217,00
Anzugsstange M16 Spannzangen-Set MK 4 / M16, 15-teilig 3-25 MK 4 IG M16 82782 302,00

Kegelwischer

B Optimale Reinigungswirkung : \ Werkstoff | Kegellinge | Linge | Bestel- | UVPin€
B Grundkérper aus spezialbehandeltem Nl e | Hartholz | Kunststoff | mm | mm | nummer | exkl. MwSt.
Hartholz oder Spezialkunststoff :EEEE:WiSC:e’ :ﬁ L - g: 1;: g;;;‘l’ :g;g

. . egelwischer ® - ,
u Em,g?benen,a’ verschleillarme I(egelwischer MK 4 ® - 102 218 82722 26,00
Reinigungsfilze Kegelwischer MK 5 S - 131 235 82723 29,00
B Hohe Lebensdauer und MaRhaltigkeit Kegelwischer IS0 30 ° - 60 177 82725 16,60
Kegelwischer 1SO 40 - [ ] 78 190 82726 29,00
Kegelwischer 1SO 50 - [ ] 120 242 82727 43,00

* = ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Spiralbohrer im Uberblick

@ Bohrertyp

Die Typangabe ist eine Auswahlhilfe fiir Spiralbohrer. Sie ist auf den Produktseiten angefiihrt.

typ typ
N Ti

Leistungsstarker Allround- Hochleistungs-Spiralbohrer
Spiralbohrer Typ Normal Typ Titan
fiir Werkstoffe bis fiir Werkstoffe bis
900 N/mm? Festigkeit 1200 N/mm?2 Festigkeit
fir Stahl, Leicht- fiir legierten Stahl und Stahlguss mit hoher Fes-
metall, Kunststoff tigkeit, rost- und saurebestadndigen Stahl

und Titanlegierungen

hohe Bruchsicherheit durch
verstarkten Bohrerkern

@ Bohrerwerkstoff

Das Wichtigste fiir eine hohe Leistungsfahigkeit und eine lange Lebensdauer des Spiralbohrers.

HSS
Co8

Schnellarbeitsstahl Schnellarbeitsstahl Schnellarbeitsstahl
mit 5% Kobalt mit 8% Kobalt
fuir Standardanwendung, fir handwerkliche und fuir gewerbliche und
mittlere Leistung gewerbliche Nutzung industrielle Nutzung
fiir Einzelbohrungen und kleine fir kleine und fir mittlere bis
Serien mittlere Serien groRRe Serien
meist mittlerer Standweg hoher Standweg
verwendet (Bohrungsanzahl) (Bohrungsanzahl)
sehr oft fiir schwer bearbeitbare Mate-
verwendet rialien
sehr oft
verwendet

@ Drallwinkel

Speziell beim Spanetransport spielt der Drallwinkel (Spanwinkel) eine wichtige Rolle.

fir harte, zdhharte, sprode, Standard-Drallwinkel fiir fir weiche, zdhe,

kurzspanende Werkstoffe normalspanende Werkstoffe langspanende Werkstoffe
hohe Widerstands- mittlere Widerstands- verringerte Widerstands-

fahigkeit der Schneide fahigkeit der Schneide fahigkeit der Schneide

hohere Schnittkraft mittlere Schnittkraft geringere Schnittkraft

@ erforderlich erforderlich erforderlich
ideal fiir kleine meist
Bohrdurchmesser verwendet

Bohrerwerkstoff - genau betrachtet

Schnellarbeitsstahl fir Werkstoffe bis 900 N/mm?2 Festigkeit. Harte HRc 62 bis 65.

- Normen DIN 1.3343, ENHS 6-5-2 und AISI M 2

- Chemische Zusammensetzung in Prozent C 0,90, Cr 4,1, Mo 5,0,V 1,8, W 6,4

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir Werkstoffe bis 1200 N/mm?2 Festigkeit. Hohe Zahigkeit und gute Warmebestandigkeit. Harte HRc 63 bis 67.
- Normen DIN 1.3243, ENHS 6-5-2-5 und AISI M 35

- Chemische Zusammensetzung in Prozent C 0,92, Cr4,1, Mo 5,0,V 1,9, W 6,4, Co 4,8

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt fiir hochfeste Werkstoffe, austenitischen Stahl, Stahl zur Warmverformung etc. Hohe Zahigkeit und einwand-
freie Warmebestandigkeit, lange Standzeit. Harte HRc 63 bis 68. Oft gewahlte Sorte fiir hohe Schnittgeschwindigkeit und Produktivitat.

- Normen DIN 1.3247, ENHS 2-10-1-8, AISI M 42

- Chemische Zusammensetzung in Prozent C 1,10, Cr 3,9, M0 9,2,V 1,2, W1,4,Co 7,8
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@ Spitzenwinkel

Mit dem richtigen Spitzenwinkel ergeben sich Vorteile bei der Spanbrechung.

Standard-Spitzenwinkel 118° Spitzenwinkel 128° fiir harte, zahharte, Spitzenwinkel 140° bei
fiir normalfeste Werkstoffe sprode, kurzspanende Werkstoffe Hartmetallbohrern fiir sehr harte und
zdhharte Werkstoffe
fiir Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm? fir Stahl und Stahlguss tiber 300 N/ fiir geharteten Stahl, rostfreien Stahl,
Festigkeit, Gusseisen, Temperguss, mm? Festigkeit Manganstahl, Hartguss

Messing, Nickel

meistverwendet gute Fiihrung bei Tieflochbohrungen

@ Spitzenanschliff nach DIN 1412

Mit der richtigen Anschliffform der Bohrerspitze wird die Zentrierung und Spanteilung verbessert.

a) &
Sy Y D

Kegelmantelanschliff Normal Ausgespitzte Querschneide A Kreuzanschliff C
Bohrer mit verstarktem Kern Bohrer mit starkem Kern
fiir Stahl, Leichtmetall, Kunststoff fiir alle tiblichen Bohrarbeiten fuir harte Werkstoffe, Guss, Schmiedeteile
fir Tieflochbohrungen
gute Zentrierung beim Anbohren gute Zentrierung
Bohren ins volle Material Bohren ins volle Material

lange Querschneide, hohe Vorschubkraft  kurze Querschneide, geringe Vorschubkraft kurze Querschneiden, geringe Vorschubkraft
Spanteilung, guter Spantransport
stoRunempfindlich stoRunempfindlich

@ Schnittgeschwindigkeit - es lohnt sich

Mehrkosten fiir Hochleistungs-Bohrwerkzeuge werden rasch durch ihre hohe Bohrleistung ausgeglichen. An automatischen
Werkzeugmaschinen haben PVD-beschichtete Hartmetallbohrer aufgrund der drei- bis fiinffach héheren Schnittgeschwindigkeit
normale Bohrwerkzeuge aus Schnellarbeitsstahl weitgehend verdrdngt.

p Arbeitswerkstoff Festighent M/mm’
[ Guss Hirte HE)
Automatenstahl, Baustahl 600 =
Baustahl <850 -
Vergiitungsstahl <900 =
Werkzeugstahl £1100 -
Vergiitungs-, Werkzeugstahl >1100 -
Temperguss <240 HB ==
Gusseisen »240 HB —
Aluminiumlegierungen <500
Kupfer-Zink-Legierungen <800
Stahl rost-fsdurebestindig  z850 —
Chrom-Mickel-Legierungen =850 -
Titanlegierungen %1200 o
B HSS - Schnellarbeitsstahi 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

B H55 o5 - 5% Kobalt
B H55 (o8 - B% Kobalt

= apye meairnseaee ) Schnittgeschwindigkeit ve mimin

Schnittgeschwindigkeit berechnen no- Drehzahl des Frasers in U/min

¢ = Schnittgeschwindigkeit in mm/min
Formel zur einfachen Berechnung der Fraser-Drehzahl. d = Fraserdurchmesserin mm

n - vc x 1000 / (d X 'IT) T = Kreiszahl (3,14)

* = ELMAG-Spezialprogramm Weiteres Bohr- & Fraszubehér finden Sie im Katalog Zerspanungstechnik!

ZUBEHOR




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

typ 3 N
BRRBRDEE

Spiralbohrer mit Zylinderschaft

Spiralbohrer HSS
Leistungsstarker Allround-

Bestell- UVPin€ Bestell- uweine | L [ 1 |
nummer | exkl. MwSt. | nummer | exkl. MwSt.
(o)

Spiralbohrer nach DIN 338 mit J [E'ﬁ;’]
Zylinderschaft, Typ N fiir Werkstoffe 1,0 70000 2,75 70239 2,75 - - 34 12
bis 900 N/mm? Festigkeit. L5 - - 70238 1,90 - - 40 18
. ) ) 2.0 70001 1,15 70237 1,60 - - 49 24
Schnellarbeitsstahl fiir Bohrarbeiten 2,5 70002 1,35 70240 1,90 _ - 57 30
in Baustahl, Guss, Buntmetall, 3,0 70003 1,35 70200 1,90 70300 3,60 61 33
Aluminium und Kunststoff. 3,2 - - 70236 2,35 - - 65 36
35 70004 1,45 70201 2,00 70301 3,60 70 39
Spiralbohrer Hss Cos e e i .
Universell einsetzbarer Hochleistungs- 4,5 70006 1,90 70203 2,75 70303 4,50 80 47
Spiralbohrer nach DIN 338 mit 5.0 70007 2,10 70204 2,75 70304 4,50 86 52
. o 55 70008 2,55 70205 3,40 70305 5,70 93 57
Zylinderschaft, Typ Ti fiir Werkstoffe 60 | 70009 2,75 | 70206 3,40 | 70306 5,70 93 57
bis 1200 N/mm?2 Festigkeit. 6,5 70010 3,05 | 70207 3,95 | 70307 6,30 101 63
Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir ;g ;ggi: :;: ;g:g: :v:g ;g:gg gvgg 132 gg
Bohrarbeiten in Titan, Vergiitungs- 8,0 70013 4,90 70210 6,00 70310 8,90 117 75
und Werkzeugstahl, Edelstahl, 8,5 70014 5,20 70211 6,50 70311 9,50 117 75
Baustahl, Guss, Buntmetall und 9,0 70015 5,90 70212 7,50 70312 11,40 125 81
Kunststoff. 9,5 70016 6,50 70213 8,10 70313 13,40 125 81
Hohe Zahigkeit und sehr gute 10,0 70017 7,50 70214 9,10 70314 13,90 133 87
! (eIt angd 10,5 70018 8,90 70215 11,40 70315 18,60 133 87
Wadrmebestédndigkeit. Hohe 11,0 70019 10,00 70216 12,50 70316 32,50 142 94
Bruchsicherheit durch verstdrkten 11,5 70020 10,50 70217 15,90 70317 33,50 142 94
Bohrerkern. 12,0 70021 11,70 70218 17,90 70318 34,50 151 101
12,5 70022 12,80 70219 22,00 70319 35,50 151 101
Spiralbohrer HSS Co8 13,0 70023 13,70 70220 23,50 70320 38,00 151 101
13,5 70024 16,30 70221 27,50 70321 45,50 160 108
Universell einsetzbarer Hochleistungs- 14,0 70025 18,00 70222 31,00 70322 51,00 160 108
Spiralbohrer nach DIN 338 mit 14,5 70026 24,50 70223 33,50 70323 65,50 169 114
Zylinderschaft, Typ Ti fur Werkstoffe 15,0 70027 25,00 70224 34,00 70324 71,00 169 114
bis 1200 N/mm? Festigkeit. 15,5 70028 27,50 70225 37,50 70325 73,50 178 120
16,0 70029 28,50 70226 39,00 70326 75,50 178 120
Oft gewahltes Spitzenmodell fir 16,5 70030 28,50 70227 44,50 70327 80,50 184 125
hohe Schnittgeschwindigkeit und 17,0 70031 31,50 70228 45,50 70328 83,50 184 125
Produktivitat, lange Standzeit. 17,5 70032 35,00 70229 48,00 70329 90,00 191 130
. . ) 18,0 70033 38,00 70230 49,00 70330 96,50 191 130
Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt fiir 18,5 70034 41,00 | 70231 53,50 | 70331 99,50 198 135
Bohrarbeiten in Titan, Vergiitungs- 19,0 70035 44,50 70232 55,50 70332 103,00 198 135
und Werkzeugstahl, Edelstahl, 19,5 70036 47,50 70233 58,00 70333 109,00 205 140
Baustahl, Guss, Buntmetall und 20,0 70037 50,50 70234 59,50 70334 119,00 205 140
Kunststoff. Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

Hohe Zahigkeit und einwandfreie
Wadrmebestandigkeit, lange
Standzeit. Hohe Bruchsicherheit durch
verstdrkten Bohrerkern.

Geeignet fiir:

Vergiitungs- i Vergiitungs-
Eatals Edtahl/

<1200 N/mm?

tahl
100 N/mm? o T ,‘“
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typ |[ N (28] A .

e = ELMAG
*

typ || C |[228 1 A

MUU@ (340 ] Powered by Quality

Uping [ L [ 1 |
mm mm

T e N exk.Must. | mm | mm
l

L 2,0 70400 1,75 70500 3,75 38 12
2,5 70401 1,75 70501 4,15 43 14
3,0 70402 1,90 70502 4,15 46 16
- 3,5 70403 2,25 70503 4,50 52 20
40 | 70s08 245 |70sa a0 | 55 22
4,5 70405 2,65 70505 5,40 58 24
5,0 70406 2,85 70506 5,70 62 26
SSS 55 | 70407 315 | 70507 620 | 66 2
6,0 70408 3,95 70508 7,10 66 28
6,5 70409 3,95 70509 7,40 70 31
. 7.0 70410 4,30 70510 8,70 74 34
Spiralbohrer kurz HSS 7,5 70411 4,60 70511 8,70 74 34
Leistungsstarker Spiralbohrer nach DIN 1897 mit Zy- gvg ;g:i: i';g ;g:i: 1‘2)':8 ;g g;
Ilndelrschlaft, Typ N fiir Werkstoffe bis 900 N/mm 90 70414 630 70514 14.40 82 0
Festigkeit. 9,5 70415 6,80 70515 16,30 84 40
Ideal geeignet als kurzer Montagebohrer. 10,0 70416 7,20 70516 18,80 83 43
. R . . 10,5 70417 7,60 70517 23,00 89 43
Schnellarbeitsstahl fiir Bohrarbeiten in Baustahl, 11,0 70418 8,60 70518 26,00 95 47
Guss, Buntmetall, Aluminium und Kunststoff. 11,5 70419 9,60 70519 27,00 95 47
Kreuzanschliff nach DIN 1412 C fiir zahe und harte Eg ;g::g ig’;g ;g:;g :g'gg 18; gi
Werl<§toffe, Gu_ss- und Schmiedewerkstiicke. Gute 130 70422 11.70 70522 33.50 102 =
Zentrierung, geringe Vorschubkraft, guter Spantrans- 13,5 70423 13,70 70523 40,00 107 54
port durch Spanteilung, unempfindlich gegen Stol3. 14,0 70424 14,40 70524 45,50 107 54

Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

e ee—— T - I e ———
ARSI exkl. Mwst

L 1,0 70600 4,05 70700 5,60 56 33

1,5 70601 3,50 70701 4,70 70 45 o

2,0 70602 2,55 70702 4,20 85 56 o)

2,5 70603 2,55 70703 4,65 95 62 I

3,0 70604 2,65 70704 4,30 100 66 o

3,5 70605 3,05 70705 5,00 112 73 =)

4,0 70606 3,40 70706 5,40 119 78 N
. 4,5 70607 3,75 70707 6,50 126 82
Spiralbohrer kurz HSS Co5 5,0 70608 415 | 70708 6,50 132 87
Hochleistungs-Spiralbohrer nach DIN 1897 mit Zy- :vg ;g:g: :v;g ;g;‘:g :!‘7‘3 1;3 gi
Ilndelrschlaft, Typ N fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm EE 70611 570 70711 8.90 e o
Festigkeit. 7,0 70612 7,20 70712 9,80 156 102
Spitzenmodell fiir kurze Montagebohrungen und fiir 7,5 70613 7,70 70713 10,90 156 102
kurzen Hub auf Werkzeugmaschinen. 8.0 70614 7,80 70714 12,60 165 103
8,5 70615 9,10 70715 13,60 165 109
Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fir Bohrarbeiten 9,0 70616 9,40 70716 13,60 175 115
in Vergiitungs- und Werkzeugstahl, Edelstahl, Bau- 9,5 70617 11,40 70717 17,60 175 115
stahl, Guss, Buntmetall und Kunststoff. 10,0 70618 11,30 70718 20,00 184 121
L i o 10,5 70619 15,80 70719 27,50 184 121
Hohe Zahlgkelt und sehr gute WarmebestandlngIt. 11,0 70620 16,30 70720 30,50 195 128
Hohe Bruchsicherheit durch verstarkten Bohrerkern. 11,5 70621 27,00 70721 37,00 195 128
Kreuzanschliff nach DIN 1412 C fir zahe und harte Eg ;gg:: :i';g ;g;;: :;’gg ;gg 132
Werkstoffe, Guss- und Schmiedewerkstiicke. Gute 13:0 70624 22:50 70724 40:50 205 134
Zentrierung, geringe Vorschubkraft, guter Spantrans- 13,5 70625 24,50 70725 56,00 214 140
port durch Spanteilung, unempfindlich gegen StoR. 14,0 70626 27,00 70726 56,00 214 140

Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

Geeignet fiir:

Vergiitungs-
?étahl/

tahl
100 N/mm?

* = ELMAG-Spezialprogramm Weiteres Bohr- & Fraszubehdr finden Sie im Katalog Zerspanungstechnik!




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Spiralbohrer mit Morsekegel

typ Al
BHRARERD)

Spiralbohrer Morse HSS

Leistungsstarker  Allround-Spiralbohrer
nach DIN 345 mit Morsekegelschaft, Typ
N fir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 Fes-
tigkeit.

Ideal geeignet zur Einzel- und Kleinseri-
enfertigung auf Werkzeugmaschinen mit
Morsekegelaufnahme.

Schnellarbeitsstahl fiir Bohrarbeiten in
Baustahl, Guss, Buntmetall, Aluminium
und Kunststoff.

Modelle <14 mm mit Kegelmantelan-
schliff N nach DIN 1412. Bohrerspitze mit
kraftigen Hauptschneiden, unempfindlich
gegen StoR und Seitenkrafte. Einfacher
Anschliff von Hand mdglich.

Modelle >14 mm mit ausgespitzter Quer-
schneide nach DIN 1412 A. Spiralbohrer
mit starkem Kern, erméglicht Bohrungen
in das volle Material. Gute Zentrierung
beim Anbohren durch verkiirzte Quer-
schneiden, verringerte Vorschubkraft.

Spitzenwinkel 118° fiir normalfeste
Werkstoffe, Drallwinkel 25° bis 30° fiir
harte, kurz- bis normalspanende Werk-
stoffe. Rechtsgdngige Helix.

Geceignet fiir:

HSS

5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5

21,0

UVPin €
Bestellnummer exkl. MwSt.

71600
71601
71602
71603
71604
71605
71606
71607
71608
71609
71610
71611
71612
71613
71614
71615
71616
71617
71618
71619
71620
71621
71622
71623
71624
71625
71626
71627
71628
71629
71630
71631
71632

(hss |

24,00
24,50
23,50
24,00
22,00
21,00
22,00
27,00
28,00
28,00
29,50
31,00
33,00
33,50
36,50
40,50
38,50
40,00
44,00
39,00
42,00
46,50
439,00
50,50
52,50
53,50
55,50
57,00
60,00
61,50
66,00
71,00
73,50

HSS
CoS

71700
71701
71702
71703
71704
71705
71706
71707
71708
71709
71710
71711
71712
71713
71714
71715
71716
71717
71718
71719
71720
71721
71722
71723
71724
71725
71726
71727
71728
71729
71730
71731
71732

uvpin€ [ L | 1 |Aufnahme
exk.MwSt. | mm | mm [ MK |
28,50 133 52 1
28,50 138 57 1
25,50 138 57 1
28,50 144 63 1
25,50 150 69 1
28,50 150 69 1
25,50 156 75 1
30,50 156 75 1
30,50 162 81 1
31,00 162 81 1
32,50 168 87 1
34,00 168 87 1
35,50 175 94 1
38,50 175 94 1
37,50 182 101 1
43,00 182 101 1
39,00 182 101 1
41,50 189 108 1
46,50 189 108 1
58,50 212 114 2
53,50 212 114 2
60,00 218 120 2
55,00 218 120 2
61,00 223 125 2
56,00 223 125 2
64,00 228 130 2
58,50 228 130 2
72,50 233 135 2
66,50 233 135 2
79,00 238 140 2
72,00 238 140 2
98,50 243 145 2
86,00 243 145 2

Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

Vergiitungs-
§Egtahl/

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

Powered by Quality

Spiralbohrer Morse HSS Co5

Universell einsetzbarer Hochleis-
tungs-Spiralbohrer nach DIN 345 mit Mor-
sekegelschaft, Typ N fiir Werkstoffe bis
1.100 N/mm?2 Festigkeit.

Spitzenmodell zur Serienfertigung auf
Werkzeugmaschinen mit Morsekegelauf-
nahme.

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir
Bohrarbeiten in Vergiitungs- und Werk-
zeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss,
Buntmetall und Kunststoff.

Hohe Zahigkeit und sehr gute Warmebe-
standigkeit.

Kegelmantelanschliff N nach DIN 1412.
Bohrerspitze mit kraftigen Hauptschnei-
den, unempfindlich gegen StoR und Sei-
tenkrafte. Einfacher Anschliff von Hand
moglich.

Spitzenwinkel 128° fiir harte Werkstoffe,
Drallwinkel 39° fur zdhharte Werkstoffe
und leichten Spanetransport. Rechtsgdn-
gige Helix.

* = ELMAG-Spezialprogramm

71633
71634
71635
71636
71637
71638
71639
71640
71641
71642
71643
71644
71645
71646
71647
71648
71649
71650
71651
71652
71653
71654
71655
71656
71657
71658
71659
71660
71661
71662
71663
71664
71665
71666
71667
71668
71669
71670
71671
71672
71673
71674
71675
71676
71677
71678
71679
71680
71681
71682
71683
71684
71685
71686
71687
71688
71689
716390

77,50

79,00

81,50

89,00

96,00

98,00
102,00
102,00
111,00
113,00
116,00
119,00
121,00
124,00
133,00
138,00
142,00
145,00
153,00
156,00
158,00
165,00
184,00
184,00
191,00
191,00
199,00
199,00
219,00
219,00
223,00
223,00
240,00
240,00
265,00
265,00
273,00
273,00
287,00
287,00
299,00
299,00
308,00
308,00
341,00
341,00
361,00
361,00
388,00
388,00
397,00
397,00
411,00
414,00
426,00
426,00
443,00
443,00

71733
71734
71735
71736
71737
71738
71739
71740
71741
71742
71743
71744
71745
71746
71747
71748
71749
71750
71751
71752
71753
71754
71755
71756
71757
71758
71759
71760
71761
71762
71763
71764
71765
71766
71767
71768
71769
71770
71771
71772
71773
71774
71775
71776
71777
71778
71779
71780
71781
71782
71783
71784
71785
71786
71787
71788
71789
71790

Pin€

130,00
113,00
139,00
121,00
142,00
124,00
152,00
133,00
163,00
142,00
167,00
146,00
180,00
157,00
192,00
166,00
201,00
208,00
217,00
228,00
236,00
236,00
248,00
255,00
268,00
275,00
288,00
305,00
317,00
321,00
336,00
344,00
356,00
356,00
361,00
363,00
398,00
406,00
447,00
416,00
457,00
469,00
515,00
487,00
630,00
500,00
612,00
516,00
630,00
553,00
608,00
592,00
722,00
616,00
752,00
645,00

L [ 1 [Aufnahme |

248
248
253
253
276
281
281
281
286
286
286
291
291
291
296
296
296
296
301
301
301
334
334
334
334
339
339
339
339
344
344
344
344
349
349
349
349
349
354
354
354
354
354
359
359
359
359
359
364
364
364
364
364
369
369
369
369

369

150
150
155
155
155
160
160
160
165
165
165
170
170
170
175
175
175
175
180
180
180
185
185
185
185
190
130
190
1390
135
1395
1395
195
200
200
200
200
200
205
205
205
205
205
210
210
210
210
210
215
215
215
215
215
220
220
220
220
220
Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

NC-Anbohrer 90° und 120°

NC-Anbohrer 90° - uvpine | L [ 1 |
. . . s " exkl. MwsSt. mm mm

Hochleistungs-Zentrierwerkzeug fiir prazises, kor-

nungsfreies Anbohren, Vorbohren, Anfasen und Vor- -

fasen, Spitzenwinkel 90° fiir Fasenwinkel 45°.

. « 3,0 71400 8,90 71500 8,90 46 12
Spltzenmoc.iell zur Verwenldung auf Bohr-, Frés-, 4.0 71401 10.20 71501 1020 T 12
Drehmaschinen und Bearbeitungszentren. 5.0 71402 11,40 71502 11,40 62 14
Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir Vergiitungs- 6.0 71403 12,80 71503 12,80 66 16

8,0 71404 16,40 71504 16,40 79 21

und Werll<|zeu§stahl, Edfilstahl, Baustahl, Guss, 10,0 71405 21,00 71505 21.00 =5 5
Buntmetall und Kunststoft. 12,0 71406 28,50 71506 28,50 102 30
Hohe Zdhigkeit und sehr gute Warmebestandigkeit. 14,0 71407 40,00 71507 40,00 107 34
Hohe Bruchsicherheit durch stabilen Zylinderschaft 16,0 71408 68,50 71508 68,50 115 38
und kurze Spannuten. Rechtsgadngige Helix 20,0 71409 115,00 71509 115,00 131 45
P : gangig : 25,0 71410 245,00 71510 245,00 151 53

NC-Anbohrer 120° Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

Hochleistungs-Zentrierwerkzeug fiir prazises, kor-
nungsfreies Anbohren, Vorbohren, Anfasen und Vor-
fasen, Spitzenwinkel 120° fiir Fasenwinkel 30°.

Zentrierbohrer

e e o I =
»{W _— UVPin €

' [ mm | exkl. MwSt.
< 60° Senkwinkel

0,8 3,15 89078 7,90 25,0
1,0 3,15 89077 6,50 31,5
1,25 3,15 89017 6,50 31,5
1,6 4,00 89076 6,50 35,5
2,5 6,30 89079 6,80 45,0
4,0 10,00 89016 13,70 35,5
5,0 12,50 89075 21,00 63,0
6,3 16,00 89015 37,50 71,0

Gecignet fiir:

Vergiitungs-
Ciss 3 stahl/
<240 HB i
L
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BEEL

BSBEL

BT

L

Schaft-Schlichtfraser extra kurz

Hochleistungs-Walzenstirnfraser mit Zylinderschaft
nach DIN 844 und Weldon-Spannflache nach DIN 1835B.

Schlichtfraser fiir kleinflachige Frdsarbeiten, Typ N fiir
universellen Einsatz, fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?
Festigkeit.

6 bis 8 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang
zur Bearbeitung von Flachen, Absdtzen und Ecken.

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von
Vergiitungs- und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl,
Buntmetall und Kunststoff.

Hohe Zdhigkeit und einwandfreie Warmebestandigkeit,
sehr lange Standzeit. Kleine bis mittlere Materialabnah-
me, prazise Bearbeitung, sehr hohe Oberflachengiite.

ELMAG

Powered by Quality

30 73350 130,00

30 30 20 6
35 73351 149,00 90 30 20 6
40 73352 184,00 95 32 25 8

6-8 Schneiden

B sehr guter Schlichtfraser
B hohe Oberfldchengiite
B weicher Schnitt, stets eine Schneide im Eingriff

Schaftfraser extra kurz DIN 844

ESCT 8

Schaft-Schruppfraser extra kurz

Hochleistungs-Walzemstirnfraser mit Zylinderschaft
nach DIN 844 und Weldon-Spannflache nach DIN 1835B.

Schruppfraser fir kleinflachige Frasarbeiten, Typ NR zur
Vorbearbeitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit bis
1.100 N/mma2,

6 bis 8 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang
zur Bearbeitung von Flachen, Absdtzen und Ecken.

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von Ver-
giitungs- und Werkzeugstahl, Baustahl und Buntmetall.

Grobe Rillenteilung fiir mittlere bis groRe Materialabtra-
gung. Der Mittenrauwert der geschruppten Oberfldche
liegt bei 2 Ra 12,5 pm.

Geeignet fiir:

HSS
Co8

HSS
Co8

* = ELMAG-Spezialprogramm

-4
(o)
L
wl
[
=)
N

Coki2 [ ] OPRE LT ane |2 |
exkl. st

. &
Co8 )

30 73353 150,00 30 30 20 6
35 73354 191,00 90 30 20 6
40 73355 234,00 95 32 25 8

Schrupp-Profil fiir groRes Zerspanungsvolumen

Vergiitungs-

Vergtitungs-
stahl/




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

T-Nutenfraser DIN 851
THE

/S IR Hss UVPin €
y=10° )| % 851 |Qui
= I—— _

_ = 11,0 73400 72,50 4 53,5 4 10 6 5

— 1 12,5 73401 73,00 6 57 5 10 B 6

4 16,0 73402 76,50 8 62 7 10 6 8

18,0 73403 79,50 8 70 8 12 6 10

19,0* 73404 82,50 g 71 8 12 6 >8

21,0 73405 85,50 g 74 10 12 6 12

, | . 22,0% 73406 89,50 10 75 10 12 6 >10
« L 250 73407 94,00 11 82 12 16 8 14

a 1;% ****** - o 28,0% 73408 113,00 12 85 13 16 8 >13
32,0 73409 119,00 14 30 15 16 8 18

.S 36,0% 73410 161,00 16 103 17 25 8 >17
40,0 73411 207,00 18 108 19 25 10 22

a | 45,0 73412 251,00 20 113 21 25 10 >21

4 v 59 50,0 73413 298,00 22 124 25 32 10 28
|l‘\'ﬂl“ 60,0 73414 364,00 28 139 30 32 10 36

(“z';s. {tvp H a1 |
[y N jly=10

By | oo (08 --n
[ mm | exkl. MwSt.

| mm [ mm | [Anzahl| mm |

------
18,0 73450 67,50 8 82 1 8 10
21,0 73451 72,50 R 2 8 12
25,0 73452 7700 | 11 108 12 2 8 14
32,0 73453 8800 | 14 111 16 2 8 18
40,0 73454 1200 | 18 138 20 3 8 22
50,0 73455 153,00 | 22 173 25 4 8 28
60,0 73456 19400 | 28 188 31 4 10 36
72,0 73457 263,00 | 35 229 36 5 10 42

Beste"numme UVPin € ___
exkl. Mw Anzahl _

S

73500 49,50 1 6 6 1,0x1,4

73501 39,50 15 6 6 1,5%2,6

7 5 73502 39,50 2 50 6 6 2,0x2,6

10,5 73503 47,50 2 50 6 6 2,0x3,7

10,5 73504 47,50 2,5 50 6 6 2,5x3,7

10,5 73505 47,50 3 50 6 6 3,0x3,7

13,5 73507 49,50 3 56 10 6 3,0x5,0

13,5 73508 49,50 4 56 10 6 4,0x5,0

16,5 73509 58,50 3 56 10 6 3,0x6,5

16,5 73510 58,50 4 56 10 6 4,0x6,5

16,5 73511 58,50 5 56 10 6 5,0x6,5

19,5 73513 71,50 4 63 10 8 4,0x7,5

19,5 73514 71,50 5 63 10 8 5,0x7,5

19,5 73515 71,50 6 63 10 8 6,0x7,5

[ I - 22,5 73517 81,00 5 63 10 8 5,0x9,0

ol 4 :{ SN : ://" 22,5 73518 81,00 6 63 10 8 6,0x9,0
T -T 22,5 73519 81,00 8 63 10 8 8,0x9,0

25,5 73521 91,00 6 63 10 10 6,0x10

s L 28,5 73522 92,00 6 63 10 10 6,0x11
28,5 73523 92,00 8 63 10 10 8,0x11

28,5 73524 92,00 10 71 12 10 10,0x11
325 73527 94,50 8 71 12 10 8,0x13

32,5 73528 94,50 10 71 12 10 10,0x13

I:Iét ———— 455 73531 135,00 10 7 12 12 100x6

Gecignet fiir:

Vergiitungs-
ban m b m igt.hl/
en- p en- p
L L
fmm? fmm? L
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Winkel-Stirnfraser DIN 1835B

"'"' HMH e “ H HSS
I@] y=0° ﬂb " 1833

Winkelfrase

IN 1835B

Bl ) ) § | B9

Geeignet fiir:

hl/
HSS iten-
1}

Co5

= ELMAG-Spezialprogramm

Vergiitungs-
“"gtahu

lZJ]s 16 Bestellnummer

16,0
20,0
25,0
32,0
40,0
16,0
20,0
25,0
16,0
20,0
25,0
16,0
20,0
25,0
32,0
40,0
16,0
25,0
16,0
20,0
25,0
16,0
25,0
16,0
25,0
16,0
25,0

16,0
20,0
25,0
32,0
16,0
20,0
25,0
16,0
20,0
25,0
16,0
20,0
25,0
32,0
16,0
25,0
16,0
20,0
25,0
16,0
25,0

73600
73601
73602
73603
73604
73605
73606
73607
73608
73609
73610
73611
73612
73613
73614
73615
73616
73617
73618
73619
73620
73621
73622
73623
73624
73625
73626

48,50
61,50
76,50
99,00
166,00
48,50
61,50
76,50
48,50
61,50
76,50
48,50
61,50
76,50
99,00
166,00
48,50
76,50
48,50
61,50
76,50
48,50
76,50
48,50
76,50
48,50
76,50

6,3

10

6,3

5,6
7,1

6,3
10
12,5
16

6,3
10
11
10
10

10

73700
73701
73702
73703
73704
73705
73706
73707
73708
73709
73710
73711
73712
73713
73714
73715
73716
73717
73718
73719
73720

43,00
62,50
78,00
101,00
49,00
62,50
78,00
49,00
62,50
78,00
49,00
62,50
78,00
101,00
49,00
78,00
49,00
62,50
78,00
43,00
78,00

5,6
7,1

6,3
10
12,5

6,3
10

11

10

63
67
71
80
60
63
67
60
63
67
60
63
67
71
80
60
67
60
63
67
60
67
60
67
60
67

53
67
71
60
63
67
60
63
67
60
63
67
71
60
67
60
63
67
60
67

12
16
16
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
12
12
12
12
16
12
12
12
12
12
12

12
16
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
12
12
12
12
16
12
12

10
12
12
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
10
12
10
10
10
10
12
10
12
10
12

10
12
12
12
12
10
10
12
10
10
10
12
10
12
10
10
10
10
12

ELMAG
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__-E-
xI(I MwsSt.

4
45
45
45
50
50
50
55
55
55
60
60
60
60
60
65%
65*
70%
70%
70*
75*
75*
80*
80*
85*
85*

45
45
45
50
50
50
55
55
55
60
60
60
60
65*
65*
70%
70*
70*
75*%
75
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Radienfraser DIN 1835B

Schaft-Radienfraser

estellnummer | UVP N €
exkLMwst. | mm | mm | mm |

Hochleistungs-Formfraser nach DIN 6518 zur Herstellung

linderschaft mit Weldon-Spannflache nach DIN 1835B. 8.0 73800 72,50 1 60 10 4
Viertelrund-Profilfraser fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm? gvg 7::8; 73183 1'2 gg 13 &
o , 7 79, 1, 1 4
Festigkeit. 10,0 73803 79,00 2 60 10 4
4 bis 6 Schneiden am Frdserradius. 11,0 73804 79,00 2,5 60 10 4
Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von E'g ;::gz g:’gg 35 gg 1; 2
Vergiitungs- und Werk.zgugstahl, Edelstahl, Baustahl, 14,0 73807 89,00 a 60 12 4
Guss, Buntmetall, Aluminium und Kunststoff. 15,0 73808 95,50 45 60 12 4
Hohe Zihigkeit und einwandfreie Warmebestandig- 133 ;::‘133 lgi'gg gs 23 12 2
keit, _sehr Iangcla Sjcandlze|t. Oft gewa}hllt"e Sorte fiir hohe 200 73811 101.00 e = T 7
SChnlttgescthndlgkelt und Produktivitat. 21,0 73812 124,00 6,5 71 16 4
Kleine bis mittlere Materialabnahme, prizise Bearbei- 22,0 73813 124,00 7 71 16 4
N N 23,0 73814 124,00 7,5 71 16 4

tung, sehr hohe Oberflachengiite. 240 73815 124,00 g ) e r
Werkzeuggeometrie mit einem Drallwinkel von 0° fiir 25,0 73816 149,00 8,5 85 25 4
Formfraser, Spanwinkel 9° fiir Werkstoffe mit mittlerer 26,0 73817 149,00 9 85 25 4
bis hoher Festigkeit. 27,0 73818 149,00 9,5 85 25 4
28,0 73819 149,00 10 85 25 4

31,0 73820 164,00 10,5 90 25 4

32,0 73821 164,00 11 90 25 4

34,0 73822 164,00 12 90 25 4

41,0 73823 229,00 12,5 100 25 6

42,0 73824 229,00 13 100 25 6

44,0 73825 229,00 14 100 25 6

46,0 73826 262,00 15 100 25 6

48,0 73827 262,00 16 100 25 6

52,0 73828 296,00 18 112 32 6

56,0 73829 328,00 20 112 32 6

Spezialschneiden fiir AuRenradien

Geeignet fiir:

b Vergtitungs-
HSS , 3 stahl/
Co8 ' L

<1100 N/mm?

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Schaftfraser kurz mit Morsekegel DIN 845 / DIN 228A

—
845 Co5

;Igsn]‘ typ )\ 45°
w Y =22°

glgsn tVP )\ 35 HSS
[ N Y 12 845 Co5

‘ glgsn typ H A=35°
| N J|7r12°

] '__El-q_'_

Geeignet fiir:

hl/
HSS iten- m
Co5 B

= ELMAG-Spezialprogramm

Vergiitungs-
Eitahl/

10,0
12,0
16,0
20,0
22,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
32,0
36,0
40,0
45,0
50,0
63,0

12,(]
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
32,0
36,0

73900
73901
73902
73903
73904
73905
73906
73907
73908
73909
73910
73911
73912
73913
73914
73915

in€

32,50
33,50
46,50
57,50
65,50
76,00
79,00
81,50
85,00
91,00
103,00
131,00
160,00
201,00
244,00
437,00

101,00
115,00
144,00
177,00
222,00
269,00
376,00
483,00

74051
74052
74053
74054
74055
74056
74057
74058
74059
74060
74061
74062
74063

47,00
48,00
59,00
66,00
77,00
83,00
96,00
111,00
117,00
145,00
155,00
166,00
191,00
212,00
234,00
294,00
356,00
497,00
639,00

106
106

111
117
123
123
147
147
147
147
147
178
178
188
188
233
248

138
138
148
148
160
160
192
192
192
192
192
231
231

o e oMk |z
Mwst. | mm [ mm [ | Anzahl |
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN oniss | typ [ r-100 m. HSS
@ H y=8° Co5

Scheibenfraser feingezahnt DIN 885A

S

-~

Scheibenfrdser feingezahnt

Hochleistungs-Scheibenfraser nach DIN 885A zur Herstellung von
Nuten und Fithrungen im Werkzeug- und Maschinenbau. Bohrung

und Langsnut nach DIN 138. 50,0 74300 107,00 4 16 16
. « . o 50,0 74301 108,00 5 16 16
Schlllchtf'ras.er Typ H zur Endbearbeitung von Werkstoffen mit einer 500 74302 113.00 € 16 16
FEStngEIt bis 1200 N/mmz 50,0 74303 121,00 8 16 16
16 bis 20 Schneiden an den Stirnseiten und am Fraserumfang zum ggvg ;::g‘s‘ ﬁ;’gg 12 ;g 1:
Frasen von Einschnitten. £3.0 74306 122.00 B % 18
Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt zur Bearbeitung von Vergiitungs- 63,0 74307 128,00 6 22 18
und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss, Buntmetall und 63,0 74308 137,00 8 22 18
Kunststoff. 63,0 74309 153,00 10 22 18
63,0 74310 174,00 12 22 18

Hohe Zdhigkeit und sehr gute Warmebestandigkeit, lange Standzeit. 63,0 74311 195,00 14 22 18
Kleine bis mittlere Materialabnahme, prizise Bearbeitung, sehr 63,0 74312 207,00 16 22 18
hohe Oberflachengiite. Der Mittenrauwert der fertigen Oberflache 800 74313 147,00 4 27 20
, : sut g 80,0 74314 154,00 5 27 20
liegt bei Ra 3,2 pm bis Ra 1,6 ym. 80,0 74315 162,00 6 27 20
Werkzeuggeometrie mit einem Drallwinkel von 10° fiir niedrige axi- 80,0 74316 172,00 8 27 20
ale Schnittkrafte, Spanwinkel 8° fiir Werkstoffe mit mittlerer bis =D 74317 177,00 L 2 L8
o 80,0 74318 199,00 12 27 18

hoher Festigkeit. 80,0 74319 229,00 14 27 18
80,0 74320 248,00 16 27 18

80,0 74321 286,00 18 27 18

80,0 74322 286,00 20 27 18

100,0 74323 166,00 4 32 20

100,0 74324 174,00 5 32 20

100,0 74325 193,00 6 32 20

100,0 74326 214,00 8 32 20

100,0 74327 247,00 10 32 20

100,0 74328 266,00 12 32 20

100,0 74329 298,00 14 32 20

100,0 74330 313,00 16 32 20

100,0 74331 368,00 18 32 20

100,0 74332 371,00 20 32 20

100,0 74333 458,00 25 32 20

Schragverzahnte Spezialschneiden

Geeignet fiir:

Vergtitungs-

HSS .. ;b Guss
Co5 ts <240 HB

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Bohrwerkzeuge

Universal-Ausdrehkopf-Sets

Universal-Ausdrehkopf 12 - 225 mm
inkl. Bohrstangensortiment 12-teilig

Sonderzubeh6r Aufnahmeschaft
MK 3/IGM12

-‘ F
Sonderzubehdr Aufnahmeschaft

IS0 40 /1C M16

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

Hochwertige HSS-Bohrerkassette MK 2 / MK 3, 9-teilig, @ 14,5 - @ 30 mm

B HSS-Spitzenqualitat mit Spezialhartung und Prazisionsschliff
B Mit Morsekegelschaft MK 2 bzw. MK 3 gem. DIN 228 fiir rasche
und sichere, direkte Zentrierung in der Maschinenpinole oder in einer Werkzeughiilse
B MK 2 fir Bohrer-@ 14,5 /16 /18 / 20 / 22 mm
B MK 3 fiir Bohrer-@ 24 / 26 / 28 / 30 mm
B Mit Austreiblappen fiir einfache Demontage mittels Austreibkeil
W Set in PVC-Koffer

Umfangreich: HSS-Bohrerkassette, 25-teilig, @1 - @ 13 mm, TiN-beschichtet
B HSS-Spitzenqualitat

W TiN: VerschleilRbestdndige Titannitrid-Beschichtung

B Rundschaft fiir Aufnahme in Bohrfutter

W @1-013mmin0,5mm-Schritten

W Set in Kunststoff-Systemkassette

PREMIUM-Spiralbohrerkassette HSS-Co5, 25-tlg., @ 1-13 mm

B Universell einsetzbare Hochleistungs-Spiralbohrer nach DIN 338 mit Zylinderschaft,
Typ Ti fir Werkstoffe bis 1.200 N/mm?2 Festigkeit

B Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir Bohrarbeiten in Titan, Vergiitungs- und
Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss, Buntmetall und Kunststoff

B Hohe Zdhigkeit und sehr gute Warmebestdndigkeit

B Hohe Bruchsicherheit durch verstdrkten Bohrerkern

HSS-Bohrerkassetten ‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
HSS-Bohrerkassette MK 2 / MK 3, 9-teilig, @ 14,5 - @ 30 mm 82032 128,00
HSS-Bohrerkassette, 25-teilig, @ 1 - @ 13 mm, TiN-beschichtet 82031 56,00
HSS-Co5-Bohrerkassette DIN 338 PREMIUM 25-tlg., @ 1-13 mm 82030 135,00

Plan- und Ausdrehkopf-Sets fiir universellen Einsatz
auf Bohr, Fras- und Drehmaschinen

B Prdzises Ausdrehen von Bohrungen

B Rechtwinkeliges Plandrehen von Stirnflachen in Bohrungen
(ebener Bohrungsboden)

Hinterschneiden von Bohrungen, z.B. von Innengewinden
Fiir das Kugeldrehen auf Drehmaschinen verwendbar

)

[+ 4
(o)
L
wl
[
=)
N

|
|
B Sets mit Ausdrehkopf und 9- bzw. 12-teiligem
Bohrstangensortiment

Bohrdurchmesser 10 - 125 mm bzw. 12 - 225 mm
Gehartet und prazisionsgeschliffen, Rundlauf-
genauigkeit 0,005 mm

Mikrometerschraube fiir prézise Durchmesser-Einstellung .
Ausdrehkopf @ 50 bzw. @ 75 passend fiir Aufnahmeschafte
Morsekonus MK 2 / 3 / 4 oder fiir Steilkegel ISO 30 / 40
Bohrstangenaufnahme @ 12 bzw. @ 18 mm

Bohrstangen mit Hartmetallschneide p
Sets in Kunststoff-Systembox bzw. Systemkoffer
inklusive Montage- und Einstellwerkzeug
i

M Sets ohne Aufnahmeschaft

Aufnahmeschifte

Sonderzubehdr zu Universal-Ausdrehkopf-Sets fiir Maschinen mit
Morsekegel- oder Steilkegelaufnahme

B AufnahmeschaftgroRen Morsekegel MK 2, 3 oder 4
und Steilkegel 1SO 30 oder 40

B Mit Innengewinde fiir Anzugsstange
M10 bzw. M12 oder M16

Universal-Ausdrehkopf-Sets | Aufnahme | Gewinde | Bestell- | UVPin€

und Aufnahmeschafte [ MK/1SO | M | nummer | exkl. MwsSt.
Universal-Ausdrehkopf-Set 10 - 125 mm, 9-teilig - - 82760 262,00
Universal-Ausdrehkopf-Set 12 - 225 mm, 12-teilig - - 82761 372,00
Aufnahmeschaft MK 2 fiir Ausdrehkopf-Sortimente MK 2 IG M10 82764 71,00
Aufnahmeschaft MK 3 fiir Ausdrehkopf-Sortimente MK 3 1G M12 82765 71,00
Aufnahmeschaft MK 4 fiir Ausdrehkopf-Sortimente MK 4 IG M16 82766 71,00
Aufnahmeschaft ISO 30 fiir Ausdrehkopf-Sortimente  1SO 30 IG M12 82767 79,00
Aufnahmeschaft IS0 40 fiir Ausdrehkopf-Sortimente  1S0 40 IG M16 82768 79,00

523



ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Friser - ein Uberblick

Frasertyp

(NR

typ
N

Universell einsetzbarer Schruppfraser
Schlichtfrdaser Typ N Typ NR
fiir die Endbearbeitung fiir die Vorbearbeitung
fiir Werkstoffe fir Werkstoffe

bis 300 N/mm?2 Festigkeit

fir Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff

bis 700 N/mm?2 Festigkeit

fiir Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff

glatte Schneiden fiir kleine
bis mittlere Materialabnahme

grobe Rillenteilung fiir mittlere
bis grofle Materialabtragung

kleines Zerspanungsvolumen
Mittenrauwert Ra 3,2 - 0,6 pm

groRRes Zerspanungsvolumen
Mittenrauwert > Ra 12,5 pm

Oberflache
vorbearbeitet

sehr hohe
Oberflachengiite

typ
H

typ
HRP

typ
HR

Schlichtfraser Schruppfraser Schrupp-/Schlichtfraser
TypH Typ HR TypHRP
fiir die Endbearbeitung fiir die Vorbearbeitung fiir die Vor- und
Endbearbeitung

fiir Werkstoffe bis
1200 N/mm?2 Festigkeit

fur Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff

fir Werkstoffe bis
1200 N/mm?2 Festigkeit

fur Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff

fiir Werkstoffe bis
1200 N/mm?2 Festigkeit

fur Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff

fiir kleine bis mittlere
Materialabnahme

grobe Rillenteilung
flir mittlere bis groRRe
Materialabtragung

optimiertes Schrupp-/
Schlichtprofil fiir hohe
Zerspanungsleistung
mittleres
Zerspanungsvolumen

mittleres
Zerspanungsvolumen

grofRes
Zerspanungsvolumen

Mittenrauwert Mittenrauwert Mittenrauwert

Ra3,2-1,6 pm >Rab,3 pm >Ra3,2pym
sehr hohe Oberflache Oberflachengiite in
Oberflachengiite vorbearbeitet vielen Fallen ausreichend

Fraserbeschichtungen im Vergleich

o TiN Titannitrid

B TICN Titancarbonitrid

B TIAIN Titanaluminlumnitrid

B AICeN Aluminiumchramnitrid !
W AITIN Aluminiumtitannitrid i

Die Typangabe ist eine Auswahlhilfe fiir Fraser. Sie ist auf den Produktseiten angefiihrt.

ty

Schrupp-/Schlichtfraser

TypNRP

fiir die Vor- und Endbearbeitung

fiir Werkstoffe

bis 700 N/mm?2 Festigkeit

fiir Stahl, Guss,

Leichtmetall, Kunststoff

optimiertes Schrupp-/Schlichtprofil
fiir hohe Zerspanungsleistung

mittleres Zerspanungsvolumen

Mittenrauwert > Ra 3,2 ym

Oberflachengiite

in vielen Fallen ausreichend

typ
W
Schlichtfraser

Typ W
fiir die Endbearbeitung

fur weiche Werkstoffe

fiir Nichteisenmetalle
und Kunststoff

fiir kleine bis mittlere
Materialabnahme

mittleres
Zerspanungsvolumen

Mittenrauwert
Ra3,2-1,6 ym

sehr hohe
Oberflachengiite

Die richtige Beschichtung steigert die Leistungsfahigkeit und die Lebensdauer des Frasers.
Herkémmliche TiN-Beschichtungen im Vergleich mit AICrN- und AITiN-Beschichtungen:

b Hochlelstungs-Beschichtungen Nano- Schicht- Reibungs- Anwendungs-
harte dicke koeffizient temperatur
GPa pm *C

AITiN @
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BRED

L
| L [ 1 [ dhe | z |
t.
& L
\.Co8
2,0 72400 14,70 51 7 6 3
2,5 72401 14,70 52 8 6 3
3,0 72402 13,40 52 8 6 4
3,5 72403 14,70 54 10 6 4
4,0 72404 13,40 55 11 6 4
4,5 72405 14,70 55 11 6 4
5,0 72406 13,40 57 13 6 4
55 72407 14,70 57 13 6 4
6,0 72408 13,40 57 13 6 4
6,5 72409 18,80 66 16 10 4
7,0 72410 17,10 66 16 10 4
7,5 72411 18,80 66 16 10 4
8,0 72412 17,10 69 19 10 4
8,5 72413 22,50 69 19 10 4
9,0 72414 20,50 69 19 10 4
9,5 72415 22,50 69 19 10 4
10,0 72416 20,50 72 22 10 4
11,0 72417 24,50 79 22 12 4
12,0 72418 24,50 83 26 12 4
13,0 72419 28,50 83 26 12 4
14,0 72420 28,50 83 26 12 4
15,0 72421 34,00 83 26 12 4
16,0 72422 34,00 92 32 16 4
17,0 72423 41,50 92 32 16 4
18,0 72424 41,50 92 32 16 4
20,0 72425 51,50 104 38 20 4
22,0 72426 67,50 104 38 20 5
24,0 72427 84,00 121 45 25 5
25,0 72428 87,50 121 45 25 5
26,0 72429 98,50 121 45 25 5
28,0 72430 98,50 121 45 25 5
30,0 72431 112,00 121 45 25 5
32,0 72432 115,00 133 53 32 6
35,0 72433 199,00 133 53 32 6
36,0 72434 212,00 133 53 32 6
40,0 72435 266,00 133 63 32 6

Schaft-Schlichtfraser kurz

Kurzer Hochleistungs-Schaftfraser nach DIN 844 mit Weldon-
Spannfléche nach DIN 1835B.

Schlichtfraser fiir kleinflachige Frasarbeiten, Typ N fiir universellen
Einsatz, geeignet fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 Festigkeit.

3 bis 6 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang zur
Bearbeitung von Flachen, Absatzen und Ecken. Ein Zahn iiber
Mitte schneidend zum Eintauchen (Bohren).

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von
Vergiitungs- und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss,
Aluminium und Kunststoff.

Hohe Zahigkeit und einwandfreie Warmebestandigkeit, sehr lange
Standzeit. Oft gewahlte Sorte fiir hohe Schnittgeschwindigkeit
und Produktivitat.

Geeignet fiir:

Ve

HSS

Co8

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

L
-
nummer

exkl. MwSt.
L & ]
 Co8 /

6,0 72500 31,50 57 13 6 4

7,0 72501 35,00 66 16 10 4

8,0 72502 35,00 69 19 10 4

9,0 72503 39,50 69 19 10 4
10,0 72504 39,50 72 22 10 4
11,0 72505 46,50 79 22 12 4
12,0 72506 46,50 83 26 12 4
13,0 | 72507 56,00 83 26 12 4
14,0 | 72508 56,00 83 26 12 4
15,0 72509 66,00 83 26 12 4
16,0 72510 65,50 92 32 16 4
17,0 72511 78,50 92 32 16 4
18,0 | 72512 78,00 92 32 16 4
20,0 72513 96,50 104 38 20 4
21,0 72514 123,00 104 38 20 4
22,0 72515 116,00 104 38 20 5
240 | 72516 144,00 121 45 25 5
250 | 72517 142,00 121 45 25 5
26,0 72518 180,00 121 45 25 5
28,0 72519 178,00 121 45 25 5
30,0 72520 208,00 121 45 25 5
32,0 | 72521 234,00 133 53 32 6

Schaft-Schruppfraser kurz

Kurzer Hochleistungs-Schaftfraser nach DIN 844 mit Wel-
don-Spannflache nach DIN 1835B.

Schruppfraser fir kleinflachige Frasarbeiten, Typ NR zur Vorbear-
beitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit bis 1.100 N/mm2.

4 bis 6 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang zur Be-
arbeitung von Flachen, Absdtzen und Ecken. Ein Zahn liber Mitte
schneidend zum Eintauchen (Bohren).

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von Vergii-
tungs- und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl und Guss.

Hohe Z&higkeit und einwandfreie Warmebestdndigkeit, sehr lange
Standzeit. Oft gewdhlte Sorte fiir hohe Schnittgeschwindigkeit und
Produktivitat.

Grobe Rillenteilung fiir mittlere bis groRe Materialabtragung, sehr
groRes Zerspanungsvolumen. Der Mittenrauwert der geschruppten
Oberflache liegt bei > Ra 12,5 pm.

Werkzeuggeometrie mit einem Drallwinkel von 30° fiir eine gut
ausgewogene Verteilung der Schnittkrafte, Spanwinkel 12° fir
Werkstoffe mit niedriger bis mittlerer Festigkeit.
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

DIN DIN
M CIER LN bss oy RN PEID B N HSS
Uﬁﬂ éz Co8 =) B éﬁ Co8

Schaftfriaser kurz, DIN 844

@

L
UVPin € _-_ veine [ L [ 1 | dhe | z |
nummer |exkl. MwSt.| mm | mm [ mm | Anzahl | xkl.MwSt.| mm [ mm | mm [ Anzahl |
----- 8 |
6,0 | 73000 32,50 57 13 6 3 1,0| 72800 15,10 47 2,5 6 2
8,0 73001 35,50 69 19 10 3 15| 72801 15,10 47 3 6 2
10,0 | 73002 40,50 72 22 10 3 2,0| 72802 11,40 48 4 6 2
12,0 73003 47,50 83 26 12 3 2,5| 72803 12,00 49 5 6 2
14,0 | 73004 56,50 83 26 12 3 3,0| 72804 11,40 49 5 6 2
16,0 | 73005 67,00 92 32 16 3 35| 72805 12,00 50 6 6 2
18,0 | 73006 80,00 92 32 16 3 40| 72806 11,40 51 7 6 2
20,0 | 73007 99,00 104 38 20 3 45| 72807 12,00 51 7 6 2
22,0 | 73008 122,00 104 38 20 3 50| 72808 11,40 52 8 6 2
24,0 | 73009 139,00 121 45 25 3 55| 72809 12,00 52 8 6 2
25,0 | 73010 143,00 121 45 25 3 6,0 | 72810 11,40 52 8 6 2
26,0 | 73011 165,00 121 45 25 3 65| 72811 14,00 60 10 10 2
28,0 [ 73012 168,00 121 45 25 3 7,0 | 72812 14,10 60 10 10 2
30,0 | 73013 192,00 121 45 25 3 7,5 | 72813 16,00 60 10 10 2
32,0 | 73014 210,00 133 53 32 3 8,0 | 72814 14,20 61 11 10 2
85| 72815 17,10 61 11 10 2
Schaft-Schrupp-/Schlichtfraser kurz 3,0 | 72816 16,60 61 1 10 2
9,5 | 72817 19,60 61 11 10 2
Kurzer Hochleistungs-Schaftfraser nach DIN 844 mit Wel- 10,0 | 72818 16,60 63 13 10 2
don-Spannflache nach DIN 1835B. 10,5 | 72819 20,00 70 13 12 2
Schrupp-/Schlichtfraser fur kleinflachige Frasarbeiten, Typ NR P Eg ;gggg ;g::g ;g 13 g g
zur Vor- und Endbearbeitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit 12,0| 72822 19,40 73 16 12 2
bis 1.100 N/mma2. 13,0 | 72823 24,50 73 16 12 2
3 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang zur Bearbei- 1:’3 ;ig;: gg'gg ;: 12 g ;
tung von Flachen, Absdtzen und Ecken. Ein Zahn tiber Mitte schnei- 15;0 72826 28:00 79 19 16 2
dend zum Eintauchen (Bohren). 17,0 | 72827 35,00 79 19 16 2
Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von Vergii- 1801 72828 35,00 73 19 16 2
19,0 [ 72829 43,00 79 19 16 2
tungs- und Werkzeugstahl, Baustahl, Guss und Buntmetall. 200| 72830 43.50 88 2 20 5
Hohe Z&higkeit und einwandfreie Warmebestadndigkeit, sehr lange 22,0 | 72831 54,00 88 22 20 2
Standzeit. Oft gewahlte Sorte fiir hohe Schnittgeschwindigkeit und 24,0 [ 72832 63,00 102 26 25 2
Produktivitit. 250 | 72833 65,00 102 26 25 2
26,0 | 72834 70,00 102 26 25 2
Optimiertes Schrupp-/Schlichtprofil fir héchste Zerspanungsleis- 28,0 | 72835 79,00 102 26 25 2
tung, geeignet fiir harte und/oder kurzspanende Werkstoffe. Der 30,0 | 72836 88,50 102 26 25 2
Mittenrauwert der fertigen Oberfliche liegt bei > Ra 3,2 pm. Die 3201 72837 101,00) 112 22 g2 z
Oberflachengiite ist in vielen Fallen ausreichend. 36,0 72838 132,00 112 32 32 2
g 40,0 | 72839 165,00 118 38 32 2
Werkzeuggeometrie mit einem Drallwinkel von 35° fiir eine gut
ausgewogene Verteilung der Schnittkrafte, Spanwinkel 12° fiir Schaft-Langlochfréser kurz 2 Z
Werkstoffe mit niedriger bis mittlerer Festigkeit. Kurzer Hochleistungs-Schaftfriser nach DIN 327 mit Wel-

don-Spannflache nach DIN 1835B. Langlochfrdser fiir flache Nuten
und mittelharte Werkstoffe, Typ N fiir universellen Einsatz, geeig-
net fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 Festigkeit.

2 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang zur Bearbei-
tung von Langléchern und Nuten. Zdhne zur Mitte schneidend, sehr
genau beim Eintauchen und Nutenfrasen.

Geeignet fiir:

Vergiitungs- 1 Vergiitungs-
2 E T 2
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e
HRE

Walzenstirn-Schlichtfriser

Hochleistungs-Walzenstirnfraser nach DIN 1880 mit Bohrung und
Langsnut nach DIN 138.

Schlichtfraser fir kleinflachige Frasarbeiten, Typ N fiir universellen
Einsatz, geeignet fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 Festigkeit.

6 bis 14 Schneiden am Fraserumfang und an der Stirnseite zur Bear-
beitung von Flachen, Absatzen und Ecken.

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt zur Bearbeitung von Vergiitungs-
und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss und Kunststoff.

Hohe Zdhigkeit und sehr gute Warmebestandigkeit, lange Stand-
zeit. Kleine bis mittlere Materialabnahme, prazise Bearbeitung, sehr
hohe Oberflachengiite.

D16 | oo tnrmer | UVPIN€
exkl. MwSt. | mm | mm | Anzahl |
R
40,0 74200 134,00 32 16 6
50,0 74201 171,00 36 22 8
63,0 74202 220,00 40 27 8
80,0 74203 322,00 45 27 10
100,0 74204 510,00 50 32 10
125,0 74205 701,00 56 40 14

Walzenstirnfraser schrupp DIN 1880

Walzenstirn-Schruppfraser

Hochleistungs-Walzenstirnfraser nach DIN 1880 mit Bohrung und
Langsnut nach DIN 138.

Schruppfraser fiir kleinflachige Frasarbeiten, Typ NR zur Vorbear-
beitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit bis 1.100 N/mm2.

6 bis 10 Schneiden am Fraserumfang und an der Stirnseite zur Bear-
beitung von Flachen, Absatzen und Ecken.

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt zur Bearbeitung von Vergiitungs-
und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl und Guss.

Grobe Rillenteilung fiir mittlere bis grole Materialabtragung, sehr
groles Zerspanungsvolumen fiir Stahl, Guss, Leichtmetall und
Kunststoff. Der Mittenrauwert der geschruppten Oberflache liegt
bei > Ra12,5pm.

Geeignet fiir:

HSS

Co5

* = ELMAG-Spezialprogramm

6-8 Schneiden

B sehr guter Schlichtfraser
B hohe Oberflachengiite
B weicher Schnitt, stets eine Schneide im Eingriff

50,0
63,0
80,0
100,0

74251
74252
74253
74254

UVPin €

192,00
238,00
301,00
418,00
648,00

xkl.MwSt. | mm | mm |

36
40
45
50

Schrupp-Profil fiir hohe Frasleistung

Vergiitungs-
:"'Egtahl/

h7
mm

22
27
27
32

ELMAG

Powered by Quality
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

b typ § A=30° )l % ., HSSE
18358
1z | 2

Schaftfraser kurz, 1 Schneide iiber Mitte DIN 844

BT R

L
Schaft-Schlichtfraser kurz
Kurzer, AITiN-beschichteter Hochleistungs-Schaftfraser EX

nach DIN 844 mit Weldon-Spannflache nach DIN 1835B.
Schlichtfraser fir kleinflachige Frdsarbeiten mit sehr

2,0

hoher Schnittgeschwindigkeit, Typ N fiir universellen 3,0 72601 29,00
Einsatz, geeignet fiir Werkstoffe bis 1.200 N/mm?2 Fes- 4,0 72602 23,00
tigkeit. 5,0 72603 29,00

6,0 72604 29,00
4 bis 5 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang 8,0 72605 36,00
zur Bearbeitung von Flachen, Abs&tzen und Ecken. Ein 10,0 72606 43,00
Zahn iiber Mitte schneidend zum Eintauchen (Bohren). Ezg ;igg; :g:gg
Hochleistungsstahl HSSE-PM mit AITiN-Beschichtung 16,0 72609 70,50
zur Bearbeitung von Titan, Vergiitungs- und Werkzeug- 18,0 72610 86,00
stahl, Edelstahl, Baustahl, Guss, Aluminium und Kunst- 20,0 72611 107,00
stoff. Prazise Bearbeitung, sehr hohe Oberflachengiite, :::g ;;gi: ;i::gg

sehr lange Standzeit.

Geeignet fiir:
3 i Verglitungs-
HSSE S stahl/

DIN -30° [/ .
=) ) 0 ED =
¥ -k

L

Schaft-Schruppfraser kurz

. . . u Bestellnummer

Kurzer, AITiN-beschichteter Hochleistungs-Schaftfraser

nach DIN 844 mit Weldon-Spannfldche nach DIN 1835B. ‘

Schruppfraser fiir kleinflachige Frasarbeiten mit sehr ho- 6,0 73100 — 47,00 57 13 6

her Schnittgeschwindigkeit, Typ NR zur Vorbearbeitung 8,0 73101 52,50 59 19 10 2
von Werkstoffen mit einer Festigkeit bis 1.100 N/mmz. 10,0 73102 60,50 72 22 10 4
4 bis 5 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserum- ii:g ;:igi gg:gg 23 ;g E 2
fang, ein Zahn lber Mitte schneidend zum Eintauchen. 16,0 73105 97,50 92 32 16 4
Grobe Rillenteilung fiir mittlere bis groRe Materialabtra- 18,0 73106 115,00 32 32 16 4
gung, sehr groRes Zerspanungsvolumen. Der Mittenrau- 200 73107 142,00 Lt EE AL <
- . . 22,0 73108 164,00 104 38 20 5

wert der geschruppten Oberflache liegt bei > Ra 12,5 pm. 25.0 73109 199,00 121 a5 2t c
Hochleistungsstahl HSSE-PM mit AITiN-Beschichtung 28,0 73110 247,00 121 45 25 5
zur Bearbeitung von Vergiitungs- und Werkzeugstahl, 30,0 73111 284,00 121 45 25 5
32,0 73112 315,00 133 53 32 6

Edelstahl, Baustahl und Guss. Sehr hohe Frasleistung.

Geeignet fiir:
B Vergiitungs-
HSSE LN stahl/

AITiN PM

52 8 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



TECH-INFO Morsekegelschaft MK DIN 228

L4

ELMAG
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d2
d3
d4
d5
;
|
:
|
h

Kegel ‘ Verjiingung
MK | 1:x |

MK 0 1:19,212=0,05205 @ 1°29'27“ 3 3,9 9,045 9,2 6,4 6 -

MK 1 1:20,047 =0,04988 1°25'43“ 3,5 5,2 12,065 12,2 94 9 M6

MK 2 1:20,020=0,04995 1°25'50" 5 6,3 17,780 18 14,6 14 M10

MK 3 1:19,922=0,05020 1°26'16" 5 7,9 23,825 24,1 198 19 M12

MK 4 1:19,254=0,05194 1°2915“ 6,5 11,9 31,267 316 259 25 M16

MK 5 1:19,002 =0,05263 1°3026" 6,5 159 44,399 44,7 37,6 357 M20

MK 6 1:19,180=0,05214 1°29‘36" 8 19 63,348 63,8 53,9 51 M24
Steilkegelschaft

L3
L4
T8 H———— S
3,
d
L5 L2
L1 L6

Wh 1/2"

Wh 5/8"

Wh 3/4"
Wh1*

14
19,1
25,2
36,5
52,4

8,7
13,5
18,5
24,5
35,7

51

50
53,5
64
81
102,5
129,5
182

Bohrfutter-Einsteck-
zapfen DIN 238

565 105 - 4
62 135 16 5
75 16 249 5
94 20 249 7
1175 24 329 9
1495 29 409 10
200 40 47 16
f
-—-f——-no0-4 ©
:
L
| D d | L
‘ mm mm ‘ mm
6350 58 10
10034 94 145
12,065 111 18,5
15,733 14,5 24
17431 162 32
21,793 198 405
23825 213 | 505

Kegel ‘ Verjiingung

150 | 7:24 \
ISO30 1:3,4286=0,29167 | 8°17'50" 1,6 16,1 31,75 - 16,5 17,4 M12 1/2"-13UNC | -
ISO40 1:3,4286=0,29167 8°17'50" 1,6 16,1 44,45 - 24 253 Mle 5/8“-11UNC | -
ISO50 1:3,4286=0,29167 | 8°17'50" | 3,2 | 25,7 69,85 - 38 396 M24 1“-8UNC -
ISO60 1:3,4286=0,29167 8°17'50" 3,2 257 10795 - 58 60,2 M30 11/4“-7UNC -

EI—

Mechanische Austreibkeile Halbautomatische Austreibkeile

Ein Schlag geniigt fiir das Austreiben eines
Werkzeugs mit Austreiblappen, eines
Kegeldorns oder einer Werkzeughiilse aus
dem Morsekonus einer Werkzeugmaschine.

Austreibkeile

Austreibkeil MK 1 100
Austreibkeil MK 1 - 2 140
Austreibkeil MK 3 190
Austreibkeil MK 4 225
Austreibkeil MK 5 - 6 260

Austreibkeil halbautomatisch MK 1 - 3 320
Austreibkeil halbautomatisch MK 4 - 6 385

* = ELMAG-Spezialprogramm

- | 684
- 934
- 1 126,8 101,8 61,5 47

48,4
65,4

- 2068 161,8
1) = GréRmaRe. 2) = KleinstmaRe, 3) = verkiirzte Ausfithrung

Austreibkeile

33,5 24
42,5 32

76 59

16072
16073
16074
16075
82714
82715
82716

10

| exkl. MwSt.

8 16,2
10 22,5
12 353
16 60

Austreiber mit Gleitkeil. GroRe Hebelwirkung tiber Zahnrad, rutschfester Handgriff.

Automatische, federbetriebene Riickstellung. Ideales Tool fiir Profis und Vielbohrer.
Bestell-
nummer

UVPin €

4,90
6,50
8,70
11,50
17,70
32,50
40,50

-2
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I
w
o
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Schaftfraser / Schaftfrasersatze

- Schaftfraser

i High-Performance-Cutting-Tools (HPC) T
e fir Hochleistungszerspanung

! B Schaftfraser fir Spannzangen / Schaftaufnahme HB

Schaftfradser, 4 Schneiden B Werkstoff HSS-AL
B 4 Schneiden ;
M Frdser-06,8,10und 12 mm "‘ 2

b ‘ Schaftfrdsersatz Titan 20-teilig T
i
B Schaftfraser fiir Spannzangen “"
- ' B HSS-Spitzenqualitat ' ']
¥ B TiN: VerschleiRbestdndige Titannitrid-Beschichtung v

di
J
d2

B VHM Vollhartmetall-Schaftfrdser 35/38°,
TiAIN-beschichtet L‘J
M @4-20mm, 4 Schneiden
B Schaftaufnahme HB, Schafttoleranz h6
B Eignung fiir Werkstoffe bis 1.400 N/mm? Zugfestigkeit,
HRC 45/HRC 60/Stahl/Grauguss/Alu/NE-Metalle

L1

Schaftfrdsersatz 4-teilig

M 2 und 4 Schneiden Schaftfrasersatz Titan
MW Friser-@ 3/4/5/6/8/10/12/14/16/20 mm mit 2 und 4 Schneiden

Schaftfrasersatz 4-teilig

dl [ d2 [ L2 | L1 |Fase| Bestell- UVPin €

Schaftfrdser / Schaftfrasersitze

mm | mm [mm | mm| mm | nummer | exkl. MwSt.

- Schaftfrdser @ 4 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet = 4,0 6 11 57 0,13 17260 35,00

el Schaftfriser @ 5 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 50 6 13 57 0,18 17261 35,00

Schaftfriser @ 6 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 6,0 6 13 57 0,20 17262 35,00

Schaftfriser @ 7 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 7,0 8 19 63 0,20 17263 50,00

Schaftfriser @ 8 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 8,0 8 19 63 0,20 17264 44,00

Schaftfrdser @ 9 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 9,0 10 22 72 0,30 17265 71,00

=] = Schaftfraser @ 10 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet | 10,0 10 22 | 72 0,30 17266 71,00

- LR et | : 1 Schaftfriser @ 11 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 11,0 12 26 83 0,30 17267 99,50

! u - : Schaftfriser @ 12 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet | 12,0 12 26 | 83 0,30 17268 99,50

l'_ ‘ ; P I Schaftfraser @ 13 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 13,0 14 26 83 0,30 17269 129,00
i1 Schaftfraser @ 14 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 14,0 14 26 83 0,30 17270 129,00

=7 Schaftfriser @ 16 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 16,0 16 32 92 0,40 17271 151,00

Schaftfraser @ 18 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 18,0 18 32 92 0,40 17272 205,00

. X - Schaftfraser @ 20 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 20,0 20 38 104 0,50 17273 245,00
Schaftfrasersatz Titan 20-teilig Schaftfrasersatz 4-teilig, @ 6, 8, 10, 12 mm, HSS-AL, 4 Schneiden 89030 98,50
in Systembox Schaftfrisersatz Titan 20-teilig, @ 3 - 20, HSS-TiN, 2 und 4 Schneiden 89031 150,00

Fraser-Montagestand

Praktisches Tool fiir die handliche und sichere Vorbereitung
von Frds- und Bohrwerkzeugen

M |deal fiir den Messerwechsel und Einstellarbeiten

W Verkirzte Umriistzeiten an der Werkzeugmaschine

W Vertikale und horizontale Werkzeugaufnahme

W Einzeln abnehmbare Spannnuten 10 mm

B Mit Werkzeugaufnahmen fiir Steilkegelschaft
nach DIN 69871-A/IS0 40 / DIN 2080

Linge | Breite | Hohe Bestell- UVPin €

Montagestand

mm | mm | mm nummer exkl. MwSt.
Montagestand 1SO 40 210 105 130 82795 177,00

bhebegeriat

Der CHIP COLLECTOR ist ein superpraktischer B Aufsammeln und Bereitstellen von

’ Spanemagnet fiir die sichere Kleinteilen wie Schrauben, Nagel u.a.
Spaneentfernung und Metalltrennung B Hochwirksamer, verschiebbarer
W Rasche Aufnahme von Spénen Permanentmagnet
B Entspanung von Bohrungen, B Gut geeignet fir schwer zugdngliche
Abstreif- Werkstiicken, Maschinen, Arbeitsplatzen Stellen wie Bohrungen oder Ecken
stange B Einfache Materialtrennung und W Stablange 368 - 593 mm
Recycling gemischter Werkstoffe W Verstellbare Abstreifvorrichtung
Abstreifer

Stablange mm | Stab-@ | Gew. Bestell- UVPin €

Permanentmagnet Spanabhebegerdt min. | max. | mm | kg nummer | exkl. MwSt.
in Collector-Rohr Spanabhebegerdt CHIP COLLECTOR 368 593 25 0,6 61807 56,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Eck- & Planfraser

Eckfrdser 90°

B Aufsteckfraser zylindrisch 90° d
fir Nut- und Eckfrasen und 3
universellen Einsatz 7
B 040-160 mm, 4- 10 Schneiden P

bzw. APHX AL
B Kihlmittelbohrungen

B Fir Wendeplatten APKT |_

fiir Innenkiihlung c ! A B )
B Aufnahme 16 - 40 mm D—-| D—_| 90
@40-80 ¢100-160

Eckfraser 90°, @ 63 mm B Auslieferung ohne Wendeplatten .
6 Schneiden, Aufnahme 22 mm

Planfrdser 45°

Bl Leichtschneidende Planfraser fiir Schrupp- und

d
a_
N —
Schlichtbearbeitung und universellen Einsatz 1:tr % a
Lt
C
D

W Vibrationsarmer Lauf durch stark positive
Schneidengeometrie

B @ 40-160 mm, 3 - 8 Schneiden

B Fir Wendeplatten SEKT bzw. SEGT AL

B Kihlmittelbohrungen fiir Innenkiihlung

B Aufnahme 16 - 40 mm De

B Auslieferung ohne Wendeplatten

Planfraser 45°, @ 63 mm
6 Schneiden, Aufnahme 22 mm

Eck- und Planfraser FIBL?I::I'?':IE-I' e)::(\I/.PIVIIC\IEt.
Eckfridser 90°, @ 40 mm, 4 Schneiden, Aufnahme 16 mm 40 - 16 12 8 84 56 40 17 17210 *163,00
Eckfrdser 90°, @ 50 mm, 5 Schneiden, Aufnahme 22 mm 50 - 22 18 ' 21 104 6,3 40 17 17211 *193,00
Eckfrdser 90°, @ 63 mm, 6 Schneiden, Aufnahme 22 mm 63 - 22 18 | 21 104 6,3 40 @17 17212 * 223,00
Eckfridser 90°, @ 80 mm, 7 Schneiden, Aufnahme 27 mm 80 - 27 20 22 124 8 50 17 17213 * 294,00
Eckfréser 90°, @ 100 mm, 8 Schneiden, Aufnahme 32 mm 100 - 32 45 26 144 8 50 17 17214 *422,00
Eckfréser 90°, @ 125 mm, 9 Schneiden, Aufnahme 40 mm 125 = 40 56 38 164 9 63 17 17215 * 490,00
Eckfrdser 90°, @ 160 mm, 10 Schneiden, Aufnahme 40 mm 160 - 40 87 32 164 9 63 17 17216 * 632,00
Planfrdser 45°, @ 40 mm, 3 Schneiden, Aufnahme 16 mm 40 53 16 14 18 84 56 40 6 17250 * 209,00
Planfriser 45°, @ 50 mm, 4 Schneiden, Aufnahme 22 mm 60 63 22 17 21 104 63 48 6 17251 * 228,00
Planfrédser 45°, @ 63 mm, 5 Schneiden, Aufnahme 22 mm 63 76 22 19 21 104 6,3 48 6 17252 * 263,00
Planfrédser 45°, @ 80 mm, 6 Schneiden, Aufnahme 27 mm 80 93 27 38 24 124 7 50 6 17253 *311,00
Planfraser 45°, @ 100 mm, 6 Schneiden, Aufnahme 32 mm 100 113 32 45 26 144 8 50 6 17254 * 357,00
Planfraser 45°, @ 125 mm, 7 Schneiden, Aufnahme 40 mm 125 138 40 56 32 (164 9 63 6 17255 * 439,00
Planfriser 45°, @ 160 mm, 8 Schneiden, Aufnahme 40 mm 160 173 40 - - - 9 63 6 17256 * 709,00

HM-Wendeplatten

w_}ﬁ'

HM-Wendeplatte APKT HM-Wendeplatte APHX AL HM-Wendeplatte SEKT HM-Wendeplatte SEGT AL
W Passend fur Eckfraser 90° W Passend fur Eckfraser 90° B Passend fiir Planfraser 45° B Passend fir Planfraser 45°
W TiAIN-beschichtet B Geschliffen und poliert B TiAIN-beschichtet B Eignung fur Aluminium,
W Eignung fiir Stahl, Edelstahl, W Eignung fir Aluminium, B Eignung fir Stahl, Edelstahl, Grauguss, eisenfreies
Werkzeugstahl, rostfreien Grauguss, eisenfreies Werkzeugstahl, rostfreien Material und Kupfer
Stahl und Sphdaroguss Material und Kupfer Stahl und Sphdaroguss

Bestell- | UVPin€

HM-Wendeplatten

nummer \ exkl. MwSt.
HM-Wendeplatte APKT fiir Eckfrdser 90°, Radius 0,8 mm 16,00 9,45 5,26 4,40 0,80
HM-Wendeplatte APHX AL fiir Eckfraser 90°, Radius 0,8 mm 16,00 9,52 4,76 4,40 0,80 17224 *11,40
HM-Wendeplatte SEKT fiir Planfraser 45° 12,70 12,70 4,76 5,50 - 17225 *10,00
HM-Wendeplatte SEGT AL fiir Planfradser 45° 12,70 12,70 4,76 5,50 - 17226 *11,30

TiAIN Titan-Aluminium-Nitrid APKT / APHX AL
Titan-Aluminium-Nitrid ist eine Mehrlagen-Verschleil- T
schutzschicht, die mit Hilfe des PVD-Verfahrens auf Werk-

zeugoberfldchen aufgebracht wird, um eine hohe Zahigkeit

und Oxidationsstabilitat zu erzielen.

* = ELMAG-Spezialprogramm
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

CNC-Hydraulikschraubstock HP V

Gut gespannt ist halb gewonnen: Hochwertige Spannvorrichtung
fiir rasches und sicheres Spannen auf Bohr- und Frasmaschinen.

B Mechanisch-hydraulische Spannung mit hoher Spannkraft
B Niederhaltesystem? fiir hochste Sicherheit
B Hoch belastbarer Spharoguss, Zugfestigkeit 600 N/mm?2
B Fihrungsbahnen gehartet und geschliffen,
Hartegrad 45 HRC
Spannbacken gehartet, geschliffen, austauschbar
Positionier- und Auflagegenauigkeit 0,02 mm,
Parallelitat 0,015 mm
B Sehr hohe Spannwiederholgenauigkeit,

auch im Parallelbetrieb

HP 200V

M Vierfach verwendbar, auch vertikal und horizontal
WL m Spindelabdeckung gegen Spéne und Schmutz

I T . - HPV | 100 | 130 | 160 | 200 @HPV | 100 | 130 | 160 | 200
| | A | 475 540 630 705  Jmin. O 0 0 0
(=] l - .-11].-| . EONI ETSS— E— | El__t : el gl b il Jmax. 12 2l il 220
| | 11 [ | atl C 135 135 135 135 K 48 | 55 | 58 63
= ] | D 101 131 161 201 L 2 22 22 22
| E 130 | 147 160 170 M | 125 125 125 | 125
| F 133 150 163 173 N 16 18 18 18
G 65 =70 85 | 90 P 14 14 14 | 14
H
I

15 15 15 18 X802 45 65 65 82
\&?

105 | 115 130 @ 150 02 85 95 105 | 110

[mm]

CNC-Hydraulikschraubstécke HP V

Spannbacken [mm] \
Hohe

Bestell-
nummer

Spannkraft | NZY | Gew. UVPin €

exkl. MwSt.

Breite |

| Spannweite | kN | kNmax. | %kN | ke

CNC-Hydraulikschraubstock HP 100 V 100 48 0-125 0-36 41 50 25 82800 *1.585,00
CNC-Hydraulikschraubstock HP 130 V 130 55 0-180 0-46 52 50 38 82801 *1.715,00
CNC-Hydraulikschraubstock HP 160 V 160 58 0-240 0-56 61 50 57 82802 *2.095,00
CNC-Hydraulikschraubstock HP 200 V 200 63 0-280 0-71 82 50 78 82803 *2.595,00

1) Zusatzlicher Niederzug NZ 50 % der Spannkraft

Prismenbacken zu HPV

—
—

| *

Prismenbacken zu HP V Bestell UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 100 V 82829 * 156,00
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 130 V und MP 130 V 82830 *188,00
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 160 V und MP 160 V 82831 * 207,00
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 200 V und MP 200 V 82832 * 266,00

Prismenbacke zu HP 130 V und MP 1300V,
Héartegrad HRC 55 - 58

Drehplatte zu HPV

Drehvorrichtung zur Aufnahme eines
Hydraulikschraubstocks Modell HP V

fir prazise, radiale Einstellung

B HPV leicht dreh- und fixierbar

W 360°-Positionierung, gut ablesbare Skala

Drehplatte mit Skalazu HP 100V 248 29 25 16 6,6
Drehplatte mit Skalazu HP130V 296 32 25 18 10,6
Drehplatte mit Skalazu HP160V 312 34 25 18 15,5
Drehplatte mit Skala zu HP 200V 378 44 25 18 27,2

Bestell-
nummer
82805
82806
82807
82808

UVPin €
exkl. MwSt.
* 642,00
* 773,00
* 898,00
*1.170,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Hydraulikschraubstock MP V

Mechanisch-hydraulische Spannung, hohe Spannkraft
Niederhaltesystem? fiir hochste Sicherheit

Hoch belastbarer Spharoguss, Zugfestigkeit 600 N/mm?
Fiihrungsbahnen gehértet und geschliffen,

Hartegrad 45 HRC

Spannbacken gehartet, geschliffen, austauschbar
Rasches Einspannen durch Spannbereichseinstellung
Auflagegenauigkeit und Parallelitdt 0,02 mm

Hohe Spannwiederholgenauigkeit

MP 130V

PATENTIERTES
HALTESYSTEM

505 625 700 810 Pmin. 695 755 830 920
190 240 280 320 Pmax. 920 1.055 1.140 1.260
130 160 200 250 Qmin. 570 640 725 815
170 205 240 290 Qmax. 795 940 1.035 1.155
127 140 163 190 R 260 320 365 420
55 58 63 80 S 105 125 150 180
72 82 100 110 Tmin. 0 0 0 0

163 179 205 238 Tmax. 225 300 310 340
95 105 125 139 u 125 125 125 125
290 340 400 460 Vv 15 15 18 21
106 125 165 195 w 16 16 18 18

X

Y

z

180 208 265 320 18 18 22 22
250 300 360 410 14 14 14 14
160 196 240 270 25 27 36 36

[mm]

OZZI-r"AR—IOOTMMmMoMNwbD>

) . Bestell- UVPin € o
s i LY Hohe | Spannweite | : nummer exkl. MwSt. He)
Hydraulikschraubstock MP 130 V 130 55 0-225 0-36 41 50 36 82810 *1.155,00 E
Hydraulikschraubstock MP 160 V 160 58 0-300 0-41 52 50 56 82811 *1.155,00 om
Hydraulikschraubstock MP 200 V 200 63 0-310 0-62 72 50 90 82812 *2.575,00 =
Hydraulikschraubstock MP 250 V 250 80 0-340 0-72 82 50 140 82813 *4.380,00 N

1) Zusatzlicher Niederzug NZ 50 % der Spannkraft

Prismenbacken zu MPV

UVPin €

B Il-
Prismenbacken zu MP V ‘ este

h‘ o
— nummer exkl. MwSt.
-‘-- Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 130 V und MP 130 V 82830 *188,00
* Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 160 V und MP 160 V 82831 * 207,00
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 200 V und MP 200 V 82832 * 266,00
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock MP 250 V 82833 * 348,00

Prismenbacke zu HP 160 V und MP 160V,
Hartegrad HRC 55 - 58

Drehplatte zu MPV

Drehvorrichtung zur Aufnahme eines ] ] Bestel- | UVPin€
Hydraulikschraubstocks Modell MP V nummer | exkl. MwSt.
fUr prézise’ radiale Einste”ung Drehplatte mit Skala zu MP 130V 290 260 34 16 9 82815 * 236,00
. Drehplatte mit Skala zu MP 160 V 340 320 39 16 15 82816 * 258,00
B Hoch belastbare Gussausfiihrung Drehplatte mit SkalazuMP 200V | 400 360 @ 46 | 18 | 23 82817 * 464,00
W 360°-Positionierung, gut ablesbare Skala Drehplatte mit Skalazu MP 250V = 460 = 420 50 18 32 82818 * 637,00

= ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Hydraulikschraubstock CB

Prazisions-Maschinenschraubstock mit hoher
Spannwiederholgenauigkeit fiir Bohren und Frasen

B Mechanisch-hydraulische Spannung mit hoher Spannkraft
W Sehr robuste, langlebige Ausfiihrung mit
hoch belastbarem Gusskorper
B Fihrungsbahnen gehartet und geschliffen
B Spannbacken gehartet, geschliffen, austauschbar
B Mit Drehteller fur rasche radiale Einstellung

Hydraulikschraubstdcke CB Spannbacken [mm] | Linge* | Hohe | Gew. Bestell- ‘ UVPin €
mit Drehteller Spannweite nummer exkl. MwSt.
Hydraulikschraubstock CB 100 mit Drehteller 108 36 0-58 /58-115/115-170 443 95 28 82820 * 763,00
Hydraulikschraubstock CB 125 mit Drehteller 132 48 0-70/ 70-145 / 145-215 550 118 47 82821 * 780,00
Hydraulikschraubstock CB 150 mit Drehteller 150 54 0-100 / 100-200 / 200-300 620 136 63 82822 * 898,00
Hydraulikschraubstock CB 200 mit Drehteller 204 62 0-100 / 100-200 / 230-300 680 162 110 82823 *1.670,00

* Gesamtlange ohne Handgriff

PROFI-Maschinenschraubstocke inkl. Drehteller

; ) | Spannweite | Gewicht | Bestell- UVP in€
Maschinenschraubstécke
mm kg nummer exkl. MwSt.
PROFI-Maschinenschraubstock 4" / 100 mm 62 10 82824 * 247,00
PROFI-Maschinenschraubstock 5" / 130 mm 80 16 82825 *339,00
PROFI-Maschinenschraubstock 6" / 150 mm 112 27 82826 * 395,00
PROFI-Maschinenschraubstock 8" / 200 mm 146 58 82827 * 685,00

ellspannschraubstocke

" Bestell- UVPin €

Schnellspannschraubstdcke ‘ Aummer exkl. MWSL.
Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 4" / 100 mm 16091 *365,00
QUICK GRIP 6%, Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 6" / 150 mm 16092 * 530,00
Spannweite 150 mm Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 8" / 200 mm 16093 * 705,00
Prismenbacke 4" / 100 mm fiir QUICK GRIP 16095 * 82,50
e Prismenbacke 6" / 150 mm fiir QUICK GRIP 16096 *108,00
’ Prismenbacke 8" / 200 mm fiir QUICK GRIP 16097 *129,00

L] [ X

PROFI-Maschinenschraubstocke
. n . = i = i

Maschinenschraubstock 5", Maschinenschraubstdcke ‘ Spar::r\;velte ‘ fjrsntr‘ill:ar exUk\I/.PNIl\r/]vgt.
Spannweite 120 mm PROFI-Maschinenschraubstock 3" / 75 mm 82 16080 87,00
PROFI-Maschinenschraubstock 4" / 100 mm 100 16082 114,00
PROFI-Maschinenschraubstock 5" / 120 mm 120 16084 142,00
PROFI-Maschinenschraubstock 6" / 150 mm 145 16086 241,00

aschinenschraubstocke

. Spannweite Bestell- UVPin €
Schraubstock 5", Schraubstdcke mm nummer exkl. MwSt.

Spannweite 37 mm Schraubstock 3" / 75 mm 55 88141 40,50
Schraubstock 4" / 100 mm 94 88142 40,50
Schraubstock 5" / 120 mm 97 88143 46,00
Schraubstock 6" / 150 mm 140 88144 55,50

Spannschrauben

‘ Bestell- UVPin€
SPEIES el nummer exkl. MwSt.
Spannschraube fiir T-Nut Spannschraube M8 komplett fiir T-Nut 10 mm 89048 14,10
mit Ausgleichsscheibe und Spannschraube M10 komplett fiir T-Nut 12 mm 89032 13,20
hoher Spannmutter Spannschraube M12 komplett fiir T-Nut 14 mm 89033 16,30
Spannschraube M10 komplett fiir T-Nut 16 mm 89049 20,00
Spannschraube M14 komplett fiir T-Nut 16 mm 89039 22,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Spannwerkzeuge

Stets optimal aufgerdumt:

58 Spannwerkzeuge in
stabiler Stahlblechbox

= ELMAG-Spezialprogramm

Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig

ELMAG

Powered by Quality

Superpraktische Spannwerkzeug-
Sortimente M10 / M12 / M14 fiir
T-Nuten12 /14 /16 mm

6 T-Nutmuttern

6 Sechskant-Bundmuttern

4 \Verlangerungsmuttern

12 Stufenblécke

3 x 2 Stufenspanneisen

24 Stiftschrauben, je 4 Stiick
Lange 75, 100, 125, 150,

175 und 200 mm

B Alle Spannwerkzeuge briiniert

spannwerkzeuge ‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Spannwerkzeug-Sortiment 58-teilig, M8 fiir T-Nut 10 mm 88099 *99,50
Spannwerkzeug-Sortiment 58-teilig, M10 fiir T-Nut 12 mm 88085 *107,00
Spannwerkzeug-Sortiment 58-teilig, M12 fiir T-Nut 14 mm 88083 *111,00
Spannwerkzeug-Sortiment, 58-teilig, M14 fiir T-Nut 16 mm 88082 * 128,00

Parallel-Unterlegplatten

Prazisions-Unterlegplatten fiir Bohr- und Frasmaschinen

B Paarweise feingeschliffen

B Spezialstahl gehdrtet, 55 - 62 HRC

B Hohentoleranz £ 0,01 mm

B Parallel-Héhentoleranz 0,005 mm auf 100 mm Ldnge
B Breitentoleranz £ 0,02 mm

B Parallel-Breitentoleranz 0,02 mm

Parallel-Unterlegplatten-Satz 40-teilig

B Ldnge 100 mm

B Breiten 1 mm steigend 5 - 24 mm

B Hohen 1 mm steigend 2 - 6 mm

B Abmessungen der einzelnen Platten:
5x2,10x2,15x2,20x2,6x3,11x3,16x 3,
21x3,7x4,12x4,17x4,22x4,8x5,13x5,
18x5,23x5,9%x6,14x6,19x6,24x6 mm

W 20 Paare im Holzstander

[+ 4
(o)
I
]
m
=
)|

Parallel-Unterlegplatten-Satz 16-teilig

B Ldnge x Hohe 200 x 8 mm

W Breiten 17, 22, 26, 28, 32, 36, 38,42 mm
B 8 Paare in Systembox

Parallel-Unterlegplatten-Satz 24-teilig

B Lange x H6he 120 x 10 mm

B Breiten 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28,
30, 32, 35,40 mm

B 12 Paare in Systembox

Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig

B Linge x Hohe 150 x 10 mm

H Breiten 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28,
30, 32, 35, 40, 45, 50 mm

B 14 Paare in Systembox

Parallel-Unterlegplatten-Satze Aummer exkl. MWSL.

‘ Bestell- UVPin €

Parallel-Unterlegplatten-Satz 40-teilig, 100 x 2/3/4/5/6 mm 82792 341,00
Parallel-Unterlegplatten-Satz 16-teilig, 200 x 8 mm 82793 175,00
Parallel-Unterlegplatten-Satz 24-teilig, 120 x 10 mm 82790 281,00
Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig, 150 x 10 mm 82791 361,00

935



ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Teilapparate TAHV

Teilapparat TAHV mit Dreibacken-Drehfutter
und sechs prazisen Einrastscheiben fiir die
Teilungen 2 x 180°, 3 x120°, 4 x 90°,

6x60°, 8x45° 12 x30°und 24 x 15°

Teilapparate fiir Bohr- und Frasmaschinen zur prdzisen Bearbeitung von
Werkstiicken an einstellbaren Winkelpositionen.

B Horizontal oder vertikal auf Bohr- oder Frdstisch montierbar
B Mit hochwertigem Dreibacken-Drehfutter

B Ubersetzungsverhiltnis Drehfutter zu Handrad 1 : 90,
entspricht je Handrad-Umdrehung 4° Drehfutterdrehung
Drehfutter nach Ausrastvorgang frei drehbar

Gut lesbare Skalen, Nonius mit Ablesegenauigkeit 10"
Spielfreie Schnellklemmvorrichtungen
Ubersetzungsgetriebe gehartet und geschliffen

D

B A
D

Abmessungen [mm]
TAHV Al B | c | o[ E [ F [ c [ H
TAHV 160 188 150 113 250 246 50 198 130
TAHV 200 238 160 124 312 290 63 238 155

Planscheibe fiir TAHV

Sonderzubehér fiir prazises Spannen grolRer oder unregelmaRiger
Werkstiicke auf Teilapparat TAHV, mit T-Nuten

Reitstock fiir TAHV

Sonderzubehér fiir prazises Spannen langer oder
unregelmaRiger Werkstiicke auf Teilapparaten

W Passend fiir Bohr- und Frastische

B Hoch belastbarer, robuster Gusseisenkérper

B Gehadrtete Zentrierspitze, Hdrtegrad 50 - 52 HRC
W RST 130 mit Hohe 120 - 143 mm fiir TAHV 160
W RST 160 mit Hohe 150 - 170 mm fiir TAHV 200

Teilapparate TAHV, Planscheiben ‘ Bestell- UVPin €

und Reitstocke nummer exkl. MwSt.
Teilapparat horizontal /vertikal TAHV 160 mit Drehfutter 82860 *1.700,00
Teilapparat horizontal/vertikal TAHV 200 mit Drehfutter 82861 *2.150,00
Reitstock RST 130, Hohe 127 - 165 mm 82875 * 348,00
Reitstock RST 160, Hohe 190 - 220 mm 82876 * 407,00
Planscheibe @ 200 mm fiir Teilapparat TAHV 160 82870 * 217,00
Planscheibe @ 255 mm fiir Teilapparat TAHV 200 82871 * 297,00

Teilscheiben-Set klein

Mit Teilscheibe fiir grolle Teilungen, Bohrungsanzahl 26/28/
30/32/34/37/38/39/41/43/44/46/47/49/51/53/57/59

Teilscheiben-Set groR

Mit Teilscheibe fiir kleine Teilungen, Bohrungsanzahl 61/
63/67/69/71/73/77/79/81/83/87/89/91/93/97/399

236

Teilscheiben-Sets zur Herstellung von prdzisen, indirekten
Spezialteilungen auf Teilapparaten oder Rundtischen

W Einfache Montage auf der Antriebsachse

W Prazise Positionierung durch Einrasten eines Indexstiftes
oder einer Indexschere in die Teilscheiben-Bohrungen

W Einstellbarer Indexstift fiir einfache Teilungen, z.B. zum
Einrasten in jede fiinfte Teilscheibenbohrung

B Einstellbare Indexschere fiir komplexe Teilungen, z.B. nach
je zwei ganzen Umdrehungen des Handrads soll jeweils die
zehnte Bohrung abgesteckt werden - der erste Scherenzeiger
zeigt auf die Startbohrung, der zweite Scherenzeiger zeigt
die Zielbohrung, in welche eingerastet wird

B Komplett-Sets mit Teilscheibe, Indexstift, Indexschere, Distanzring

. Bohrungs-| A-B | I-@ | Hohe | Bestell- UVPin €
Teilscheiben-Sets
anzahl | mm | mm | mm nummer exkl. MwSt.
Teilscheiben-Set klein 26 - 59 180 @ 28,8 10,5 82865 * 235,00
Teilscheiben-Setgro@ 61-99 = 180 28,8 10,5 82866 * 235,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Rundtische HVRT

Rundtische fiir Bohr- und Frasmaschinen

Rundtische mit niedriger Bauform fiir die Mehrseitenbearbeitung

von Werkstiicken, z.B. fiir das Frasen von radial angeordneten
Ausnehmungen, Mehrkanten, Keilwellen, Wendelnuten, Lochbildbohren
auf Kreis etc.

Horizontal oder vertikal auf Bohr- oder Frastisch montierbar
Prdazise Bearbeitung an einstellbaren Winkelpositionen
Kreisférmige Bearbeitung am drehenden Werksttick
Inklusive Planscheibe, Parallelitat zur Grundflache 0,02 mm
HVRT 100 - 200 mit vier, HYRT 250 mit sechs T-Nuten

Mit Morsekonus MK zur Aufnahme eines Spannfutters

Gut lesbare Skalen, Nonius mit Ablesegenauigkeit 10"

Sehr robuste, langlebige Ausfiihrung

Ubersetzungsgetriebe gehartet und prazisionsgeschliffen
Fir Prazisions-Frasarbeiten mit Spezialteilung wird die
Verwendung einer Teilscheibe empfohlen

Rundtisch HVRT 100

Abmessungen | ~ HWRT

[mm] | 100 | 160 | 200 [ 250
A 145 200 265 325
B 114 160 220 280
C 85,5 100 135 165
D 2110 @150 @ 200 @ 250
E 12 16 16 16
G - 17 17 17
H 85 83 105 115
J - 10 10 15
M MT2 MT2 MT3 MT4
N 68 78 98 113

PY3

ZUBEHOR

. en-g | Aufnahme | i . | Bestel- | UVPin€
Rundtisch HVRT 250 [ MK | : | nummer | exkl. MwSt.

Rundtisch horizontal/vertikal HYRT 100 110 MK 2 1:72 7,25 82850 * 546,00
Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 160 160 MK 2 1:90 16,5 82851 * 626,00
Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 200 200 MK 3 1:90 30,5 82852 * 681,00
Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 250 250 MK 3 1:90 44 82853 * 777,00



ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Kantentaster

- Kantentaster sind Einstellwerkzeuge fiir Frasmaschinen - sehr hilfreich
fiir eine prdzise Positionierung einer Werkstiick-Bezugsebene an der
Spindelachse und fiir das Ausrichten an der X- und Y-Achse.

Mechanischer Kantentaster

B Besteht aus Spannschaft und Tastfinger mit Zentrierscheiben,
e T die mit einer Spiralfeder zusammengehalten werden
' B Bei Ertasten der Bezugsebene Rundlauf der Zentrierscheiben
" B Tastfingerdurchmesser 4 mm
B Ausrichtgenauigkeit 0,01 mm
e B Drehzahl max. 600 UpM
B |deal fiir Frasarbeiten mit einer Messtoleranz um 0,01 mm, z.B.
fiir Stahlbau, Modellbau, Lehrlingsausbildung, Hobbyfraser etc.

Elektronischer Kantentaster

B Mit Leuchtanzeige (LED) bei Ertasten der Bezugsebene
B Federnd gelagerte, gehartete Tastkugel @ 10 mm

_’!-p:vq:._f-" B Ausrichtgenauigkeit 0,01 mm
Mechanischer Kantentaster mit - B Profigerat fiir prazises und miiheloses Ausrichten von Werk-
Tastfinger / Zentrierscheiben f - stiicken in der X- und Y- Achse, ideal fiir jeden Frasprofi in

Feinwerktechnik, Werkzeug- und Maschinenbau

v Schaft [Z! Bestell- UVPin €
Elektronischer Kantentaster mit | nummer exkl. MwsSt.
T 10

Tastkugel / LED Leuchtanzeige Mechanischer Kantentaster 82797 79,00
Elektronischer Kantentaster 20 173 82796 111,00

Gewindeschneidapparate
l - Sicheres und effizientes Schneiden perfekter Innengewinde auf Bohr- und

Frasmaschinen mit Handvorschub

B Verwendung mit Gewindebohrer
B Mehr Sicherheit durch Rutschkupplung mit vierstufig
einstellbarem Drehmoment
B Mit Umkehrgetriebe fiir automatischen Drehrichtungswechsel
bei manuellem Riickhub, Umschalten der Spindeldrehrichtung
nicht erforderlich
B Effizienter, automatischer Schnellriicklauf mit 1,75-facher
Drehzahl, sofort wirksam bei Vorschub-Richtungswechsel
B Normaufnahme B 16 fiir Kegeldorn MK 3 / MK 4
B Lieferumfang: 1 Gewindeschneidapparat
1 Kegeldorn mit Austreiblappen MK 3 / B 16
1 Kegeldorn mit Austreiblappen MK 4 / B 16
2 Gummi-Spannzangen
2 Gabelschliissel

Gummi-Spannzangen
Mehrbereichs-Spannzangen fiir Gewindeschneidapparate, -schneidfutter,
‘G Bohrerhalter und -aufnahmen. Die Spannzangenlamellen

werden wahrend des Einspannens einheitlich verschoben und
zentrieren das Bohrwerkzeug.

Gewindeschneidapparat
MK 3 / MK 4, M2 - M7

B Zur Uberbriickung groRer Durchmesser geeignet, auch
fiir Gewindebohrer mit ungleichmaRigem Zylinderschaft

B Hohe, radiale Spannkraft, gleichbleibender Rundlauf

B Hoch belastbarer Spezialgummi mit Metalllamellen

Gummi-Spannzangen B Kihlmittelbestandig und temperaturbestdndig bis 100 °C
Gewindeschneidapparate “
und Gummi-Spannzangen UpM max. nummer exkl. MwSt.
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M2 - M7, mit Rutschkupplung M2 M7 1.500 126 52 1 2 88041 * 365,00
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M5 - M12, mit Rutschkupplung M5 M12 1.000 169 74 3,0 88040 * 485,00
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M8 - M20, mit Rutschkupplung M8 M20 600 190 91 5,6 88042 * 532,00
Gummi-Spannzange M2 - M3 fiir Gewindeschneidapparat 88041 88045 * 40,50
Gummi-Spannzange M4 - M7 fiir Gewindeschneidapparat 88041 88046 * 40,50
Gummi-Spannzange M4 - M8 fiir Gewindeschneidapparat 88040 88043 *40,50
Gummi-Spannzange M10 - M12 fiir Gewindeschneidapparat 88040 88044 *40,50
Gummi-Spannzange M8 - M12 fiir Gewindeschneidapparat 88042 88039 *41,50
Gummi-Spannzange M14 - M20 fiir Gewindeschneidapparat 88042 88036 *41,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Raumnadel-Sets

Raumnadel-Set 2/3 mm

B Fiir Nabendurchmesser 6 - 10 mm
B Fiihrungs-Bundbuchsen @ 6, 8 und 10, Lange 28 mm

Raumnadel [mm]

Nutbreite JS 9 mm
Fiir Naben-@ mm
Nabennuttiefe mm
Raumnadelldnge mm
Raumlange min. mm
Rdumlange max. mm
Durchgdnge Anz.
Raumkraft kN

| C—e—— ‘

7-8

127

Herstellung einer Passfedernut

>10-12
18
171
8
43
2
5,2

) | Naben-@ | Bestel- | UVPin€
R3aumnadel-Sets e —
\ mm | nummer | exkl. MwSt.
Rdumnadel-Set 2/3 mm 6-10 82785 195,00
Rdumnadel-Set 4/5/6/8 mm 12-30 82786 626,00
Rdumnadel-Set 10/12/14 mm 32-50 82787 939,00
Rdumnadel-Set 16/18 mm 52 -65 82788 955,00
5 6 8 10 12 14 16 18
>12-17  >17-22 >22-30 >30-38 >38-44 >44-50 >50-58 >58-65
2,3 2,8 3,3 3,3 3,3 3,8 4,3 4,4
171 300 300 352 352 352 395 395
8 10 10 20 20 20 20 20
43 64 64 150 150 150 150 150
2 2 2 3 3 3 4 4
9,3 8,6 18 36 48 50 >50 >50

Das Raumverfahren

Raumen ist ein spanabhebendes Verfahren zur Herstellung von
Bohrungsprofilen wie Passfedernuten, Innenvier- und -sechskanten

ELMAG

Powered by Quality

sowie AuRenprofilen und - mit Spezialraumwerkzeugen - Keilnaben- und

Zahnprofilen.

Bohr- und Frasmaschinen konnen es
Kleine Bohrungsprofile kénnen auf Bohr- und Fradsmaschinen mit

automatischem Hoéhenvorschub oder auf Dorn-, Hebel- und Spindelpressen

hergestellt werden. Fiir groRe Bohrungsprofile ist eine Hydraulikpresse > 50

kN erforderlich.

ELMAG’ Rdumnadel-Sets fiir die perfekte Nut

Raumnadel-Sets fiir die rasche und prazise Herstellung von malthal
und genau zentrierten Passfedernuten in Werkstiicken aus Stahl,

tigen

rostfreiem Stahl, Guss und NE-Metallen. Anwendungsgrenze ist Hartegrad

HRC 35.

Beispiele: Nabennuten fiir Zahnrader, Keilriemenscheiben,
Kupplungsbuchsen etc.

B Hochwertige StoRRrdumnadeln aus HSS

B Gehartet und prazisionsgeschliffen

B Hohe MalRgenauigkeit und lange Lebensdauer

B Fir Passfederabmessungen gem. DIN 6885, Toleranz JS9

B Mit Fihrungsbuchsen, kalibrierten Unterlagen und Nutenlehren
H Sets in Holz-Systemkassette oder stabilem Holzkoffer

Raumnadel-Set 4/5/6/8 mm

B Fiir Nabendurchmesser 12 - 30 mm
B Fihrungs-Bundbuchsen @12, 14, 15, 16, Lange ca. 42 mm,
18,19, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, Ldnge ca. 63 mm

Raumnadel-Set 10/12/14 mm

W Fiir Nabendurchmesser 32 - 50 mm

W Fihrungsbuchsen @ 32, 34, 35, 36, 38, Lange ca. 100 mm,
@ 40, 42, 44, 45, 46, Lange ca. 125 mm,
@ 48, 50, Lange ca. 148 mm

Raumnadel-Set 16/18 mm

B Fiir Nabendurchmesser 52 - 65 mm
B Fihrungsbuchsen @ 52, 54, 55, 56, 58, 60, 62, 65,
Ldange 150 mm

Passfederabmessungen gem. DIN 6885
Wellennuttiefe

Zur Herstellung einer Nabennut sind nur geringe Riistzeiten erforderlich. 7-8 2 2 1,2

B Fithrungsbuchse in der Bohrung des Werkstiicks positionieren.
Damit ist die Nabennut prazise zentriert - kein Messen erforderlich.

B Raumnadel lotrecht in die Fiihrungsnut einfiihren und langsam >17-22
komplett durchdriicken, dabei mehrfach Schneiddl zufiihren >22-30

B Raumnadel nach unten herausziehen und Spdne entfernen >30-38 10

B Bei grolReren Nabennuten werden zwei oder mehrere Durchgange
benétigt - dabei jeweils eine der mitgelieferten, kalibrierten Unterlagen
in der Fiihrungsnut beilegen, bis die korrekte Nabennuttiefe erreicht ist >58-65 18

* = ELMAG-Spezialprogramm
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ZUBEHOR DREHEN

Schnellwechsel-Stahlhalter-Sets

B Spannwiederholgenauigkeit < 0,01 mm

B Hoheneinstellung mittels Randelschraube

B Hochwertiger Werkzeugstahl mit geschliffener Prismenverzahnung
B Stahlhalterkopf mit Winkelskala

H Sets inklusive Spannhebel und Steckschliissel

Schnellwechsel-Stahlhalter-Sets ‘ Bestell UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MAa, 5-teilig 88093 * 445,00
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 * 546,00
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set ME, 5-teilig 88094 * 626,00
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA fiir einfaches Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MB, 5-teilig 88091 * 720,00
Lésen und Fixieren von Werkzeughaltern Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MC, 5-teilig 88092 *1.235,00
Stahlhalterkopf , System MULTIFIX" }Jggf } :5::{::” } exLIJ<\I/.pN|II\:v§t.
Stahlhalterkopf GroRe Aa Aa 88500 * 243,00
Stahlhalterkopf GroRe A A 88505 * 300,00
Stahlhalterkopf GroRe E E 88520 * 382,00
Stahlhalterkopf GroRe B B 88535 * 444,00
Stahlhalterkopf GréRe C C 88550 * 696,00

Drehstahlhalter D ,,System MULTIFIX"

‘ Passend zu ‘ Bestell- UVPin €

Kopf nummer exkl. MwSt.
Drehstahlhalter GréRe AaD, 12x50 mm (a x I) Aa 88501 * 83,50
Drehstahlhalter GréRe AD, 20x75 mm (a x ) A 88506 * 86,00
Drehstahlhalter GroRe AD, 20x90 mm (a x 1) A 88507 * 86,00
Drehstahlhalter GroRe ED, 20x100 mm (a x I) E 88521 *113,00
Drehstahlhalter GroRe ED, 25x100 mm (a x I) E 88522 *122,00
Drehstahlhalter GréRe BD, 25x120 mm (a x I) B 88536 *130,00
Drehstahlhalter GréRe BD, 32x120 mm (a x I) B 88537 * 130,00
Drehstahlhalter GréRe CD, 32x150 mm (a x I) C 88551 * 201,00
Drehstahlhalter GroRe CD, 40x150 mm (a x [) C 88552 * 201,00
Bohrstahlhalter H ,System MULTIFIX" ‘ Paslie"d “ ‘ Bestell VP in €
opf nummer exkl. MwSt.
Bohrstahlhalter GroRe AaH, 12x50 mm (d x I) Aa 88502 * 86,00
Bohrstahlhalter GréRe AH, 20x85 mm (d x 1) A 88508 * 88,00

Bohrstahlhalter GréRe EH, 20x100 mm (d x I)
Bohrstahlhalter GroRe EH, 30x100 mm (d x I)

88523 * 135,00
88524 *136,00

Bohrstahlhalter GréRe CH, 40x160 mm (d x )
Bohrstahlhalter GréRe CH, 50x160 mm (d x I)

88553 *242,00
88554 * 260,00

E
E
Bohrstahlhalter GroRe BH, 30x130 mm (d x I) B 88538 * 143,00
C
C

Bohrstangenstahlhalter | ‘ Passend zu ‘ Bestell- UVPin €

,,System MULTIFIX" Kopf nummer exkl. MwSt.
Bohrstangenstahlhalter GréRe Aaj, 15x50 mm (d x ) Aa 88503 *101,00
Bohrstangenstahlhalter GréRe A, 30x80 mm (d x I) A 88509 *121,00
Bohrstangenstahlhalter GroRe EJ, 30x100 mm (d x I) E 88525 *175,00
Bohrstangenstahlhalter GroRe EJ, 40x100 mm (d x I) E 88526 * 183,00
Bohrstangenstahlhalter GroRe BJ, 40x120 mm (d x ) B 88539 *183,00
Bohrstangenstahlhalter GréRe CJ, 40x160 mm (d x I) C 88555 * 300,00
Bohrstangenstahlhalter GréRe CJ, 50x160 mm (d x I) C 88556 * 305,00

Hiilse mit Morsekegel L ,,System MULTIFIX* gzel:nth(;:rlit;?er r?ljritfr::er e;-IJ(\II.PNIICvgt.
Hiilse mit Morsekegel GroRe AL, MK1, @ 30 mm Al 88513 * 44,00
Hiilse mit Morsekegel GroRe AL, MK2, @ 30 mm A) 88514 * 57,50
Hiilse mit Morsekegel GroRe EL, MK1, @ 40 mm EJ 88529 *50,50
Hiilse mit Morsekegel Gr6Re EL, MK2, @ 40 mm EJ 88530 * 55,50
Hiilse mit Morsekegel Gr6Re BL, MK3, @ 40 mm B) 88543 * 54,00
Hiilse mit Morsekegel GroRe BL, MK4, @ 40 mm B) 88544 * 61,00
Hiilse mit Morsekegel GroRe CL, MK3, @ 40 mm o] 88560 * 48,50
Hiilse mit Morsekegel Gr6Re CL, MK4, @ 40 mm 9] 88561 *61,00
Hiilse mit Morsekegel Gr6Re CL, MK3, @ 50 mm ] 88562 * 68,50
Hiilse mit Morsekegel Gr6Re CL, MK4, @ 50 mm C) 88563 * 76,00
Hiilse mit Morsekegel GréRe CL, MK5, @ 50 mm o] 88564 * 98,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




»Passend fiir System Multifix*

Abstechhalter AaA
Abstechhalter AA
Abstechhalter EA
Abstechhalter BA
Abstechhalter CA

fir AuRengewinde

Riickzugstahlhalter AFG
Riickzugstahlhalter EFG
Riickzugstahlhalter BFG
Riickzugstahlhalter CFG

fiir Innengewinde

Riickzugstahlhalter AIG
Riickzugstahlhalter EIG
Riickzugstahlhalter BIG
Riickzugstahlhalter CIG

GroRe Type

Drehstahlhalter-GréRe

Schlittenbreite max.

Stahlauflage

Bohrung normal

Bohrung max.

Gesamthdhe

Gesamtbreite max.

Ausladung max.
Gewicht ohne Wechselhalter

Verstellbarkeit der Hohe

Héhe des Arbeitsstahls
Durchmesser Stahlhalterkopf

* = ELMAG-Spezialprogramm

Einlegeprisma AP, 14x85 mm

Einlegeprisma EP, 14x100 mm
Einlegeprisma EP, 20x100 mm
Einlegeprisma BP, 20x130 mm
Einlegeprisma CP, 25x160 mm
Einlegeprisma CP, 32x160 mm

Abestechhalter A ,,System MULTIFIX*

Riickzugstahlhalter FG ,,System MULTIFIX*

Riickzugstahlhalter IG ,, System MULTIFIX"

Einlegeprisma P, System MULTIFIX"

Z (mm)
A (mm)
Bn (mm)
Bmax. (mm)
Gh (mm)
Gb (mm)
Al (mm)
(ke)
VH (mm)
h (mm)

(mm)

Aa
D12
80
6
12,5
16
37
70
30
0,34
10
12
32

Passend zu
Kopf

N o m

Passend zu
Kopf

N o m

Passend zu
Kopf

AN o mm

A

Bestell-

nummer
88504
88510
88527
88540
88557

Bestell-
nummer
88511
88528
88541
88558

Bestell-
nummer
88512
88533
88542
88559

Bestell-
nummer
88515
88531
88532
88545
88565
88566

E

D16/D20 D16/D20/D25

100
10/10
20
35
54
100/100
48/48
14
14/14
16/20
61

120
10,5/10,5/12
20
38
66
125/127/137
57/59/69
2,9
32/28/20
16/20/25
75

ELMAG

Powered by Quality

UVPin €
exkl. MwSt.
*139,00
* 141,00
* 155,00
*176,00
* 212,00

UVPin €
exkl. MwSt.
* 487,00
* 530,00
* 566,00
* 754,00

UVPin €
exkl. MwSt.
* 520,00
* 508,00
* 598,00
* 795,00

UVPin €
exkl. MwSt.
* 20,50
* 20,50
* 20,50
* 20,50
* 38,50
* 45,00

B C

I ~ Technische Daten des Schnellwechsel-Stahlhalters

D25/D32  D32/D40/D45
150 180
12/13,5 15/16,5/16,5

32 40
40 55
75 105

150/150 192/202/202
71/71 92/102/102
4,5 10,7
22/14 40/36/32
25/32 32/40/45
30 120
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ZUBEHOR DREHEN

Drehstahl-Satze

Drehstahl-Satz 10x10 mm ISO/DIN, 5-teilig
Drehstahl-Satz 12 x 12 mm ISO/DIN, 5-teilig
Drehstahl-Satz 16x16 mm ISO/DIN, 5-teilig
|| Drehstahl-Satz 20x20 mm ISO/DIN, 5-teilig

| Drehstahl-Satz 25x25 mm ISO/DIN, 5-teilig
Drehstahl-Satz 10x10 mm ISO/DIN, 11-teilig
Drehstahl-Satz 12 x 12 mm ISO/DIN, 11-teilig
Drehstahl-Satz 16x16 mm ISO/DIN, 11-teilig

Drehstahl-Satz 5-teilig Drehstahl-Satz 11-teilig ~ Drehstahl-Satz 20x20 mm ISO/DIN, 11-teilig

Drehstahl-Satz 25x25 mm ISO/DIN, 11-teilig

Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 10 x 10 mm, 7-teilig

7-teilig Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 20 x 20 mm, 7-teilig

\ | / Jlendepiatten- Wendepl -D h .u I-s 12x12 '7- l|l
endeplatten-DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig
/ Drehmeifel-Satz Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig

B A A
F—

Wendeplatten-Satz 7-teilig

0@ 2

(@]

S
—

[1}-[

D

[®

Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig

HM-Wendeplattensatz, 7-teilig

Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 10 x 10 mm
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 16 x 16 mm
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 20 x 20 mm
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm

Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 16 x 16 mm
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 20 x 20 mm
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm

/ "i| TIN beschichteter HM-Wendeplattensatz, 7-teilig

Wendeplatten-Satz 7-teilig TIN beschichtet

DrehmeiRel-Satze, Wendplatten-Satze Hart- Bestell- | UVPin€ TiN- Bestell- | UVPin€
und HM-Wendeplatten metall | nummer |exkl. MwSt. | beschichtet| nummer |exkl. MwSt.

Wendeplatten-
DrehmeiRlel-Sitze 7-teilig

Hochwertige, robuste Ausfiihrung
mit briinierten

Stahlhaltern und austauschbaren
Sinter- bzw.
Hartmetall-Wendeplatten

M Mit Stech-, AuRen-, Ecken-,
AuRengewinde-, Spitz-,
InneneckendrehmeiRel in
Holz-Systembox

Wendeplatten-Satze 7-teilig

B Fiir Wendeplatten-
Drehmeifiel-Satz 7-teilig

B Hochleistungsqualitdt aus
Sinter- bzw. Hartmetall

HM-Wendeplatten

W Einzelne Wendeplatten fiir
Wendeplatten-DrehmeilRel-
Satze
7-teilig 10 x 10 mm, 12 x 12 und
16 x 16 mm, 20 x 20 und
25x25mm

HM-Wendeplatte fiir SCLCR und SCLCL 10 x 10 L 88300 10,80
HM-Wendeplatte fiir SWGCR 10 x 10 F . 88301 10,80
HM-Wendeplatte fiir SONCN und SDJCR 10 x 10 = 88302 13,10
HM-Wendeplatte fiir LW 10 x 10 88303 235
Gewindeschneiden L ’
HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 10 x 10 I 88304 2,35
HM-Wendeplatte fiir PSBNR und PSSNR

12x12/16x16 O sea0 6,30
HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWWUNR @

12x12/16x16 88311 6,30
HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWGNR £

12x12/16x16 ‘-:\ Eeale (320
HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA i

12x12/16x16 88313 2,70
HM-Wendeplatte LW 12x12 /16 x 16 l

Gewindeschneiden 88314 2,70
HM-Wendeplatte fiir PSBNR und PSSNR 20 x 20 ﬂ 88330 7,80
HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWUNR 20 x 20 @ 88331 7,80
HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWWGNR 20 x 20 ;:_f\. 88332 7,80
HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 20 x 27 i 88333 6,30
HM-Wendeplatte Gewindeschneiden fiir LW .

20 20 88334 6,30
HM-Wendeplatte quadratisch fiir PSBNR &

PSSNR 25 x 25 ﬁ 88340 9,80
HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWGNR 25 x 25 ;:_5\. 88342 9,80
HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWUNR 25 x 25 @ 88343 9,80
HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 25 x 27 i 88344 8,30
HM-Wendeplatte zum Gewindeschneiden fiir .

LW 25 x 20 88345 8,30

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

89150
89020
89152
89153
89154
89155
89021
89157
89158
89159

88065
88066
88067
88068
88069

44,00
63,00
79,00
103,00
183,00

90,00
103,00
151,00
193,00
252,00

Bestell- UVPin €
Wendeplatten-DrehmeiRel-Sdtze mit HM-Wendeplatten este i
nummer exkl. MwSt.

172,00
163,00
172,00
246,00
325,00

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

88075
88076
88077
88078
88079

71,00
26,00
26,00
43,00
56,50

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

88305
88306
88307
88308

88315

88316

88317

88318

88319

88335

88336

88337

88338

88339

88346

88347

88348

88349

88341

60,00
60,00
75,50
92,50

12,60
12,60
12,60

9,30

9,30
14,40
14,40
14,40
13,60

13,60

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Klemmbhalter & Hartmetall-Wendeplatten

Hochwertige DrehmeiRel nach ISO-Norm, spezialgehartet, geschliffen und
eloxiert, Lieferung mit Hartmetall-Wendeplatten

Klemmbhalter PCLNR 95°
Drehstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen auflen

B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte
Klemmbhalter PCLNR 95° W Einstellwinkel beidseitig 95°

B Fir negative Hartmetall-Wendeplatten CNM ...

MW Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

a i ‘ Bestell- UVPin €

e nummer exkl. MwSt.

c N M G Klemmbhalter PCLNR 95°, 16x16x100 89300 62,00
Klemmbhalter PCLNR 95°, 20x20x125 89301 75,00
Klemmbhalter PCLNR 95°, 25x25x150 89302 91,50

| Schaftabmessungen | Bestell-

Verwendung / Anmerkun | UVPin€
| g g ‘

Hartmetall- | Klemmhalter / | Passend zu
nummer | exkl. MwSt.

Wendeplatten | Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm
HM-Wendeplatte CNMG 090304 89300 16x16 88350 8,70
HM-Wendeplatte CNMG 120408 | PCLNR 95° 89301/89302 20x20 / 25x25 88365 9,30
HM-Wendeplatte CNMG 090304 89300/89301/89302  16x16 / 20x20 / 25x25  Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88370 9,00

Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss

Klemmhalter PSSNR 45°
Drehstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen aulen

B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte
H Einstellwinkel beidseitig 45°
W Fiir negative Hartmetall-Wendeplatten SNM ...

o
Klemmhalter PSSNR 45 W Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm o
Ho)
. = =
Bestell- UVPin € w
Klemmhalter )
nummer exkl. MwSt. >
Klemmbhalter PSSNR 45°, 16x16x100 89306 62,00 N
Klemmbhalter PSSNR 45°, 20x20x100 89307 77,00
Klemmbhalter PSSNR 45°, 25x25x150 89308 94,00
Hartmetall- | Klemmhalter /| Passendzu | Schaftabmessungen | ” dung / A N Bestell- | UVPin€
Wendeplatten | Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm \ erwendung / Anmerkung nummer | exkl. MwSt.
HM-Wendeplatte SNMG 090304 89306 16x16 A 88352 9,30
HM-Wendeplatte SNMG 120404 [\ o . 89307/89308 20x20 / 25x25 Sl Werr el Sl i, S s 88353 7,00
HM-Wendeplatte SNMG 090304 89306 16x16 Alumninium. GrauguR. NE-Metalle, Kupfer 88372 10,40
HM-Wendeplatte SNMG 120404 89307/89308 20x20 / 25x25 ! sus, )by 88373 13,70
Klemmbhalter PDJNR 93°

Drehstahl rechts fiir Langs- und Kopierdrehen aulRen

B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte
H Einstellwinkel innen 93°
B Fir negative Hartmetall-Wendeplatten DNM ...

Klemmhalter PDJNR 93°
I B Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm
Bestell- UVPin €
Gl N ‘ nummer exkl. MwSt.
D N M ' Klemmbhalter PDJNR 93°, 16x16x100 89303 67,50
Klemmbhalter PDJNR 93°, 20x20x125 89304 79,00
Klemmbhalter PDJNR 93°, 25x25x150 89305 107,00
Hartmetall- | Klemmbhalter /| Passend zu | Schaftabmessungen | v - | Bestel- | UVPin€
\Wendeplatten | Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm erwenaung / Anmerkung nummer | exkl. MwSt.
HM-Wendeplatte DNMG 110404 POJNR 93° 89303/89304/89305 |  16x16 / 20x20 / 25x25 | Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88351 9,40
HM-Wendeplatte DNMG 110404 89303/89304/89305 |  16x16 / 20x20 / 25x25 | Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 88371 14,50

* = ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR DREHEN

Klemmbhalter & Hartmetall-Wendeplatten

Klemmbhalter SCLCR 95°
Drehstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen auflen

B Spannschraube I1SO-S

W Einstellwinkel beidseitig 95°

B Fir positive Hartmetall-Wendeplatten CC ...
Klemmbhalter SCLCR 95° W Schaft 8x8x60,10x10x70,12x12x80, 16 x 16 x 100,
20x 20x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

N ‘ Bestell- UVPin €

e — nummer exkl. MwSt.
Klemmbhalter SCLCR 95°, 8x8x60 89309 32,50
Klemmbhalter SCLCR 95°, 10x10x70 89310 32,50
Klemmbhalter SCLCR 95°, 12x12x80 89311 43,00
Klemmbhalter SCLCR 95°, 16x16x100 89312 46,00
Klemmbhalter SCLCR 95°, 20x20x125 89313 62,00
Klemmbhalter SCLCR 95°, 25x25x150 89314 82,50

Hartmetall- | Klemmhalter /| Passendzu | Schaftabmessungen | . dung / A ’ | Bestel- | UVPin€
Wendeplatten | Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm \ erwendung / Anmerkung |  nummer | exkl. MwsSt.

HM-Wendeplatte CCMT 060204 89309/89310 8x8/10x10 88354 7,20

HM-Wendeplatte CCMT 09T304 89311/89312 12x12/16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88355 7,80

HM-Wendeplatte CCMT 120404 SCLCR 95° 89313/89314  20x20/ 25x25 88356 10,00

HM-Wendeplatte CCGT 060204 89309/89310 8x8/10x10 88374 7,90

HM-Wendeplatte CCGT 09T304 89311/89312 12x12/16x16 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88375 11,60

HM-Wendeplatte CCGT 120404 89313/89314  20x20 / 25x25 88376 17,20
Klemmbhalter SDJCR 93°

Drehstahl rechts fiir Langs- und Kopierdrehen aulRen

B Spannschraube 1SO-S

W Einstellwinkel innen 93°

W Fir positive Hartmetall-Wendeplatten DC ...
Klemmhalter SDJCR 93° B Schaft 10x10x70,12x12x 80, 16 x 16 x 100,
20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Ki halt Bestell- UVPin €
i EMmnater nummer exkl. MwSt.
\ _.'c' Klemmbhalter SDJCR 93°, 10x10x70 89315 37,50
T, L Klemmbhalter SDJCR 93°, 12x12x80 89316 40,50
F. ! Klemmbhalter SDJCR 93°, 16x16x100 89317 45,00
Klemmbhalter SDJCR 93°, 20x20x125 89318 57,50
D c G I Klemmbhalter SDJCR 93°, 25x25x150 89319 77,00
i}
Hartmetall- [ Klemmhalter /| Passendzu | Schaftabmessungen | ” dung / A " | Bestel- | UVPin€
Wendeplatten \ Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm \ erwendung / Anmerkung nummer \ exkl. MwSt.
HM-Wendeplatte DCMT 070204 N Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88357 7,20
HM-Wendeplatte DCGT 070204 | >D/CR 33 R | D) f 1202 ) A6 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88377 13,70
Klemmbhalter SV|BR 93°

Drehstahl rechts fiir Langs- und Kopierdrehen auflen

B Spannschraube I1SO-S

H Einstellwinkel innen 93°

B Fir positive Hartmetall-Wendeplatten VB ...

W Schaft12x12x 80,16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmbhalter SVJBR 93°
P ‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Klemmbhalter SVJBR 93°, 12x12x80 89320 46,00
Klemmbhalter SVJBR 93°, 16x16x100 89321 51,50
V B M T Klemmbhalter SVJBR 93°, 20x20x125 89322 63,00
Klemmbhalter SVJBR 93°, 25x25x150 89323 82,50
Hartmetall- | Klemmhalter /| Passendzu | Schaftabmessungen | | Bestell- | UVPin€
Wendeplatten | Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm \ Verwendung / Anmerkung | nummer | exkl. MwSt.
HM-Wendeplatte VBMT 110204 89320/89321 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88359 10,50
HM-Wendeilatte VBGT 110204 SR 89322589323 TR N A 7N 57 Aluminium, Graguguﬂ, NE-Metalle, Kup';er i 88379 15,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Klemmbhalter & Bohrstangen

Klemmhalter SVVBN 72,5°

6 VBMT

| Klemmhalter /| Passend zu
| Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm

Hartmetall-

Wendeplatten
HM-Wendeplatte VBMT 110204
HM-Wendeplatte VBMT 160404

SVVBN 72,5° 89327 25x25

ELMAG

Powered by Quality

Klemmhalter SVVBN 72,5°
Drehstahl fiir Léngs- und Kopierdrehen aufien

B Spannschraube I1SO-S

W Einstellwinkel 72,5°

B Fir positive Hartmetall-Wendeplatten VBM ...

W Schaft 12x 12 x 80, 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125
oder 25 x 25 x 150 mm

| Schaftabmessungen |

89324/89325/89326 12x12 / 16x16 / 20x20

HM-Wendeplatte VBGT 110204

89324/89325/89326 12x12 / 16x16 / 20x20

‘ Bestell- UVPin €

e a nummer exkl. MwSt.
Klemmbhalter SVVBN 72,5°, 12x12x80 89324 45,00
Klemmbhalter SVVBN 72,5°, 16x16x100 89325 51,50
Klemmbhalter SVVBN 72,5°, 20x20x125 89326 60,00
Klemmbhalter SVVBN 72,5°, 25x25x150 89327 75,00

‘ Verwendung / Anmerkung

Bestell-

nummer

| UVPin€
| exkl. MwSt.

HM-Wendeplatte VBGT 160404

89327 25x25

Bohrstangen

q u 88359 10,50

Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88360 12.50
- 88379 15,50
Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 83380 19.50

Hochwertige Bohrstahle nach ISO-Norm, spezialgehartet, geschliffen und eloxiert, Lieferung mit Hartmetall-Wendeplatten.

.,-».

Bohrstange SCFCR, 90°
Bohrstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen innen
B Spannschraube ISO-S

Bohrstange SCFCR, 90°

Hartmetall-

Wendeplatten
HM-Wendeplatte CCMT 060204

CCMT

| Klemmhalter / |
| Bohrstange | ELMAG Art. Nr. |

Passend zu

89360/89361

| Schaftabmessungen |

HM-Wendeplatte CCMT 097304 89362/89363 16/20
HM-Wendeplatte CCMT 120404 SCECR 90° 89364 25
HM-Wendeplatte CCGT 060204 89360/89361 10/12
HM-Wendeplatte CCGT 09T304 89362/89363 16/20
HM-Wendeplatte CCGT 120404 89364 25

Hartmetall-

[ Klemmbhalter / |

Passend zu

| Schaftabmessungen

Wendeplatten | Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm
HM-Wendeplatte CCMT 060204 89365/89366/89367 8/10/12
HM-Wendeplatte CCMT 097304 89368/89369 16/20
HM-Wendeplatte CCMT 120404 SCLCR 95° 89370 25
HM-Wendeplatte CCGT 060204 89365/89366/89367 8/10/12
HM-Wendeplatte CCGT 09T304 89368/89369 16/20
HM-Wendeplatte CCGT 120404 89370 25

* = ELMAG-Spezialprogramm

B Einstellwinkel 90°
B Fir Hartmetall-Wendeplatten CC ...

B Schaftabmessungen 10 x 125 bis 25 x 300 mm

. Bestell- UVPin €
Bohrstange SCFCR 90 ‘ ——— axkl. MWSL.
Bohrstange SCFCR-10, 90°, 10x125 89360 46,00
Bohrstange SCFCR-12, 90°, 12x150 89361 51,50
Bohrstange SCFCR-16, 90°, 16x200 89362 63,00
Bohrstange SCFCR-20, 90°, 20x250 89363 80,00
Bohrstange SCFCR-25, 90°, 25x300 89364 119,00

‘ Verwendung / Anmerkung

Bestell-

nummer

| UVPin€
| exkl. MwSt.

Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88355 7,80
88356 10,00
88374 7,90
Aluminium, GrauguRB, NE-Metalle, Kupfer 88375 11,60
88376 17,20
Bohrstange SCLCR, 95°
Bohrstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen innen
B Spannschraube I1SO-S
B Einstellwinkel 95°
B Fiir Hartmetall-Wendeplatten CC ...
B Schaftabmessungen 8 x 100 bis 25 x 300 mm

Bestell- UVPin €

NGl ‘ nummer exkl. MwSt.
Bohrstange SCLCR-8, 95°, 8x100 89365 46,00
Bohrstange SCLCR-10, 95°, 10x125 89366 48,50
Bohrstange SCLCR-12, 95°, 12x150 89367 51,50
Bohrstange SCLCR-16, 95°, 16x200 89368 62,00
Bohrstange SCLCR-20, 95°, 20x250 89369 77,00
Bohrstange SCLCR-25, 90°, 25x300 89370 121,00

\ | Bestell- | UVPin€

Verwendung / Anmerkung

nummer

| exkl. MwSt.

88354 720
Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88355 !
88356 10,00
88374 7,90
Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88375 11,60
88376 17,20
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ZUBEHOR DREHEN

Klemmbhalter & Bohrstangen

Bohrstange SDQCR, 107,5°

! . B Spannschraube ISO-S
Bohrstange SDQCR, 107,5 B Einstellwinkel 107,5°

B Fir Hartmetall-Wendeplatten DC ...
B Schaftabmessungen 8 x 100 bis 25 x 300 mm

; Ki halt Bestell- UVPin €
# EMmmiaiter nummer exkl. MwSt.
Bohrstange SDQCR-8, 107,5°, 8x100 89371 48,50
¥, A Bohrstange SDQCR-10, 107,5°, 10x125 89372 50,50
Bohrstange SDQCR-12, 107,5°, 12x150 89373 54,00
D c G I Bohrstange SDQCR-16, 107,5°, 16x200 89374 62,00
- Bohrstange SDQCR-20, 107,5°, 20x250 89375 79,00
Bohrstange SDQCR-25, 107,5°, 25x300 89376 119,00
Hartmetall- | Klemmhalter /| Passendzu | Schaftabmessungen | v dung / A \ Bestell- | UVPin€
Wendeplatten | Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm \ Erwenoung / Anmerkung nummer | exkl. MwSt.
89371/89372 7,20
B et 0020 89373/89374 8/10/12/16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Sphéroguss 88357
HM-Wendeplatte DCMT 117304 SCLCR 95° 89375/89376 20/25 88358 7,70
89371/89372
HM-Wendeplatte DCGT 070204 89373/89374 R Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88377 13,70
HM-Wendeplatte DCGT 11T304 89375/89376 20/25 88378 15,00
Bohrstangen-Set SCLCR-25, 95°
Bohrstahl-Set rechts fir Langs- und Plandrehen innen
B Mit KithImittelbohrung fiir Innenkiihlung
B Spannschraube 1S0-S
B Einstellwinkel 95°
B 4-teiliges Set mit Wendeplatten CC ...
BmP6/8/10/12mm
B Kunststoff-Systembox
Bohrstangen-Set SCLCR-25, 95° Bestell- f
g ' Bohrstangen-Set SCLCR-25 este Pin €
nummer exkl. MwSt.
Bohrstangen-Set SCLCR-25, 95°, 4-teilig 89370 121,00

CCMT

Bestell- UVPin €
Verwendung / Anmerkung } e — } exkl. MWSL.

Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88354
Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88374 7,90

Hartmetall- | Klemmbhalter /| Passendzu | Schaftabmessungen |

Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm \
SCLCR-25, 95° 89070 6/8/10/12

Wendeplatten
HM-Wendeplatte CCMT 060204
HM-Wendeplatte CCGT 060204

. Bestell- UVPin €
e ‘ nummer exkl. MwSt.
HSS Drehling DIN 4964, 6x6x100mm 89200 11,60
HSS Drehling DIN 4964, 10x10x100mm 89202 21,00

Drehling Form B

. Bestell- UVPin €
Sl g Aol 2 ‘ nummer exkl. MwSt.
HSS Drehling DIN 4964, 10x6x100mm 89201 14,20
HSS Drehling DIN 4964, 10x6x160mm 89203 22,50

Drehling Form D

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Powered by Quality

Stechwerkzeuge & Zubehor

- - —, Stechwerkzeug-Sortiment inkl. Stechleisten & Platten Bestell UVPin €
i ! nummer exkl. MwSt.
. |20 mm, 6-teilig mit Stechleiste 26/3 mm & 2 Wendeplatten 89351 151,00
- i 25 mm, 6-teilig mit Stechleiste 32/3 mm & 2 Wendeplatten 89352 166,00
4i2s mm, 21-teilig mit Stechleiste 32 / 2x3, 2x4, 2x5 mm 89350 432,00
& je 4 Wendeplatten
Best. Nr. 89351, 89352 Best. Nr. 89350
. Bestell- UVPin €
SRR ‘ nummer exkl. MwSt.
NCIH 26-2 89332 57,50
L O NCIH 26-3 89333 62,00
= NCIH 32-4 89356 43,00
Best. Nr. 89332 Best. Nr. 89333 NCIH 32-5 89357 47,50
Bestell- UVPin €
e ‘ nummer exkl. MwSt.
GTN 2 88362 26,00
GTN 3 88361 26,00
Wendeplatte TIN beschichtet GTN4 88363 24,50
GTN 5 88364 24,50

Hochwertige Klemmbhalter fiir das Drehen von Einstichen, Modell SLTH mit
Klemmspannung, Modell QA mit Spannschraube

B Spezialgehartet, geschliffen und eloxiert
B Lieferung mit Hartmetall-Einstechmesser GTN 3,
Messerbreite 3,1 mm

Bestell- i
Einstechklemmhalter este VP in €
nummer exkl. MwSt.

Einstechklemmbhalter SLTH, leichte Ausfiihrung

Einstechklemmhalter SLTH 10-2, 10 mm 89336 43,00
Einstechklemmhalter SLTH 12-2, 12 mm 89337 47,50
Einstechklemmhalter SLTH 16-2, 16 mm 89338 54,00
Einstechklemmhalter QA 16-16 89339 54,00
Einstechklemmhalter QA Einstechklemmhalter QA 20-20 89340 77,00 8
Einstechklemmhalter QA 25-25 89341 98,50

ZUBEHOR

Abstechhalter

Abstechhalter und ‘ Bestell- UVPin €
Messer zu Abstechhalter nummer exkl. MwSt.
Abstechhalter 12 x 12 mm, Lange 125 mm 88213 * 48,50
Abstechhalter 16 x 16 mm, Ldnge 125 mm 88210 * 79,00
B Stahl-Abstechhalter fiir Abstechmesser zum Abstechhalter 20 x 20 mm, Ldnge 150 mm 88211 *101,00
Abtrennen von Rundmaterial Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 88212 *113,00
. X . i . Messer zu Abstechhalter 12 mm, 8 x2x 1,5 x 75 mm 88218 *29,00
W Briiniert, sehr robust, ideal fir die Serienproduktion Messer zu Abstechhalter 16 mm, 12 x 3 x 2,2 x 125 mm 88215 * 51,50
Bl Lieferung ohne Messer Messer zu Abstechhalter 20 mm, 14,5 x4 x 3 x 150 mm 88216 * 63,00
Messer zu Abstechhalter 25 mm, 17,5 x5 x4 x 150 mm 88217 *79,00
n o n o H q Klemmvorrichtungen ‘ fjrsntrenl‘lar exLIj<\I/.PNII\r/Iv§t.
n Klemmvorrichtung 3-teilig, zu PCLNR 95°, passend fiir 16x16, 20x20, 25x25 mm 9808960 15,95
r r 1 Klemmvorrichtung 3-teilig, zu PDJNR 93°, passend fiir 16x16, 20x20, 25x25 mm 9808961 15,95
Ed Klemmvorrichtung 3-teilig, zu PSSNR 45°, passend fiir 16x16 mm 9808962 14,50

Al DrehmeiRelformen und -funktionen
Stechdrehmeifel fiir Einstiche
AuRendrehmeiRel fir Langsdrehen, Schruppen bis Schlichten
EckendrehmeiRel fiir Langs-, Plan- und Eckendrehen,
Schruppen bis Schlichten
GewindedrehmeiRel fiir AuRengewinde
Spitzer DrehmeiRel fiir Langs- und Plandrehen,
Schlichten und Formdrehen
Innen-Eckendrehmeilel fiir Langs- und
Plandrehen innen, Schruppen bis Schlichten
Innen-LangsdrehmeiRel

* = ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR DREHEN

Hartmetall-Wendeplatten - MADE IN SWISS

e B B B

_NMP NN _NMG NN
Mittlere Bearbeitung | Stabile Bedingungen Schruppbearbeitung | Instabile Bedingungen g
Schlichten Geringe Schnitttiefe, Stabile Zustande Schruppen, Instabile Zustdnde
Edelstdhle _NMP NN NX _NMG NN

m NM (Material-Gruppe 8) _NMA (Material-Gruppe 7)

Super-

mm
Gehdrtete

Materialien

MATERIALIEN
B sTaHL I SUPERLEGIERUNGEN
EDELSTAHL | GEHARTETE MATERIALIEN
B cuss I ALUMINIUM (>8%Si)

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
CCMT 060204 NN 0,4 88354 7,20

Bezeichnung ‘ Type ‘Radius Materialien

CCMT 09T304 NN 0,4 88355 7,80
CCMT 09T308 NN 0,8 88389 9,80
CCMT 120404 NN LT 1000 0,4 H EE. 88356 10,00
CCMT 120408 NN 0,8 88388 12,20
CCMT 120412 NN 1,2 88395 9,90

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

Bezeichnung

CNMG 090304 NN 0,4 88350 8,70
CNMG 120404 NN 0,4 88396 9,30
CNMG 120408 NX LT1000 0,8 H EE. 88397 9,30
CNMCG 120408 NN 1,2 88365 9,30

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



ELMAG
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Bezeichnung Radius Materialien Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
SNMG 090304 NN 0,4 88352 9,30
SNMG 120408 NN LT 1000 s I HWE 88353 7,00
SNMG 120412 NN 1,2 88398 9,30

Bezeichnung Radius Materialien Bestell- L
nummer exkl. MwSt.
DNMG 110404 NN 0,4 88351 9,40
DNMG 110408 NN 0,8 88384 12,00
DNMG 150604 NN LT 1000 o4 H HW ™ 88399 12,40
DNMG 150608 NX 0,8 88400 12,40
DNMG 150612 NN 1,2 88401 12,40

Bezeichnung Radius r?j:;fr::er exLIJ<\I/.PNIICv§t.
DCMT 070204 NN 0,4 88357 7,20
DCMT 117304 NN LT 1000 s H EHEBE 88358 7,70
DCMT 117308 NN 0,8 88402 7,70

. Bestell- UVPin €

Sl nummer exkl. MwSt.
VBMT 110304 NN 0,4 88359 10,50
VBMT 160404 NN LT 1000 s H HEE 88360 12,50
VBMT 160408 NN 0,8 88403 12,40

Bezeich Bestell- UVPin €
ezeichnung nummer exkl. MwSt.

VCMT 160404 NN 0,4 88385 15,30

VCMT 160408 NN LT 1000 0,8 C 88386 15,30

) \ Bestell- UVPin €
Bezeichnung Radius Aummer exkl. MwSt.
WNMG 060404 NN 0,4 88404 9,00
WNMG 080404 NN 0,4 88405 10,40
WNMG 080408 NN LT 1000 0,8 C 88391 10,80
WNMG 080412 NN 1,2 88392 10,70

. . Bestell- UVPin €
Bezeichnung Materialien Aummer axkl. MwSt.
TCMT 110204 NN 0,4 88406 7,70
TCMT 16T304 NN LT 1000 s H HEEBE 88407 8,40
TCMT 167308 NN 0,8 88408 8,40

000

Stahl Edelstahl _ Superlegierungen
Unleg. Niedrigleg. Hoch leg. Edelstahl Duplex -- H';':&Tﬁ)lv Ti-Basiert -

180-330 120-280 70-190 120-270 70-150 150 - 250 120- 250 23-50 35-65 30-100 200 - 400

* = ELMAG-Spezialprogramm
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ZUBEHOR DREHEN

Hartmetall-Wendeplatten - MADE IN SWISS

\ I

ol

_CGT ALUMINIUM

.y Bestell-
Materialien

Bezeichnung Radius

_NGG ALUMINIUM

UVPin €
exkl. MwSt.

nummer
c c G T CCGT 060204 0,4 88374 7,90
CCGT 097304 LT 05 0,4 . 88375 11,60
CCGT 120404 0,4 88376 17,20

P

g A AT Bestell- UVPin €
c N G G Bezeichnung Radius Materialien Aummer exkl. MwSt.
CNGG 097304 0,4 88410 8,20
CNGG 120404 LT05 0,4 . 88411 9,70

.

# Bezeichnung Radius Materialien Bestell- UVPin €
D c f nummer exkl. MwSt.
( ; I DCGT 070204 0,4 88377 13,70
1 DCGT 117304 LT 05 0,4 . 88378 15,00

. o Bestell- UVPin €
D N G G Bezeichnung Materialien Aummer axkl. MwSt.
DNGG 110404 0,4 88412 9,70
DNGG 110408 LT 05 0,8 - 88413 9,70

il

Bezeichnung Radius Materialien Bestell- UVPin €
V N G G nummer | exkl. MwSt.

VNGG 160404 0,4 88414 10,90

VNGG 160408 LT05 0,8 u 88415 10,90

. . . Bestell- UVPin €
W N G G Bezeichnung Radius Materialien Aummer exkl. MwSt.
WNGG 060404 0,4 88416 9,20
WNGG 080404 LT05 0,4 . 88417 10,80

TNGG

Bestell-
nummer
TNGG 160404 LT 05 0,4 [ ] 88418

Materialien

Bezeichnung Radius

UVPin €
exkl. MwSt.
13,40

Ti-Basiert

400 - 1200 250 - 600 150 - 800 70-500 80 -300 100 - 200 35-60 28-40
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APKT

SEKT

RDMT

RDMX

T |
o)

Stahl
Unleg. Niedrigleg.  Hoch leg. Edelstahl
125-250 180-350 220-350 180-240

400 - 1200

250 - 600

C

Edelstahl

150 - 800

Bezeichnung

SEGT 1204 AFEN

ELMAG

Powered by Quality

Bezeichnung REGIT r?j:;ril:er e)iIJ<\I/.PNIICv§t.
APKT 100304 PDTR 0,4 17227 10,00
APKT 160408 PDTR LT 3000 o8 [H HETE 17223 10,50
APKT 160416 PDTR 16 17228 12,10

Bestell-
nummer

. 17225
17229

UVPin €
exkl. MwsSt.
10,00
12,10

REGIT

Bezeichnung

SEKT 1204 AFTN -

SEKT 1273 AGSN LT 3000 = -

) \ Bestell- UVPin €
Bezeichnung RELIT Aummer exkl. MwSt.
RDMT 10T3 MO - 17200 9,20
RDMT 1204 MO LT3000 - . - . 17201 10,50

\ 8 Bestell- UVPin €
Bezeichnung HERlE nummer exkl. MwsSt.
RDMX 10T3 MO - 17202 9,20
RDMX 1204 MO L3000 - . - . 17203 10,50

Superlegierungen

240 - 250 o

[+ 4
(o)
L
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Inconel
Hastelloy

290-310

150 - 250 150 - 250

45-55 130

Bezeichnung Radius Materialien Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

APGT 100304 PDER LT 05 0,4 . 17205 9,80

APGT 160408 PDER 0,8 17224 11,40

Bestell-
nummer
17226

UVPin €
exkl. MwsSt.
11,30

Materialien

LT 05 0,84 [ |

Ti-Basiert

Til TiAleV4

70-500 80 - 300 100 - 200 35-60 28-40



ZUBEHOR DREHEN

Gewindedrehsortiment fiir PROFIS

‘ Bestell- UVP in €

AuRengewinde-Dreh-Sets — axkl. MwSL.

AuRengewinde-Dreh-Set KEG 16 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89400 179,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 20 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89401 200,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 25 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89402 220,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 16 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89410 184,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 20 mm, 12-teilig, zéllige Gewinde 89411 237,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 25 mm, 12-teilig, zéllige Gewinde 89412 255,00

Lieferumfang KEG 16-25 bzw. KNG 16-20 metrisch oder Zoll:

H Teilprofilplatte: 0,5-1,5, 1,75-3,0 mm oder 8-48 Gange/Zoll
W Vollprofilplatte: 0,75, 1,0, 1,25, 1,5, 1,75, 2,0, 2,5, 3,0 mm oder
8,9,10,11, 14, 19, 20, 24, 26 Gange/Zoll

_ Bestell- UVPin €
Innengewinde-Dreh-Sets ‘ Aummer axkl. MwSt.
Innengewinde-Dreh-Set KNG 12 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89405 146,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 16 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89406 215,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 20 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89407 194,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 12 mm, 12-teilig, zdllige Gewinde 89415 142,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 16 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89416 202,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 20 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89417 242,00

Vollprofil-
Wendeschneidplatte

Lieferumfang KNG 12 metrisch oder Zoll:

B Teilprofilplatte: 10 x 0,5-1,5 mm (metrisch) Diese sind die am haufiosten
B Vollprofilplatte: 11, 14, 16, 18, 19 Gange/Zoll g
verwendeten Platten. Sie

Wendeschneidplatten fiir AuRengewinde passend zu KEG 16/20/25 erstellen ein vollstandiges
Gewindeprofil einschlieRlich

Type | Gewinde Sty Bestell- UVPin € Type | Gewinde | Gange/Zoll Bestell- UVPin € iR
P mm nummer exkl. MwSt. P g nummer exkl. MwsSt. der KOPf' & Fulradien inkl.
16ERA  metrisch 0,5-1,5 89470 13,70 16ERAG Zoll - 89450 13,70 der korrekten Tiefe.
16ERG  metrisch 1,75-3,0 89471 13,70 16ER Zoll 8 89451 13,70
16ER metrisch 0,75 89472 13,70 16ER Zoll 9 89452 13,70
16ER metrisch 1,0 89473 13,70 16ER Zoll 10 89453 13,70
16ER metrisch 1,25 89474 13,70 16ER Zoll 11 89454 13,70 4
16ER metrisch 1,5 89475 13,70 16ER Zoll 14 89455 13,70
16ER metrisch 1,75 89476 13,70 16ER Zoll 19 89456 13,70 (
16ER metrisch 2,0 89477 13,70 16ER Zoll 20 89457 13,70
16ER metrisch 2 5 89478 13,70 16ER Zoll 24 89458 13,70
16ER metrisch 89479 13,70 16ER Zoll 89459 13,70 ELMAG® Best. Nr. 83472-

89479, 89451-89459

89461-89469

SttreT:gung‘ Bestell- UVPin € ‘ Type ‘Gewmde Ginge/Zoll Bestell- UVP in €

exkl. MwsSt.

Type ‘ Gewinde ‘

nummer exkl. MwSt. nummer Teilprofil-
11INRA  metrisch = 0,5-1,5 89449 13,70 11NR Zoll 11 89444 13,70 .
2 = = - - 11NR Zoll 14 89445 13,70 Wendeschneidplatte
- - - - - 11NR Zoll 16 89446 13,70 Diese Wendeschneidplatten
- - - - - 1INR | Zoll 18 83447 13,70 lassen sich fiir einen ganzen
11NR Zoll 89448 13,70

Steigungsbereich verwenden,

Wendeschneidplatten fiir Innengewinde passend zu KNG 16/20 daher geringere Werkzeug-
kosten. 0,5-1,5mm &

Sten:gung ‘ Bestell- UVPin € ‘ T ‘ e e Bestell- UVPin € 1,75-3,0 mm

Type ‘ (HEi ‘ nummer | exkl. MwSt. nummer | exkl. MwSt.

16NRA  metrisch 0,5-1,5 89480 13,70  16NRAG  Zoll 8-48 89460 17,20
16NRG  metrisch 1,75-3,0 89481 13,70 16NR  Zoll 8 89461 17,20

16NR  metrisch 0,75 89482 13,70 16NR  Zoll 9 89462 17,20

16NR  metrisch 1,0 89483 13,70 16NR  Zoll 10 89463 17,20

16NR  metrisch 1,25 89484 13,70 16NR  Zoll 11 89464 17,20

16NR  metrisch 15 89485 13,70 16NR  Zoll 14 89465 17,20

16NR  metrisch 1,75 89486 13,70 16NR | Zoll 19 89466 17,20 - J
16NR  metrisch 2,0 89487 13,70 16NR Zoll 20 89467 17,20 ELMAG® Best. Nr. 839449,
16NR  metrisch 2 5 89488 13,70 16NR  Zoll 24 89468 17,20 89450, 89460, 89470,
16NR  metrisch 89489 13,70 16NR  Zoll 26 89469 17,20 89471, 89480, 89481

Réandel-Set 6-teilig fiir Drehmaschinen
Randel- Set c . . o
auber gefertigte Randelprofile sehen gut aus und férdern eine sichere
und intuitiv richtige Bedienung von Randelprodukten
W Robuster, briinierter Randelhalter, Schafthéhe 20 mm,
Schaftbreite 18 mm, Gesamtldange 136 mm
B Montiertes Randelradpaar HSS, Kordierung RGE 30°, Teilung 1,0 mm
B Funfteiliger Randelradpaar-Satz HSS, Kordierung RGE 30°,
Teilungen0,5/0,6/0,8/1,6/2,0mm
B Randelrad AuRRen-@ 26 x Innen-@ 8 x Héhe 8 mm

‘ Bestell- UVPin €
. \ . nummer exkl. MwSt.
fiir flexible Zentrierung Randel-Set 6-teilig 88745 *119,00

Randelhalter mit Pendel-Gabelkopf Randel-Set

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Kornerspitzen

Mitlaufende Kdrnerspitzen-Sets

Universell einsetzbarer Kérnerspitzenhalter fiir Drehmaschinen mit 6
auswechselbaren Zentriereinsatzen fiir Wellen, Rohre und Rundkérper

B Kdérnerspitzenhalter aus chromlegiertem Werkzeugstahl
B Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

B Prazisionslager fiir hohe radiale Belastungen

B Wartungsfreie Dauerschmierung

B Optimale Abdichtung gegen Schmutz und Kiihimittel

B Zentriereinsatze gehdrtet und prazisionsgeschliffen

'I‘! @ UG]\ ¥ Mitlaufende

! fl L Kérnerspitze MK-Set

Kérnerspitzenhalter 38 115 47 156 55 182

. Spitzkdrner 60° 20 21 24 25,5 30 31,5

-ty Hohlkérner klein 60° 18,5 20,5 24,5 25,5 30 31,5

J Hohlkérner groR 60° 23,5 20,5 32 26 44 36,5

% Kegelkérner 60° 29,5 20,5 43 25 60 36,5

Hohlkegel klein 60° 20,5 12,5 33,5 25 44 26

Hohlkegel grol 60° 30,5 15 43,5 25 60 36
MK 3-Set Bestellnummer 88700 88701 88702
Set-UVP in € exkl. MwSt. 170,00 195,00 205,00

Mitlaufende und feste Kérnerspitzen

B Sehrrobust, chromlegierter Werkzeugstahl
B Gehartet und prazisionsgeschliffen

B Mitlaufende Kérnerspitzen mit Prazisionslager fiir Mitlaufende und feste Kérnerspitzen ‘ :f:ﬂ; E)tf(\llpl\/llcvgt
hohe BElaStungen' Wartungsfrme Dauerschmlerung Mitlaufende Kérnerspitze MK 2, Spitzenwinkel 60° 89041 63,00
Mitlaufende Kérnerspitze MK 3, Spitzenwinkel 60° 89042 71,00
4 - Mitlaufende Kérnerspitze MK 4, Spitzenwinkel 60° 89043 85,00
-~ : . ’ Mitlaufende Kérnerspitze MK 5, Spitzenwinkel 60° 89055 119,00

—— - ae—

- Mitlaufende Kérnerspitze MK 6, Spitzenwinkel 60° 89056 304,00
Kérnerspitze fest MK 2, Spitzenwinkel 60° 89061 28,00
Kornerspitze fest MK 3, Spitzenwinkel 60° 89062 34,50
Mitlaufend, MK 3 Kérnerspitze fest MK 4, Spitzenwinkel 60° 89063 48,50

Zentrierbohrer-Set

o
(o)
L
wl
[
=)
N

12-teilig 1,0 - 5,0 mm, fiir Zentrierbohrungen gem. DIN 332, Form A

B Rechtsschneidender Kegelmantelanschliff 120°, Senkwinkel 60°

B Spitzenqualitat HSS fiir Stahlfestigkeit bis ca. 750 N/mm?

B Kraftiger Schaft, auch zum Anbohren mit anschlieRendem
Aufbohren mittels Spiralbohrer gut geeignet

Zentrier-

bohrer

Bohr-@ 1,0 1,6 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0

Schaft-g 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5

Lange 31,5 35,5 40,0 45,0 50,0 56,0 63,0

Zentrierbohrer-Set ‘ Bestell UVPin €

nummer exkl. MwSt.

Zentrierbohrer-Set in Holzbox Zentrierbohrer-Set 12-teilig, 0,8 - 10 mm 88740 77,00

Zentrierkegel

Mitlaufende Zentrierkegel fiir die prazise und sichere Zentrierung von Rohren
e ‘) und Hohlkérpern auf Drehmaschinen. Der Zentrierkegel wird im Morsekonus
g der Reitstockpinole fixiert.

B Morsekegelschaft MK gem. DIN 228
W GroRer Spann- bzw. Zentrierdurchmesser, Kegelwinkel 60°

» B Hoch belastbar, robust und langlebig
B Gehértet und prazisionsgeschliffen
W Prazisionslager mit hoher Rundlaufgenauigkeit
MK 2 / 60 mm ' ,...--"'""") B Wartungsfreie Dauerschmierung
B Schmutzdichte Ausfiihrung
' e | Spann-@ | Bestel- | UVPin€

‘ | mm | nummer | exkl. MwSt.

Mitlaufender Zentrierkegel MK 2 / 60 mm 20 - 60 88705 130,00

Mitlaufender Zentrierkegel MK 3 / 100 mm 30-100 88706 174,00
Mitlaufender Zentrierkegel MK 4 / 130 mm 30-130 88707 242,00
MK 3 /100 mm Mitlaufender Zentrierkegel MK 5 / 150 mm 30-150 88708 391,00

* = ELMAG-Spezialprogramm
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Safety first - ELMAG®-Schutzeinrichtungen

Universal-Spaneschutz zum Nachriisten an

Bohr- und Frasmaschinen

B Inklusive 2 Mikroschalter

B Einfachste Montage durch bereits vormontiertes 2-poliges Kabel
B 3 Knickgelenke und 1 Schwenkgelenk

B Polykarbonat Sicherheitsglas

Bestell- UVPin €

Schutzeinrichtungen ‘ —— axkl. MwSt.

Universal-Spaneschutz @ D=300 mm 89620 818,00
Universal-Spaneschutz @ D=350 mm 89621 832,00
Universal-Spéaneschutz @ D=400 mm 89622 844,00
Universal-Drehfutterschutz
B Wegklappbare Schutzeinrichtung mit Mikroschalter iiberwacht
B Polykarbonatsicherheitsglas
- Bestell- UVPin €
Schutzeinrichtungen ‘ Aummer exkl. MwSL.
Universal-Drehfutterschutz @ 350 mm 89610 454,00

Abmessung: A=350 mm, B=260 mm, C=510 mm

Universal-Spaneschutz bei Drehstahlhalter

B Bewegliche und kippbare Schutzabdeckung
B Einfachste Montage Bettschlitten
B Polykarbonat Sicherheitsglas

» ' Bestell- UVPin€
Schutzeinrichtungen ‘ nummer exkl. MwSL.
Universal-Spaneschutz G=300 mm 89600 259,00
Abmessung: A=200 mm, B=400 mm, C=100 mm, H=320 mm, S=200mm

Warnschild fiir Werkzeugmaschinen

B Zum nachtraglichen Anbringen an Werkzeugmaschinen
B 6 Gebotszeichen und 3 Warnschilder

VAN
W FuBschutz benutzen
@ M Schutzkleidung benutzen
W Augen- und Gehérschutz tragen

Ml Schutzhaube tragen -
B Ceb h . Schild Bestell- UVPin €
ebrauchsanwelsung chl nummer exkl. MwSt.

M Netzstecker ziehen Warnschild 100x75 mm ,Aufldeber” 89660 2,90
Warnschild 100x75 mm ,,Alu* 89680 6,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Kiihlmittel, Schmierstifte &§ Segmentschldauche

KiihImittelkonzentrat,
milchig, 5 Liter

Mineral6lhaltiger, wassermischbarer
Kithlschmierstoff fiir den universellen Einsatz in
der Metallbearbeitung.

Zerspanung von Stdhlen & Gusseisen 5 - 10 Vol.%
Aluminium & NE-Metall 7 -12Vol.%
Schleifen 5-6 Vol.%

pH-Indikatorstdabchen

Kiihlschmierstoffe miissen zur Erhaltung der
Rostschutzeigenschaften einen leicht alkalischen
Charakter aufweisen (ph-Wert 8 - 9).

pH-Indikatorstdbchen erméglichen eine rasche
und sichere Uberpriifung des pH-Wertes.

iihimittel-Segmentschlauch
rundset 1/4“ + 1/2“

[

Kiihlmitteleinrichtung 24 |/min

Komplettsystem mit Kiihimittel-Tauchpumpe fiir
einfache, nachtragliche Montage eines KiihImittelsystems
Kiihimittel-Forderleistung 24 |/min
Férderhéhe max. 2,5 Meter

Kiihlmittel-Kunststofftank 9 Liter

|
|
B Kihlmittel-Tauchpumpe 9 Watt, 230 Volt
|
|

Kiihlmittel-Segmentschlauch Lange 240 mm
mit KiihImitteldiise

fuir Vorlauf

B 1 Meter Kithimittelschlauch @ 9x 12 mm

fuir Riicklauf

B Kihlmittelriicklauf mit herausnehmbarem

Spezialsieb

B Schlauchschellen und Montageschrauben

B 3,9 Meter Anschlusskabel mit Ein-/Ausschalter
und Schukostecker

B LxBxH:390x260x 320 mm

B Gewicht: 7,5 kg

Einstell- und Absperrventil mit Magnethalter
Tauchpumpenanschluss fir Kihimittelleitung
2 Meter KithImittelschlauch @ 9 x 12 mm

KiihImittelkonzentrat PREMIUM, vollsynthetisch, 5 Liter 78091
KiihImittelkonzentrat, milchig, 5 Liter 78090 53,50

Regelventil fir Lufteinstellung

Kihlmittel / Schmierstifte

Kiihimittelkonzentrat PREMIUM,
vollsynthetisch, 5 Liter

Vollsynthetisches, wasserlsliches
Kihlschmierstoffkonzentrat fiir spanabhebende
Bearbeitung von Guss, Stahl und hochlegierten
Stahlen.

Bohren 6 - 8Vol.%
Schleifen 3-5Vol.%
Schwerzerspanung 10 Vol.%

Schneiden 6 - 8Vol.%

Schmierstifte WISURA Akawax

Schmierstifte 80 bzw. 360 Gramm mit
pastenférmigem Schmierstoff fir
Metallbearbeitung, ideal fiir
Gewindeschneidarbeiten und bei schwierig
bearbeitbaren Werkstoffen wie
Nichteisenmetalle.

Kiihimittel-Segmentschlauch
lose1l/4“ +1/2“

h—‘
Kiihlmittel-Segmentschlauch 210 mm
Flexibel einstellbarer Segmentschlauch mit Kithimitteldiise und Magnethalter

B Einstell- und Absperrventil mit Magnethalter
B Anschluss fir Kithimittelschlauch @ 9 x 12 mm
B Segmentschlauchlange mit KithImitteldiise 210 mm

Zerstauberdiise

Luft-Eingang AG 1/4"

Ansaugfilter

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

91,50

pH-Indikatorstdbchen, 100 Stk./Pkg. 78086 58,00
Schmierstift WISURA Akawax, ca. 80 g 78089 8,90
Schmierstift WISURA Akawax, ca. 350 g 78085 22,50
Kiihimittel-Segmentschlauch 1/4“, Grundset 81071 24,50
KiihImittel-Segmentschlauch 1/2“, Grundset 81072 27,50
Kiihimittel-Segmentschlauch 1/4“, 330 mm 81073 17,20
Kiihimittel-Segmentschlauch 1/2“, 330 mm 81074 25,00
Kiihimittel-Set mit Luftzerstauber 81078 270,00
Kiihimitteleinrichtung 9 | komplett, mit Tauchpumpe 16078 353,00
Magnet mit flexiblem KiihImittelschlauch 16099 51,50
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ZUBEHOR MESSTECHNIK

Messwerkzeug-Sortimente - Gut gemessen, halb gewonnen

0,05 mm 0,01 mm

Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig
fiir Handwerk, Lehre und Hobby

0,05 mm 0,01 mm 0,02 mm

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig
fir professionelle Anwendungen

Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig

Messschieber 150 mm, Bauform gem. DIN 862 / Al

B Messbereiche 0-159mm /6 1/4 Zoll

B Monoblocknonius Genauigkeit 0,05 mm / 1/128 Zoll

B 4 Messfunktionen: Aufien-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung
B Mit Kreuzspitzen, Tiefenmafll und Momentverstellung

B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
B Gut ablesbare Skalen matt verchromt

B Messschienenbreite 16 mm, Messschenkelldnge 40 mm

Biigelmessschraube 25 mm, DIN 863

Messbereich 0 - 25 mm, Genauigkeit 0,01 mm

Mit Gefiihlsschraube und Spindelklemmung

Parallelitat der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm
Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm
Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

Spindel gehartet und feingeschliffen

Messbiigel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

Mit Einstellwerkzeug fiir Spindelspiel

Prdzisions-Haarwinkel 100 x 70 mm, DIN 875
W Prifschneidenwinkel 40°
B Rostfreier Werkzeugstahl feingeschliffen und geldppt

StahlmafRstab 155 mm / 6 Zoll
B Rostfreier Federbandstahl mit gut ablesbarer Teilung

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig

B Messschieber, Bligelmessschraube und Prazisions-Haarwinkel
wie Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig

Tiefenmessschieber 200 mm, DIN 862 Form C

B Messbereich 0 - 249 mm, Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm
B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt

B Gut ablesbare Skala matt verchromt

B Mit TiefenmaRauflage 100 mm und Feststellschraube

Prédzisions-Haarlineal 77 mm
B Priifschneide feingeschliffen und gelappt
B Rostfreier Werkzeugstahl mit Kunststoff-Profilgriff

Messwerkzeug-Sortimente ‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig 88710 60,00

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig 88711 92,50

Digitale Messschi

Superpraktischer, hochpraziser Standard-
Messschieber mit Digitalanzeige

Hochpraziser Profi-Messschieber mit Digitalanzeige,
IP 67 strahlwassergeschiitzt und wasserdicht

Digitale Messschieber nach DIN 852 / Al

Messbereiche 0 - 155 mm / 6 1/8 Zoll bzw. 0 - 206 mm / 8 1/8 Zoll
Wiederholgenauigkeit 0,01 mm / 0,0005 Zoll

MaReinheiten mm/Zoll umschaltbar

Reset auf 0 in jeder Position méglich (Negativwertmessung)

4 Messfunktionen: AuRRen-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung
Mit Kreuzspitzen, Tiefenmal und Feststellschraube

Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen und verchromt
Schlagfestes Aluminiumgehause, riickseits Bediensymbole

Gut ablesbare Skalen matt verchromt

Sehr gut ablesbare Digitalanzeige

Hochprazise auch bei Schnellverstellung, bequemes Handling
Messschienenbreite 16 mm, Messschenkellange 40 bzw. 50 mm
Standardausfiihrung oder IP 67 strahlwassergeschiitzt

Mit Lithium-Reservebatterie 3 Volt CR 2032 und Schraubendreher

L . Bestell- UVPin €
Digitale Messschieber ‘ — exkl. MWSL.
Prdz.-Digital-Messschieber 150mm, Standard 88720 39,50
Prdz.-Digital-Messschieber 200mm, Standard 88721 60,00
Praz.-Digital-Messschieber 150mm, wasserdicht IP67 88722 172,00
Préz.-Digital-Messschieber 200mm, wasserdicht IP67 88723 241,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Prazisionsmessschieber
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Prazisionsmessschieber 200 mm
fiir Werkstatte und Produktion
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. Extralang:
. Prazisionsmessschieber 500 mm
r i
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Biigelmessschrauben

Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, 6-teilig, DIN 863

Hochwertiges Mikrometer-Set fiir Feinwerktechnik und
-mechanik, Werkzeug- und Modellbau sowie fiir prazise

Spindelklemmung
T
] By g .

Geeichtes Messtrommel

EinstellmaR Gefiihlsschraube

Isoliergriff

50-75mm

* = ELMAG-Spezialprogramm

Prazisionsmessschieber nach DIN 862 / Al
Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm

Mit Kreuzspitzen und Feineinstellung

Gut ablesbare Skalen matt verchromt
Riickseits Gewindetabellen metrisch / Zoll

Prazisionsmessschieber 150 mm

ELMAG

Powered by Quality

3 Messfunktionen: AuRRen-, Innen- und Stufenmessung

Nonius und Feineinstellung mit Feststellschrauben
Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt

Messbereich 0 - 159 mm, Messschiene 16 mm, Messschenkel 40 mm

Prdzisionsmessschieber 200 mm

Messbereich 0 - 217 mm, Messschiene 20 mm, Messschenkel 50 mm

Prazisionsmessschieber 300 mm

Messbereich 0 - 316 mm, Messschiene 24 mm, Messschenkel 125 mm

Prazisionsmessschieber 500 mm

Messbereich 0 - 526 mm Messschiene 31 mm, Messschenkel 200 mm

Prazisionsmessschieber ‘

Prazisionsmessschieber 150 mm
Prazisionsmessschieber 200 mm
Prazisionsmessschieber 300 mm
Prazisionsmessschieber 500 mm

Messungen bei Dreh- und Frasarbeiten

Bestell-
nummer

88725
88726
88727
88728

B Messbereiche0-25/25-50/50-75/75-100/
100-125/125- 150 mm, Genauigkeit 0,01 mm

Mit Gefiihlsschraube und Spindelklemmung

Spindel gehartet und feingeschliffen
Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

Biigelmessschraube

Messbiigel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt
Mit geeichten EinstellmaRen 25 /50 /75 /100 /125 mm
Set mit Einstellwerkzeugen in Holz-Systembox

0-25mm/25-50mm /50-75mm /75-100 mm
Wie Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, jedoch

B Anlieferung der Einzelmodelle in Kunststoff-Systembox

B Ab Modell 25 - 50 mm mit geeichtem Einstellmal

Biigelmessschrauben

Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, 6-teilig
Biigelmessschraube 0 - 25 mm
Biigelmessschraube 25 - 50 mm
Biigelmessschraube 50 - 75 mm
Biigelmessschraube 75 - 100 mm

Biigelmessschraube
75-100 mm

Bestell-
nummer

88713
88715
88716
88717
88718

UVPin €
exkl. MwSt.

25,50
32,50
234,00
416,00

Parallelitat der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm
Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm

UVPin €
exkl. MwSt.

212,00
32,50
43,00
48,50
56,50
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ZUBEHOR MESSTECHNIK

Messuhr

StoRgeschiitztes

Zwei einstellbare |,
Abdeckglas

1
Messbereichszeiger ‘

Vor- und Riicklaufskala

Cehdrtete Messspitze

Messuhr 0 - 10 mm

Prazisions-Messuhr nach DIN 878

Ideal fiir die Qualitdts- und Fertigungskontrolle
und fiir Metallfacharbeiter

Messbereich 0 - 11 mm, Skalenteilung 0,01 mm

Eine Zeigerumdrehung entspricht 1 mm

Messskala mit Vor- und Riicklaufnotierung

Mit Rundenzahler

Zwei einstellbare Messbereichszeiger

Feinwerktechnisch ausgereiftes Qualitats-Messwerk mit
Edelsteinlagerung und leichtgangiger Zahnstange

Messbolzen und Messuhrschaft aus rostfreiem Stahl
Gehdrtete, halbrunde Messspitze, geldppter Messbolzen
Messschaft-@ 8 h6, AuRenring-@ 58 mm, Gehdusehdhe 25 mm

UVPin €
exkl. MwSt.
34,50

Bestell-
nummer
88735

Messuhr

Messuhr 0-10 mm

Prazisions-Magnet-Messstativ

Messuhraufnahme

Feineinstellung
Kugelgelenk

Eloxierte Oberfldache

Zentralklemmung

Drehgelenk

Kugelgelenk

Magnetschalter

Prazisions-Magnet-Messstativ,
ideale Positioniereinrichtung
fir Messuhren und -nadeln

Hydraulisches Prazisions-Messstativ fiir punktgenaue
Positionierung von Messuhren und Messnadeln

B Messuhraufnahme @ 6,5 - 8 mm mit Halteklemme
flir Messuhr- oder Messnadelschaft
W Drei Drehgelenke fiir rasche Voreinstellung der Messposition
B Zentralklemmung mit Drehknopf fiir sofortige, feste
Fixierung der raumlichen Lage
B Stufenlos regulierbare Klemmkraft
B Selbstfixierendes Schraubgelenk fiir Feineinstellung
der Messspitze
W Grolle Reichweite, Halbkugelradius ca. 320 mm

Magnethalter:

B Hohe Haltekraft, ca. 80 kg auf Stahl

B MagnetfulR mit prismatischer Sohle fiir horizontale
und zylindrische Flachen

B Zwei magnetische Haftstreifen fiir vertikale Flachen

B Magnetschalter ON/OFF fiir das Ein- und
Ausschalten der Magnetwirkung

UVPin €
exkl. MwSt.
107,00

B H Bestell-
mm | mm | mm nummer
Prazisions-Magnet-Messstativ. 49 74 55 88730

Prazisions-Magnet-Messstativ

Prazisions-Wasserwaage

Prazisions-Wasserwaage
in Holzbox

Eine Prazisions-Wasserwaage erleichtert das horizontale Ausrichten
von waagerechten Werkstiicksflachen und reduziert Riist- und
Justierzeiten. Sie ist auch fir das Einmessen von Maschinen,
Messplatten etc. gut geeignet.

B Messgenauigkeit 0,02 mm/m

B Spannungsfreie Messlibellen fiir gleichbleibende Prazision

B Langslibelle fiir Léingsmessung, mit Querlibelle fiir
Flachenmessung

B Geschliffene Messkdrpersohle mit prismatischem Sohlen-
profil fiir gleichmaRigen Ansatz auf Wellen und Rundkérpern

B Ausfilhrung mit Warmeschutzgriff

B Messkdrperlange 200 mm

UVPin €
exkl. MwSt.
113,00

Prazisions-Wasserwaage
nummer

88755

‘ Bestell-

Prézisions-Wasserwaage

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Digitale Positionsanzeige SINO

High-Tech-Prazision mit SINO

Erfahrene Maschinenbauer, Dreh- und Schleiffachkrafte
wollen sie nicht mehr missen, ihre SINO:

B Hochste Prazision und Fertigungssicherheit, effektiv hohere
Arbeits- und Wiederholgenauigkeit

W Praktisch keine Ausschussquote

B Einfache Bedienung, dadurch Zeitersparnis und deutliche

Produktivitdtssteigerung

Sehr gut lesbare Display-Anzeige

Ubersichtliche Tastatur, dichte Membran-Beriihrungstaster

Modernste Elektronik: 16-Bit CPLD / 16-Bit CPU / EIA422A-

Linedriver fur rasche Signalverarbeitung - besser als TTL

B Kompaktes, robustes Metallgehduse

(<f-1-J-0-]¢
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B Mit Schwenkarmhalterung fiir Maschinen- oder Wandanbau
SINO SDS6-3V: m CE-konform, DIN 150 3001
Prdzise Positionsanzeige ) d fiir all
von Werkzeugmaschinen assend fur atie Digitale Positionsanzeige SINO fiir 3 Achsen
Werkzeugmaschinen . . . . .
Nachriist-Sets von Drehmaschinen mit einer Spitzenweite von

1.000/ 1.500 / 2.000 / 3.000 mm bzw. fiir MFB 45 GLH / MFB 50 L

M SINO SDS6-3V fiir drei Achsen
B Schwenkarmhalterung zum Maschinen- oder Wandanbau
B Mit allen erforderlichen Glasmessstdaben und Montagematerial

Kabelverldngerung SINO

Riickseite mit ]
Ein-/Ausschalter Anschlussfertiges Verldngerungskabel fiir Glasmessstabe,

und Anschliissen Gesamtlange 1.000 oder 2.000 mm

SINO SDS6-3V-Funktionen?

B 200 Werkzeug-Speicherpldtze Positionsanzeige oder Stromausfall werden die zuletzt
B Werkzeugdurchmesser-Kompensation angezeigten Werte gespeichert und nach dem
B Achsenauswahl und -anzeige X /Y / Z Einschalten wieder angezeigt
B Koordinatenwahl absolut und inkremental abs./inc. B Sleep-Funktion: Zuletzt angezeigte Werte bleiben gespeichert, falls :g
B Referenzpunkt / Nullpunktfindung X, / Y,/ Z, Maschinenachsen bei ausgeschalteter Maschine verstellt werden E
B Echtes drittes Anzeigesegment: B Schleifmaschinen: Frequenzfilter gegen Flackern der Anzeige o
Segment 1 zeigt X, Segment 2 zeigt wahlweise Z I?l
oder Z + Z, verrechnet, Segment 3 zeigt nur Z, Technische Daten
B Wertehalbierung zur Mittenbestimmung /
Schalten zwischen Radius und Durchmesser Netzanschluss 80-260V,50-60Hz
B Wertverdoppelung zur Durchmesseranzeige Leistungsaufnahme 25VA
B Kegelberechnung Eingangsfrequenz max. 5 MHz
B Werteanzeige metrisch oder Zoll Arbeitstemperatur 0 - 45 °C
B Meldungsanzeige Displaybreite x -hdhe 315x195 mm
B Bogenberechnung innen und auRen fiir Rundungen
B Lochreihen- und Lochkreisfunktion Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V ‘ Bestell- UVPin €
N . ing o nummer exkl. MwSt.
W Taschenfrasfunktion o , , ttit Halterung 88895 * 576,00
W Vollstandige Rechnerfunktion inkl. Winkelfunktionen Kabelverlangerung SINO, 1.000 mm 88890 * 3950
B Save-Funktion: Bei Ausschalten der Kabelverlingerung SINO, 2.000 mm 88891 * 80,00

Prazisions-Glasmessstabe

Hochpradzise, elektronische Messung der Achsposition
einer Werkzeugmaschine

B Messkopf fiirinkrementale Wegmessung

B Prdzisionslager

B Signalausgang EIA 422A-Linedriver
fir perfekte Signaliibertragung

B Schutzart IP 55, staub- und strahlwassergeschiitzt

B Geschlossenes, robustes Messsystem mit schlag-
festem Hohlprofil und speziellen Dichtungslippen
gegen Spdne und Flissigkeiten

B Fiir hdrteste Einsatzbedingungen geeignet

Weitere Informationen siehe Folgeseiten Schnittmodell KA-600  Oberschlitten mit Ableseeinheit
mit Messkopf auf einer Universaldrehmaschine

* = ELMAG-Spezialprogramm 1) Hohere Messgenauigkeit auf Anfrage




ZUBEHOR MESSTECHNIK/GRUNDAUSSTATTUNG

Prazisions-Glasmessstabe

Prazisions-Glasmessstibe KA 200 SINO, 0,005 mm? U 3 dnge| Bestell- UVPin€
nummer exkl. MwSt.

Kleinbauweise, Messldangen 30 - 360 mm,

Hohlprofil 16 x 16 mm, Einbauhghe 32,5 mm Glasmessstab KA 200/305INO | 30 125 133 88861 * 323,00
Glasmessstab KA 200/40SINO 40 135 143 88862 * 330,00
Glasmessstab KA 200/50SINO | 50 145 153 88863 * 338,00
Glasmessstab KA 200/60SINO 60 155 163 88864 * 347,00
Glasmessstab KA 200/70 SINO 70 165 173 88865 * 347,00
Glasmessstab KA 200/80SINO 80 175 183 88866 * 347,00
2-Mh Glasmessstab KA 200/90SINO | 90 185 193 88867 * 347,00
Glasmessstab KA 200/100SINO 100 195 203 88868 * 355,00
_ Glasmessstab KA 200/110SINO | 110 205 213 88869 * 355,00
L2 Glasmessstab KA 200/120SINO 120 215 223 88870 * 361,00
" 3 Glasmessstab KA 200/1305INO 130 225 233 88871 * 371,00
' Glasmessstab KA 200/140SINO 140 235 243 88872 * 378,00
Glasmessstab KA 200/150SINO . 150 245 253 88873 * 378,00
T Glasmessstab KA 200/160SINO 160 255 263 88874 * 378,00
L Glasmessstab KA 200/170SINO | 170 265 273 88875 * 378,00
Glasmessstab KA 200/180SINO 180 275 283 88876 * 385,00
i = | Glasmessstab KA 200/190SINO 190 285 293 88877 * 385,00
Glasmessstab KA 200/200SINO 200 295 303 88878 * 385,00
Prazisions-Glasmessstibe KA 300 SINO, 0,005 mm? Glasmessstab KA 200/220SINO | 220 315 323 88879 * 395,00
. ) Glasmessstab KA 200/240SINO 240 335 343 88880 * 395,00
Standardbauweise, Messldngen 70 - 1.020 mm, Glasmessstab KA 200/260SINO | 260 355 363 88881 * 405,00
Hohlprofil 25 x 34,5 mm, Einbauh6he 62,5 mm Glasmessstab KA 200/280SINO 280 375 383 88882 * 405,00
Glasmessstab KA 200/300SINO | 300 395 403 88883 * 413,00
- o Glasmessstab KA 200/320SINO 320 415 423 88884 * 413,00
Vome i Glasmessstab KA 200/340SINO 340 435 443 88885 * 419,00
| ) G J i Glasmessstab KA 200/360SINO 360 455 463 88886 * 419,00
- = ]

e v— g Glasmessstab KA 300/70 SINO 70 160 176 88800 * 216,00
Ii ' Glasmessstab KA 300/120 SINO 120 210 226 88801 * 234,00
I I TT7 ) GlasmessstabKA300/170SINO 170 260 276 88802 * 244,00
2 1) @T ‘ 9 Glasmessstab KA 300/220SIND | 220 310 326 88803 * 250,00
: o an o Glasmessstab KA 300/270SINO |~ 270 360 376 88804 * 260,00
2% Pgm Glasmessstab KA 300/320SINO 320 410 426 88805 * 273,00
;—% @ ® ﬁ l Eu GlasmessstabKA300/370SINO 370 | 460 476 88806 * 282,00
e — | ’ i_“-”‘ Glasmessstab KA 300/420SINO 420 510 526 88807 * 291,00
L e ! Fa50-1 | Glasmessstab KA 300/4705INO | 470 560 576 88808 * 308,00
u Glasmessstab KA 300/520SINO | 520 610 626 88809 * 315,00
Q Glasmessstab KA 300/570SINO | 570 660 676 88810 * 323,00
Glasmessstab KA 300/620SINO | 620 710 726 88811 * 334,00
Glasmessstibe KA 600 SINO, 0,005 mm?Y Glasmessstab KA 300/670SINO | 670 760 776 88812 * 354,00
. ) Glasmessstab KA 300/720SINO 720 810 826 88813 * 363,00
Standardbauweise, Messlangen 1.000 - 3.000 mm, Glasmessstab KA 300/770SINO | 770 860 876 88814 * 371,00
Hohlprofil 30 x 45 mm, Einbauhghe 71 mm Glasmessstab KA 300/820S5INO 820 910 926 88815 * 386,00
] ) e N e

M4 asmesssta d o g
el el GlasmessstabKA300/970SINO | 970 = 1.060 @ 1.076 88818 * 419,00
{g i > e &I + GlasmessstabKA300/1020SINO 1.020 = 1.110 = 1.126 88819 * 436,00
- Glasmessstab KA500/70SINO | 70 172 182 88820 * 307,00
Glasmessstab KA 500/100SINO 100 202 212 88821 * 314,00
Glasmessstab KA500/120SINO . 120 222 232 88822 * 314,00
- Glasmessstab KA 500/170SINO 170 272 282 88823 * 323,00
B4 | Glasmessstab KA 500/220SINO = 220 322 332 88824 * 330,00
- T T Glasmessstab KA500/270SINO 270 372 382 88825 * 332,00
o8 Glasmessstab KA 500/3205INO . 320 422 432 88826 * 350,00
| ﬁ J Glasmessstab KA 500/370SINO =~ 370 472 482 88827 * 356,00
[ Glasmessstab KA 500/420SINO 420 522 532 88828 * 367,00
) Glasmessstab KA 500/470SINO . 470 572 582 88829 * 381,00
Glasmessstab KA 500/520SINO 520 622 632 88830 * 395,00
Glasmessstab KA 500/570SINO 570 672 682 88831 * 398,00

Lieferumfang
. ,__ : Glasmessstab KA 600/1000 SINO 88840 *436,00
W Glasmessstab in Hohlprofil, Langen siehe Tabellen Glasmessstab KA 600/1100 SINO 88841 * 482,00
B Schutzabdeckung und 3 m Anschlusskabel? Glasmessstab KA 600/1200 SINO 88842 * 530,00
B Anbauschiene und Montagemateria| Glasmessstab KA 600/1300 SINO 88843 * 564,00
: Glasmessstab KA 600/1400 SINO 88844 * 612,00
B Montageanleitung und Messprotokoll Clasmessstab KA 600/1500 SINO e *653.00
Technische Daten Glasmessstab KA 600/1600 SINO 88846 * 691,00
Glasmessstab KA 600/1800 SINO 88848 * 788,00
Teilung / Auflésung 0,02 /0,005 mm Glasmessstab KA 600/2000 SINO 88850 * 870,00
Genauigkeit (20 °C) + 0,005 mm Glasmessstab KA 600/2100 SINO 88851 * 918,00
Geschwindigkeit max. 120 m/min Glasmessstab KA 600/2200 SINO 88852 * 949,00
. +50 Glasmessstab KA 600/2300 SINO 88853 * 998,00
Arbeitsspannung 5VE5% Glasmessstab KA 600/2400 SINO 88854 *1.045,00
Stromstdrke 80 mA Glasmessstab KA 600/2500 SINO 88855 *1.085,00
Arbeitstemperatur 0-45°C Glasmessstab KA 600/2600 SINO 88856 *1.130,00
Schutzart |P 55 Glasmessstab KA 600/2800 SINO 88858 *1.210,00
Stiftsteckertype SUB-D Glasmessstab KA 600/3000 SINO 88860 *1.300,00

560 1) Hohere Messgenauigkeit auf Anfrage Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Arbeitsplatzbeleuchtung

LED- Arbeitsleuchte mit Magnetful}

LED- Arbeitsleuchte kurz

LED-Arbeitsleuchte mittel mit besonders robustem
Quadratarm - hohe Leuchtkraft,
angenehmes, schattenarmes Licht

I . LED-Arbeitsleuchte lang
5 .4 mit groRer Reichweite

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

Gutes Licht ist Sicherheit

Eine optimale Arbeitsplatzbeleuchtung beugt Konzentrations-
schwachen und Fehlern vor, schiitzt die Augen und halt munter

LED-Arbeitsleuchte mit MagnetfuR
35 Watt, 24 Volt

H Ideale Kleinbereichs-Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnet-
fuR fur Werktische und Kleinmaschinen

Flexibel einstellbar, Leuchtenldange 600 mm

Sehr praktischer MagnetfuRhalter

Ein-/Ausschalter

Breit strahlender Rundreflektor fiir konzentriertes LED-Licht
Schirmdurchmesser ca. 77 mm

StoRgeschiitztes Reflektorglas

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

LED-Lampe 35 Watt, 24 Volt

Inklusive Netzkabel 1,5 m, Netzanschluss 230 Volt

LED-Arbeitsleuchte kurz,
50 Watt, 24 Volt

B Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte fir kleine
Werkbanke und Werkzeugmaschinen

W Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf, Handgriff

und Ein-/Ausschalter am Gehause

Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

Angenehmes, schattenarmes Halogenlicht

StoRgeschiitztes Reflektorglas

Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium

Sehr gute Warmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkdrpers
LED-Lampe 50 Watt, 24 Volt

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

-4
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LED-Arbeitsleuchte mittel und lang,
Quadratarm, 50 Watt, 24 Volt

B Mittlere und grolRe Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte
fir Werkbanke und Werkzeugmaschinen

B Besonders robustes Industriedesign mit stabilem Quadratarm

Bl Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf und drei positionsstabile
Stellgelenke, Handgriff und Ein-/Ausschalter am Gehause

W Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

B Angenehmes, schattenarmes LED-Licht

B StofRgeschiitztes Reflektorglas

B Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium

B Sehr gute Wdrmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkérpers

B LED-Lampe 50 Watt, 24 Volt

B Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

B Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

B Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

B Gestreckte Lange vom Sockelboden bis Handgriff:

- LED-Arbeitsleuchte mittel 880 mm
- LED-Arbeitsleuchte lang 1.140 mm

: | Leistung | Schutzart |  Bestell- UVPin €
LED-Arbeitsleuchten [ w | 1P | nummer } exkl. MwSt.
LED-Arbeitsleuchte mit Magnetful 35 IP 20 88761 155,00
LED-Arbeitsleuchte kurz 50 IP 65 88762 180,00
LED-Arbeitsleuchte mittel, Quadratarm 50 IP 65 88763 200,00
LED-Arbeitsleuchte lang, Quadratarm 50 IP 65 88764 237,00




ZUBEHOR GRUNDAUSSTATTUNG

Koordinaten-Kreuztische

Koordinaten-Kreuztisch 730

Wichtige Details:

——
\ Gut ablesbare Skalen,
prazise einstellbare
; Fiihrungen,
s rasche Tischfixierung
mittels Arretierhebel

aschinenschuhe

Ein Koordinaten-Kreuztisch bringt Bewegung auf den Maschinentisch -
ideal fiir z.B. prazise Serienbohrungen im Koordinatenraster

Prazise gearbeiteter Kreuztisch mit KithImittelrinne

T-Nuten zum Befestigen eines Schraubstocks oder Werkstiicks
Praziser Langs- und Quervorschub

Drei leichtgdngige Handrader mit gut lesbaren Skalenringen
Handrad-Skalierung 0,05 mm

Einstellbare Anschldge, Tisch in jeder Position arretierbar
Spielfrei nachstellbare Schwalbenschwanzfiihrungen

Passend fiir alle Werkzeugmaschinentische

Koordinaten-Kreuztisch
Kreuztischabmessungen

Tischlange X 400 500 700 730
Tischbreite Y mm 120 180 180 210
T-Nutenbreite mm 10 12 12 14
Tischbelastung max. kg 70 120 120 150
Tischhub X-Achse mm 220 287 480 480
Tischhub Y-Achse mm 165 167 170 210
Handrad- Sl(allerung mm 0,05 0,05 0,05 0,05
FuRldnge mm 280 340 340 362
FuRbreite mm 220 274 274 280
Gesamtlange mm 506 748 945 1.065
Gesamtbreite mm 400 483 483 555
Gesamthdhe mm 140 148 169 200
Gewicht kg 22 32 49 84
Bestellnummer 82890 82891 82892 82893
UVP in € exkl. MwSt. *606,00 * 700,00 * 795,00 * 990,00

!

-

Maschinenschuhe @ 120 mm

W -

Maschinenschuhe sind vibrationshemmende StellfiiRe fiir Bohr-, Dreh-,
Fras- und Schleifmaschinen sowie fiir Aggregate und Einzelmotoren. Sie
sorgen als Anti-Schwingelemente fiir ruhigen Lauf und mehr Prazision.

B Dampfung von Kérperschallvibrationen bis 90 %

B Absorbierung von internen und externen Schwingungen

B Reduzierung von Vibrationsmustern und -riefen

B Verankerungsfreie Maschinenmontage

B Einfache Maschinennivellierung: Feinausrichtung nach
24 Stunden, Feinjustierung bereits nach 48 Stunden

B Robustes Industriedesign, hohe Standsicherheit

W Erforderliche Anzahl je nach Maschine 4 - 6 Stiick

Zul. Belastung je Maschinenschuh | @40 | @80 | #120 | @160 | @180
Drehmaschine N 1.000 3.000 8.000 15.000 20.000

| Hohe | Gewindebolzen | Bestell-
Mxmm | nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

Maschinenschuhe

Maschinenschuh @ 40 mm 15 M5 x 30 88780 9,90
Maschinenschuh @ 80 mm 25 M10 x 80 88781 20,50
Maschinenschuh @ 120 mm 30 M12 x 100 88782 30,00
Maschinenschuh @ 160 mm 35 M16 x 120 88783 46,00
Maschinenschuh @ 180 mm 40 M20 x 130 88784 51,50
Maschinenschuhe \ A \ B \ C \ D
Maschinenschuh @ 40 mm M5 3mm 15mm 40 mm
Maschinenschuh @ 80 mm M10 5mm 25 mm 80 mm
Maschinenschuh @ 120 mm M12 3 mm 32 mm 120 mm
Maschinenschuh @ 160 mm M16 9 mm 35 mm 160 mm
Maschinenschuh @ 180 mm M20 9mm 39 mm 185 mm

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Schnell, gratarm, ohne Kiihlung

1
Thermostabiles Sageblatt
Lasergeschnittene, hochprazise
Dehnungsschlitze im Sageblatt-
~ korper unterbinden Spannungen
. und die thermische Ausdehnung
‘des Sageblattes. Das Blatt bleibt
dauerhaft gleichmaRig eben.

waBIE L

HM-Sageblatt beschichtet
Sdgeblatter - Bevorzugte Eignung

Aluminium und Stahl

Stahl

Guss, SML?

INOX/NIRO/Edelstahl bis 3 mm und Stahl

ELMAG = & ®
=l 1 ELMAG
PREMIUM

Powered by Quality

Prazisionsschliff
Rasiermesserscharfe,
geometrisch perfekt
geschliffene Sageblatt-
schneiden aus Hartmetall
bieten héchste Schnitt-
prazision und eine lange
Lebensdauer auch bei
hoher Belastung. Die

long life
Diinnwand
gerduschreduziert
Schneidkérper sind funf-
fach nachschleifbar.
JEPSON-

hne- Bestell- UVPin€
. - e 7l
UrlglnaI]EPSUN HM-Sageblatter E exkl. MwSt.

Industriequalitat

Hand Dry Original JEPSON Cermet-Séageblatt 192x1,85x20 mm 78395 *90,00
Cutter8213  Qriginal JEPSON Cermet-Sigeblatt 192x1,85x20 mm 48 78396 *101,00
Original JEPSON Cermet-Sageblatt 192x1,85x20 mm 48 A 78398 * 87,00
Original JEPSON Cermet-Ségeblatt 192x1,85x20 mm 70  AAA 78397 *149,00
Dry Miter Cut-  Original JEPSON HM-Sageblatt 255x2,0x25,4 mm 60 AA 78355 * 156,00
ter3410ND QOriginal JEPSON HM-Sigeblatt 255x2,0x25,4 mm 66 AAA 78356 *173,00
Premium Dry  Original JEPSON HM-Sédgeblatt 305x2,2x25,4 mm 60 AA 78310 * 165,00
Cutter 3430 Original JEPSON HM-Ségeblatt 305x2,2x25,4 mm 60 @ AAA 78311 * 205,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 305x2,2x25,4 mm 80 AA 78312 *207,00
Hora DY CUeT Original JEPSON HM-Ségeblatt 320x2,2x25,4 mm 84 A 78371 * 209,00
Premium Super  Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 60  AAA 78313 * 249,00
Dry Cutter Original JEPSON HM-S&geblatt 355x2,2x25,4 mm 60 AAA 78314 * 213,00
9435 Original JEPSON HM-Sigeblatt 355x2,2x25,4 mm 66  AA 78315 * 228,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 72 AAA 78316 * 249,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 90 | AAA 78318 * 272,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x3,4x25,4 mm 56 A 78319 * 249,00

n
JEPSON- TANITEC HM-Sageblatter? B Zahne- Bestell- ne
Modelle THT und Zubehér anzahl nummer | exkl. MwSt.
Hand Dry TANITEC HM-S&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm AA 78381 *133,00
Cutter 8230 TANITEC HM-Sé&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm A 78384 *132,00
TANITEC HM-S&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 68 AA 78382 *182,00
TANITEC HM-Sé&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 84 @ AAA 78383 * 2}6,00
I ' : \ . |

TANITEC HM-Handkreisségeblatter? dhne- | g éﬂ;‘ﬂ;:‘e’f Bestell- UVPin€
THT ring-Satz | nummer | exkl. MwSt.

TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 160x1,80x30 mm 78360 *103,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 180x1,85x20 mm 36 AA 78361 * 105,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 180x1,85x30 mm 36 AA [ ] 78362 * 105,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 200x1,90x30 mm 40 AA ] 78364 *132,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 200x1,90x30 mm 60 AA [ ] 78363 *152,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 210x2,00x30 mm 42 AA u 78365 * 135,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 210x2,00x30 mm 64 AA ] 78367 *172,00
TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 230x2,00x30 mm 48 AA ] 78366 *151,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 230x2,00x30 mm 60 A L] 78359 * 149,00
TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 230x2,00x30 mm 68 AA ] 78368 *191,00
TANITEC HM-Handkreissadgeblatt THT LBS 230x1,4x25,4 mm = 60 AA 78385 *182,00
5 h " 5

HM-S&geblatter beschichtet o ﬁﬁ';:ﬁ,‘ F';;'gs;;:f_ Bestell- UVPin€

fiir erhohte Standzeit 7 ring-Satz | nummer | exkl. MwSt.
TANITEC HM-Sé&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 48 AAAA 78388 * 195,00
Original JEPSON HM-S&geblatt 320x2,2x25,4 mm 84 AAAA 78374 * 384,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 90 AAAA 78307 *329,00

N Trennschleifscheibe

Trennschleifscheibe fiir JEPSON Trennschleifer 9515 mm-nl

Hochleistungs-Trennschleifscheibe fiir prazises Abldngen

von Stangenmaterialien aus Stahl, INOX/NIRO/Edelstahl,

Guss und Nichteisenmetallen.

B Nahezu gratfreier Trennschnitt mit superglatter Schnittflache
B Trennscheibenabmessungen 350x2,8x25,4 mm

B Trenngeschwindigkeit max. 80 m/s, Drehzahl max. 4.400 UpM
W Sicherheitsanforderungen gem. EN 12413

JEPSON- ) ) Bestell- UVPin€
JEPSDN Trennschleifscheibe E exkl. MWSL.

JEPSON Trennschleifer JEPSON Trennschleifscheibe NW 350 mm Metall 78332 * 11,50

1) HM Carbid-Hartmetall-Verbundwerkstoff mit hoher Warmharte und VerschleiRfestigkeit.

= ELMAG-Spezialprogramm 2) Cermet Keramik-Metall-Verbundwerkstoff mit hoher Warmhiirte, Verschleilfestigkeit und sehr hoher Thermoschock- & Oxidationsbestandigkeit. 5 6 3
3) SML Super-Metallit-Gussrohre gem. DIN EN 877/DIN 19522.

o
(o]
T
l
[
=]
N




SONDERZUBEHOR

Bandsdgeblatter CS

Hochwertige, flexible Bandsageblatter

aus Werkzeugstahl CS. Ideal fir Stahl mit
einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm? (Harte 22
HRc), Leichtmetall und Kunststoff.

Induktiv gehdrtete Zahnspitzen
Zahnharte ca. 66 HRc

Hohe Zerspanungsleistung
Hohe Nutzungsdauer

Sehr wirtschaftlich

Fiir haufig wechselnden Betrieb
Rohre/Profile/Vollmaterialien
geeignet

oOouLT

Ol

Spitzenleistung:
Bandsdgeblatter Bimetall Cobalt M42

Besonders verschleiRfeste, schwingungsre-
duzierte Bandsdgeblatter

mit hoher Schnittgenauigkeit. Ideal

fir Stahl mit einer Zugfestigkeit bis 1.400
N/mm? (Harte 44 HRc), INOX/NIRO/Edel-
stahl und Nichteisenmetalle.

B Trdgerband aus zahhartem, legier-
tem Federstahl (Chromanteil 4 %)
B Zahnschneiden aus HSS-Schnell-
arbeitsstahl M42 (1.3247 mit 8 %
Kobalt, 10 % Molybdén, 4 % Chrom)
Zahnhdrte 66-69 HRc
Sehr hohe Zerspanungsleistung
Sehr gute Schnittzeitwerte

Fiir hdufig wechselnden Betrieb
Rohre/Profile/Vollmaterialien
sehr gut geeignet

oOouLT
Ol

Zahnteilung - Zahne pro Zoll - ZpZ

maschine

Bestell- UVPin€
CS und Bimetall Cobalt M42 nummer | exkl. MwSt.

Bandsageblatter CS

CY 130-3G

HY 115-3

TB-125

TB-100

CY130-3G

HY 115-3

TB-150

CY210-2G

CY210-2GN

HY 180-4

CY260-2G

BS-H 200/2

BS-HV, MS

5280G/DC

HY 230

CY350-2DG
CY350 DGSA

Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65 mm 18 78140 12,60
Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65 mm 22 78142 11,90
Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65mm 4 78145 12,10
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm 18 78448 21,00
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm 10/14 78447 21,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm 8/12 78446 21,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm 6/10 78445 21,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm 6/10 78112 23,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm 8/12 78113 23,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm 10/14 78114 23,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm 18 78115 23,50
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm 6 78146 23,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm 10 78147 23,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm 14 78148 23,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm 18 78141 23,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm 18 78443 25,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm 10/14 78442 24,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm 8/12 78441 25,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm 6/10 78440 25,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm 5/8 78196 31,50
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm 6/10 78197 31,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm 8/12 78198 31,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm 4/6 78154 30,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm 4/6 78464 43,50
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm 5/8 78116 31,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm 6/10 78117 31,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm 8/12 78118 31,50
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm 10/14 78462 31,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm 14 78463 31,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm 5/8 78155 35,00
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm 6/10 78156 35,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm 8/12 78157 35,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm 14 78158 35,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm 2/3 78165 37,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm 5/8 78171 39,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm 6/10 78172 39,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm 8/12 78173 39,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm 5/8 78176 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm 6/10 78177 52,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm 8/12 78178 41,00
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm 3/4 78153 41,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm 4/6 78192 42,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm 5/8 78191 42,00
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm 6/10 78193 42,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm 8/12 78189 42,00
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm 10/14 78184 42,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm 4/6 78185 42,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm 5/8 78186 42,00
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm 6/10 78187 42,00
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm 8/12 78188 42,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm 6 78199 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm 8 78190 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm 10 78144 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm 3/4 78181 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm 4/6 78174 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm 5/8 78183 46,50
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm 6/10 78182 46,50
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm 10/14 78420 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm 5/8 78166 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm 6/10 78167 46,50
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm 8/12 78168 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm 4/6 78169 46,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm 4/6 78125 47,50
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm 5/8 78126 47,50
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm 6/10 78127 47,50

VARIO

Die Zahnteilung von Bandsageblattern wird in Zdhnen pro Zoll

[25,4 mm] angegeben. Die richtige Zahnteilung ist entscheidend fiir

optimale Schnittergebnisse.
Merkregeln zur Zahnteilung:

B Kurze Schnittlange und/oder harter Werkstoff
- enge Zahnteilung

Diinnwandige Materialien wie Bleche, Platten, Pro-
file und Rohre erfordern einen engen Zahnabstand.

Die Zahnteilung ergibt sich aus der Eingriffsldnge:

Fiir einen wirtschaftlich optimalen Schnittvorgang

und zur Vermeidung von Zahnbriichen sollten in

Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm 8/12 78128 47,50
das Material gleichzeitig drei Zdhne eingreifen. Zihne pro Zoll

B Lange Schnittlange und/oder weicher Werkstoff [25,4 mm]
- weite Zahnteilung

Voll- und dickwandige Materialien erfordern einen
weiten Zahnabstand. Das Ausbringen groRer Spane 1 2 3 4 5 6
wird erleichtert und ein geradliniger Schnittverlauf

e Zahnteilung und Zahnabstand

Weiche Materialien wie Aluminium, Leichtbronze, pZ mm 7
Kunststoff, Teflon, Holz etc. erfordern ebenfalls
eine weite Zahnteilung.

Abb. rechts stellt ein Bandsdgeblatt mit konstanter
Zahnteilung von 6 Zahnen pro Zoll dar.
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Variable Zahnteilung

Bands&geblatter mit variabler Zahnteilung (auch Wechsel-
oder Kombiverzahnung) weisen innerhalb wiederkehrender
Verzahnungsintervalle wechselnde

Zahnabstdnde auf.

Sie sind durch zwei MaRzahlen gekennzeichnet, z.B. 3/4
ZpZ. Dabei bezeichnet 3 den maximalen, 4 den minimalen
Zahnabstand.

Bandsdgeblatter mit variabler Zahnteilung werden speziell
fur das Ablangen von Materialbiindeln und von Profilen mit
unterschiedlichen Wandstarken

empfohlen. Durch variablen Zahneingriff wird ein

* = ELMAG-Spezialprogramm
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Bandsdgeblatter
Bimetall Cobalt M42

Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm
Bandsigeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x41x1,3 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5770x27x0,9 mm

Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 6x0,9 mm

Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 13x0,9 mm
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 27x0,9 mm
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 27x0,9 mm

gleichmaRiger Schnitt erzielt.

Zahne
pro Zoll
ZpZ

3/4
4/6
5/8
6/10
8/12
3/4-pos
4/6-0°
5/8-0°
6/10-0°
4/6
5/8
6/10
10/14
2/3
3/4
6/10
8/12
3/4
4/6
5/8
6/10
3/4
4/6
5/8
6/10
3/4-pos
4/6-0°
5/8-0°
6/10-0°
8/12-0°
3/4-pos
4/6-0°
5/8-0°
6/10-0°
3/4
4/6
5/8
6/10
8/12
3/4-pos
4/6-pos
5/8-0°
6/10-0°
3/4
4/6-0°
5/8-0°
6/10
3/4-0°

10/14
8/12
6/10
8/12

ELMAG

Powered by Quality

Bestell-
nummer

78470
78471
78149
78472
78473
78400
78401
78402
78403
78175
78180
78179
78170
78435
78436
78459
78437
78143
78194
78151
78195
78159
78160
78161
78162
78404
78405
78406
78407
78416
78408
78409
78410
78411
78475
78476
78479
78477
78478
78412
78413
78414
78415
78430
78431
78432
78433
78452

78493
78492
78491
78490

UVPin€
exkl. MwsSt.

47,50
47,50
47,50
47,50
47,50
57,00
57,00
57,00
57,00
52,50
52,50
52,50
52,50
52,50
52,50
52,50
52,50
55,00
56,00
57,00
56,00
65,50
65,50
65,50
65,50
72,50
72,50
72,50
72,50
81,00
79,00
79,00
79,00
79,00
78,00
78,00
78,00
78,00
78,00
91,50
91,50
91,50
91,50
88,50
88,50
88,50
88,50
84,00

927,00
773,00
939,00
939,00

Weitere Bandsagebldtter auf Anfrage.

Weitere Vorteile der variablen Zahnteilung:

B Ruhiger und vibrationsarmer Schnitt -
optimale Zahnteilung und -geometrie

m Gerade und saubere Schnittfiihrung -
mit Fihrungs- bzw. Rdumzahnen
Lange Standzeit des Bandsageblattes -
geringer Verschleil

m GroRer Anwendungsbereich - zwei
installierte Zahnteilungen
Umriisten des Bandsdgeblattes
seltener erforderlich

3/47pz

Beispiel fiir variable Zahnteilung 3/4
ZpZ:

Maximalabstand a (8,47 mm) und
Minimalabstand b (6,35 mm)
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Kreissidgeblatter - HSS/DMo5, HSS und HSS-E/Cobalt

Sageblatter HSS/DMo5, HSS, HSS- anggﬁl' Bestell- UVPin€
und Zubehor T z nummer exkl. MwsSt.

Sigeblatt HSS/DMo5 200x2,0x32 mm T4 | 160 n 78238 88,50

Sigeblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T3 | 220 ] 78200 78,00

Sigeblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T4 | 180 u 78201 78,00

Sageblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T5 140 u 78202 78,00

Sigeblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T6 | 120 u 78203 78,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm T4 200 n 78204 91,50

Sigeblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm T5 | 160 [ 78206 91,50

Sigeblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm Te 128 n 78207 91,50

Sigeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T3 | 280 u 78208 102,00

Sigeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T4 | 220 n 78209 102,00

Sigeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T5 | 180 [ 78210 102,00

Sigeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T6 | 140 u 78211 102,00

Sigeblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T4 | 220 [ 78212 134,00

Sigeblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T5 | 180 [ 78213 134,00

Sigeblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T6 | 160 n 78214 134,00

Sigeblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T8 | 120 [ 78215 134,00

Sigeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T3 | 300 [ 78216 147,00

Sigeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T4 | 240 (] 78217 147,00

Sigeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T5 | 200 u 78218 147,00

Sigeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T6 | 160 [ 78219 147,00

Sigeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T8 | 120 u 78220 147,00

Sigeblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T4 | 280 [ 78221 173,00

Sigeblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T6 | 180 [ 78222 173,00

Sigeblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T8 | 140 n 78223 173,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x3,0x32 mm T6 | 180 u 78224 202,00

Sigeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T4 | 180 [ 78240 78,00

Sigeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T5 | 140 [ 78241 78,00

Sigeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T8 | 90 n 78239 78,00

Sigeblatt HSS/DMo5 250x2,5x40 mm T4 | 200 [ 78243 91,50

Sigeblatt HSS/DMo5 250x2,5x40 mm Te | 128 n 78244 91,50

Sigeblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T4 | 220 ] 78245 104,00

Sageblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T5 180 L] 78246 104,00

Sigeblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T6 140 [ 78247 104,00

Sigeblatt HSS/DMo5 300x2,5x40 mm T5 | 180 u 78248 132,00

Sageblatt HSS/DMo5 300x2,5x40 mm T6 160 u 78249 132,00

Sigeblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T5 | 200 [ 78251 155,00

Sigeblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T6 160 n 78252 155,00

Sigeblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T8 | 120 [ 78253 155,00

Sigeblatt HSS/DMo5 350x3,0x40 mm Te6 180 n 78254 194,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x3,0x40 mm T8 | 140 u 78255 194,00

% - Sageblatt HSS-E/Cobalt 225x2,0x32 mm T4 180 mmm 78270 99,00

: : R : Sigeblatt HSS-E/Cobalt 225x2,0x32 mm T6e 120 mmm 78269 99,00

Schneiden wie durch Butter - Trennzeit < 3,55 Sigeblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x32 mm T4 | 200 mmm 78271 123,00

Gehrungsschnitt mit Sdgeblatt HSS/DMo5 Ségeblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x32 mm T5 | 160 mmm 78272 123,00

315x2,5x32, 240 Zihne, Zahnteilung T4 auf Séigel;:att HSS-E/CoI;a:t 275x2,5x32 mm T4 220 mmEm 78273 123,00

s . Sageblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x32 mm T5 180 mmm 78274 123,00

Metall-Kreissagemaschine MKS 315 RLS5-N Sigeblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x32 mm T4 | 220 mmm | 78275 163,00

s = Sageblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x32 mm T6 160 mEm 78276 163,00

Kreissageblatter HSS/DMos5 Ségeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T3 300 mmm 78282 207,00

[ ] Hochwertiger Schnellarbeitsstahl 1.3343 Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T4 240 mEm 78277 197,00

(5 % Molybd'a'm, 6,4 % Wolfram, 4,3 % Chrom) Sageblatt HSS-E/Cobalt 315x3,0x32 mm T5 200 mEm 78281 207,00

. . . . Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T6 160 mmm 78278 197,00

B Hohe Festigkeit, Arbeits- und Warmharte Sigeblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T4 280 mmm 78279 228,00

B Oberflachenvergiitung durch Dampfbehand- Sigeblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T5 220 mmm 78283 218,00

lung, sehr gute Kithimittelaufnahme und Sageblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T6e 180 mmm 78280 228,00

Cleitfahigkeit

B Ideal fiir das Trennen von Stahl und Nichteisen- Sageblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x40 mm TS 160 mmm 78285 116,00

o \ s ) Sageblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x40 mm T4 220 mEm 78290 124,00

metallen mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?, Sigeblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x40mm | T5 180 mmm 78286 124,00

Rohre, Profile und Vollmaterialien (m) Sigeblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x40 mm T6e 160 mmm 78287 165,00

o B Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x40 mm T6 160 mmm 78288 186,00

Kreissdgebldtter H5S-E/Cobalt Sageblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x40 mm Te 180 mmm 78289 220,00
Wie HSS/DMo5, jedoch hoherwertiger Schnell-

arbeitsstahl 1.3243 mit zusatzlich 5 % Kobaltanteil Reduzierring fiir HSS-Sagebldtter von 40 auf 32 mm 78295 30,50

B Optimal als universelles Trennwerkzeug, z.B.
fiir Stahl bis 1.400 N/mm?, INOX etc. (mmm)

Zahnteilung T Fiir harte Materialien, kurze Schnittfugen und
. dinnwandige Rohre, Profile und Bleche: T
B Zahnabstand in mm ) ) u \ u
) ) Feine Zahnteilung wahlen, um viele Zéhne am [mm]
W Die Auswahl der Zahnteilung erfolgt nach Werk- " o -
« u ’ . Schneidevorgang zu beteiligen - das Sageblatt
stoffharte, Wandstarke und Schnittfugenlange o ia
" . e > bleibt langer scharf
B Fiir weiche Materialien und lange Schnittfugen: " . .
. u . Merkregel: Am diinnsten Materialquerschnitt
Grobe Zahnteilung wahlen, um ein Verstopfen T .
. " . sollten drei Zahne im Eingriff sein
der Zahnzwischenrdume zu vermeiden

66 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



| ELMAG

sk kok
PREMIUM

ELMAG

Powered by Quality

Schleifscheiben
R - Schleifscheiben Korn K36 Schleifscheiben Korn K60/K80
Hochbestdndige Normalkorund-Schleifschei- Hochreine Edelkorund-Schleifscheiben
ben mit kubischem Korn und keramischer mit splittrigem Korn und keramischer

Bindung, hohe Kornzahigkeit, ideal fiir
Stahl- und Gussbearbeitung, Schruppen, grob
Uberschleifen und Entgraten.

Bindung, ideal fiir Baustahl, Schnell-
arbeits- und Werkzeugstahl, Schlichten,
Scharfen von Werkzeugen, Bohrern etc.

B Hohe, gleichmaRige Abtragsleistung W |deal fiir prazise Schleifaufgaben

B Hohe Nutzungsdauer auch bei B Sehr gut steuerbarer Schleifvorgang,
intensiver Verwendung o gleichermalen feinste Zerspanung

B Rasches, sauberes Schleifergebnis und hohe Abtragsleistung méglich

W Kihler Schliff, sauberes Schliffbild B Kiihler Schliff, homogenes Schliffbild

B Arbeitsgeschwindigkeit max. 35 m/s B Arbeitsgeschwindigkeit max. 35 m/s

W Sehr wirtschaftlich B Sehr gutes UVP-/Leistungsverhaltnis

Bestell- | UVPin€

Schleifmaschine ‘Schleifscheiben } Korn

Schleifscheiben grob, Korn K36

ES 150/DSM 150 W/DSM 200/150 WTN Schleifscheibe grob 150x25x32 mm K36 L] - - - - - - - - 61075 30,00
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe grob 175x25x32 mm K36 u - - LI = = u = 61078 39,50
DSM 200 W/D/DSM 914/200 DK Schleifscheibe grob 200x32x32 mm K36 u - - - - - - - - 61081 54,00
DS 250, B32mm Schleifscheibe grob 250x32x32 mm K36 u - - = = = = = u 61084 91,50
Schleifscheiben fein, Korn K60

ES 150/DSM 150 W Schleifscheibe fein 150x25x32 mm K60 L] - - - - - - - - 61076 30,00
ES150/DSM 150 W Schleifscheibe fein 150x25x32 mm K60 = u = u L] = = u = 61077 30,00
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe fein 175x25x32 mm K60 L] - - u L] - - u - 61079 39,50
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe fein 175x25x32 mm K60 L] - LI | - - L] - 61080 38,50
DSM 200 W/D Schleifscheibe fein 200x32x32 mm K60 u - - - - - - - - 61082 54,00
DSM 200 W/D Schleifscheibe fein 200x32x32 mm K60 - u - - - - - - - 61083 54,00
DSM 250 D Schleifscheibe fein 250x32x32 mm K60 - u - - - - - - - 61086 77,00
DS 250, B32mm Schleifscheibe fein 250x32x32 mm K60 L] - - - - - - - u 61085 91,50
DSM 200/150 WTN/Eurogrind 200/150 Schleifscheibe fein 200x40x32 mm K80 - u - - u - L] - - 61087 73,50

Abrichtstein

Abrichtstein fiir Schleifscheiben

Massiver, hochbestandiger Abziehblock in Industrie-
qualitat fir das prazise Abrichten von keramischen und
kunstharzgebundenen Schleifscheiben.

W Abmessungen 150x25x25 mm Abrichtstein fiir Schleifscheiben ‘ :5::[:; e>l<.IJ<\I/FI)VIl\r/]v§t
B Schleifscheibengeschwindigkeit max. 50 m/s . .

Schleifbander

Abrichtstein 150x25x25 mm

Eignun, - i

Schleifbander lg:lo></g Bestell UvPin €
Niro nummer | exkl. MwSt.
KSM1000/200 |Schleifband 100x1000 mm 40 82065 8,10
Schleifband 100x1000 mm 60 82066 8,10
. . Schleifband 100x1000 mm 60 ++ 82061 9,00
Schieifbander kom | wy®| Bestell- | UVPin€ Schleifband 100x1000 mm 80 82067 8,10
Niro nummer | exkl. MwSt. Schleifband 100x1000 mm | 120 82068 8,10
KSM1000/150 | Schleifband 50x1000 mm = 40 82095 5,20 KSM1150/250 ' Schleifband 100x1150 mm 40 + 82080 10,30
Schleifband 50x1000 mm 60 82096 5,20 Schleifband 100x1150 mm 60 + 82081 10,30
Schleifband 50x1000 mm = 80 82097 5,20 Schleifband 100x1150 mm 80 + 82082 10,30
Schleifband 50x1000 mm 120 82098 5,20 Schleifband 100x1150 mm 120 + 82083 10,30
Schleifband 50x1000 mm 320 82099 5,20 BSM100x1220 |Schleifband 100x1220 mm 40 + 82060 10,30
TIC(HM™) Schleifband 75x1000 mm 100 82093 6,30 Schleifband 100x1220 mm 60 + 82062 10,30
Schleifband 75x1000 mm 120 82094 6,30 Schleifband 100x1220 mm 80 + 82063 10,30
BSS/BSD Schleifband 75x1300 mm 40 82085 8,70 Schleifband 100x1220 mm 120 + 82064 10,30
Schleifband 75x1300 mm = 60 82086 8,70 = RSM100x2000 Schleifband 100x2000 mm 40 82075 12,60
Schleifband 75x1300 mm 80 82087 8,70 Schleifband 100x2000 mm 80 82077 11,50
Schleifband 75x1300 mm 120 82089 8,70 Schleifband 100x2000 mm 100 82078 10,90
MBS 751 Schleifband 75x2000 mm = 40 + 82055 9,80 Schleifband 100x2000 mm 120 82079 11,50
BSM75x2000  Schleifband 75x2000 mm = 60 + 82056 9,80 Schleifband 100x2000 mm 40 ++ 82180 16,00
Schleifband 75x2000 mm 80 + 82057 9,80 Schleifband 100x2000 mm 60 ++ 82181 16,00
Schleifband 75x2000 mm 100 + 82058 9,80 Schleifband 100x2000 mm 80 ++ 82182 16,00
Schleifband 75x2000 mm @ 120 + 82059 9,80 Schleifband 100x2000 mm 120 ++ 82183 16,00
DSM914 Schleifband 100x900 mm = 40 82046 7,80 MBS 1501 Schleifband 150x2000 mm 40 + 82070 18,90
DSM300/200  Schleifband 100x900 mm 60 82047 7,80 = BSM150x2000 Schleifband 150x2000 mm 60 + 82071 18,90
DK Schleifband 100x900 mm = 80 82048 7,80 Schleifband 150x2000 mm 80 + 82072 18,90
Schleifband 100x900 mm 120 82049 7,80 Schleifband 150x2000 mm 100 + 82073 16,60
Schleifband 100x900 mm 240 82045 7,60 Schleifband 150x2000 mm 120 + 82074 16,60

Schleifbander fiir Sonderabmessungen und fiir Auch fiir Inox/Niro/Edelstahl

* = ELMAG-Spezialprogramm Spezialanwendungen auf Anfrage erhaltlich. Speziell fiir Inox/Niro/Edelstahl
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TECH-INFO Schnittgeschwindigkeit & Drehzahl

Il Berechnung der Schnittgeschwindigkeit [v ]

Vereinfachte Formel zur Berechnung der Schnittgeschwindigkeit:

v. = Bxdxn/1000

v. = Schnittgeschwindigkeit [m/min]

T = Kreiszahl pi 3,14

d = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdurchmesser,
beim Drehen Werkstiickdurchmesser [mm]

n = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdrehzahl,

beim Drehen Werkstiickdrehzahl [UpM]

H Berechnung der Drehzahl [n]

Vereinfachte Formel zur Berechnung der Drehzahl:

n v.x 1000 / (7T x d)

n = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdrehzahl,
beim Drehen Werkstiickdrehzahl [UpM]

v. = Schnittgeschwindigkeit [m/min]

T = Kreiszahl pi 3,14

d = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdurchmesser,

beim Drehen Werkstiickdurchmesser [mm]

TECH-INFO Aufbau einer U

Berechnungsbeispiel Schnittgeschwindigkeit:

3,14 x50 x 500 / 1000

78,5 m/min

Berechnungsbeispiel Drehzahl:

n

n 500 UpM

versaldrehmaschine

78,5 x 1000 / (3,14 x 50)

Halogen-
Maschinenlampe
Spritzwasser-
geschiitzte
Arbeitsleuchte

Spannzeug fiir Werkstiicke:

- Dreibacken-Drehfutter fiir runde,

- Vierbacken-Drehfutter fir gleichseitige,
- Planscheibe fiir groRe,

- Zentrierspitzen fiir lange Werkstucke.

Digitale

i . Drehfutterschutz
Positionsanzeige

Liinette

K Beim Offnen automatisches Setzstock
Anzeige der Mess- Ausschalten der Arbeitsspindel fiir das
werte der Glas- durch Sicherheits-Endschalter Abstiitzen
malistabe des. langer
Werkzeugschlittens Werk-

stiicke

Spindelkasten
Spindelgetriebegehduse mit Drehzahl-
tabellen und Schalthebeln fiir Spindel-
drehzahl und Vorschubrichtung

Spindelgetriebe
Getriebe fiir die Spindeldrehzahl

Getriebekasten
Vorschubgetriebegehduse mit
Vorschubtabellen und Schalthebeln fiir
Automatik- und Gewindevorschub

Vorschubgetriebe

Getriebe fiir Automatikvorschub,
mit im Olbad laufenden, prazisions-
geschliffenen Zahnradern

Getriebeabdeckung

Abdeckung des Antriebsmotors und des
Riemenantriebs des Vorschub-getriebes
und des Spindelgetriebes

Kiihimittelleitung
Flexibel einstellbare
Leitung mit Dosier-
und Absperrventil

Schnellwechsel-Stahlhalter
Spannvorrichtung fir
raschen und prazisen
DrehmeiRelwechsel

Reitstock

Am Maschinenbett fixierbares Gegenlager fiir
- das Zentrieren langer Werkstiicke und
- die Aufnahme von Bohr-, Senk- und Reibwerkzeug.

Der Oberteil ist fiir das Kegeldrehen verstellbar.

Reitstockpinole

Stufenlos verstellbar, mit Spindelkegel fiir die
Aufnahme einer Zentrierspitze oder eines Werkzeugs
mit konischem Schaft.

Fiir kleine Werkzeuge, wie z.B. Gewindebohrer, werden
ein Spannzangen- oder ein Bohrfutter verwendet.

Prismenfiihrungen

Zwei spezialgehartete, prazisionsgeschliffene
Laufbahnen zur Aufnahme des Werkzeug-
schlittens, des Reitstocks und der Liinette(n)

Maschinenbett mit Diagonalverrippung

Schwerer Grauguss-Formteil fiir optimale
Schwingungsdampfung

Drehmaschinengestell
Verwindungssteife Gusskonstruktion
fiir die Aufnahme der Krafte aus dem
Bearbeitungsprozess

Geschlossenes KiihImittelsystem
Kiihimitteltank und -pumpe im Maschinen-
sockel, mit Riicklauffilter in der Spanewanne

Werkzeugschlitten (Support)
Arbeitsspindel

Gehartete, prazisionsgelagerte Spindel fiir
die Ubertragung der Drehbewegung auf das
Werkstiick, mit Spindelbohrung fiir die
Aufnahme von Langmaterial

Schlosskasten

Elektromechanische Spindelbremse
Mehr Sicherheit durch rasches
Abbremsen der Arbeitsspindel
Reduzierung der Nebenzeiten

Langsschlitten (Bettschlitten)

Vorschub (Langsdrehen)
Querschlitten (Planschlitten)

Maschinenbettbriicke

Herausnehmbarer Teil des Maschinenbettes
zur Bearbeitung von Werkstiicken

mit groRem Durchmesser

Oberschlitten

Ubertragt die Vorschubbewegung einer Kurbel oder
des Automatikvorschubs. Besteht aus Schlosskasten,
Langs-, Quer- und Oberschlitten.

Mit Schalthebeln fir Langs- und Quervorschub und
Zentralschmierung fiir die Fithrungsbahnen

Schaltwelle

Tragende Einheit fir manuellen oder automatischen

Schlitten fiir manuellen oder automatischen Vorschub
quer zum Maschinenbett (Plandrehen)

Drehbarer Schlitten mit manuellem Vorschub fiir das

Drehen von Kegelspitzen und Rundungen

Leitspindel mit Uberlastschutz
Trapezgewindespindel fiir Langsvorschub.
Sie wird fir sehr prazise Arbeiten wie z.B.
Gewindedrehen verwendet.

Zugspindel mit Uberlastschutz

Antriebsspindel fiir Langs- und Quervorschub.
Der Langs- oder Querschlitten wird angekoppelt
und automatisch bewegt.

Manuelles Ein- oder Ausschalten der Arbeitsspindel
(Rechts- oder Linkslauf)

Abbildung:

Leit- und Zugspindeldrehmaschine
ELMAG"® INDUSTRIE 1000/250

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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TECH-INFO 1. Schmttgeschwmdlgkelt aus Tabelle wahlen
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TECH-INFO 2. Drehzahl aus Drehzahld|agramm ablesen

» Schnittgeschwindigkeit Ve wm

25

Drehzahldiagramm

» Durchmesser dom

Vor dem Bohren, Frasen oder Drehen
muss an der Maschine die richtige
Drehzahl eingestellt werden.

Durch die Drehzahl wird die
Schnittgeschwindigkeit am Werkstiick
bestimmt.

Die Auswahl der richtigen
Schnittgeschwindigkeit ist

wichtig, um ein sauberes
Arbeitsergebnis und eine
wirtschaftlich giinstige Fertigungszeit
zu erzielen.

Die Schnittgeschwindigkeit

ist abhdngig

- vom Arbeitswerkstoff
(Werkstoff des Werkstiicks) und

- vom Schneidwerkstoff
(Werkstoff des Schneidwerkzeugs).
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Anwendungsbeispiel:

Schnittgeschwindigkeit aus
Schnittgeschwindigkeits-
diagramm ablesen,

z.B. v = 60 m/min

Im Drehzahldiagramm
Schnittpunkt zum
Bohrer- oder Fréser-
durchmesser suchen,
beim Drehen
Drehdurchmesser des
Werkstiicks,

im Beispiel d = 50 mm

Gedachte Schraglinie
liber den Schnittpunkt
ziehen und Drehzahl
abschatzen. Ergebnis:

Drehzahl n = ca. 400 UpM

Empfehlung:
Schneidwerkstoff
HSS oder
Hartmetall



